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LES COMBINAISONS

MECHANIQUES. (1)

D e \

Par ces mots combinaifons méchanigues , on entend toutes les pofitions
déterminables qu’un certain nombre de tels corps peuvent recevoir en-
tI’eux. B

CE qu’on doit entendre par {errure & combinaifon , c'eft la propriété que
Pon aurait donnée & ces ferrures, de pouvoir , entre un certain nombre
de fignes marqués {ur leurs parties extérieures, faire choix de ces fignes
pour indiquer la pofition des parties intérieures & cachées de chaque piece,
qui {e trouve relative 4 tel figne extéricur; pofition déterminée dans ces
pieces interieures , par lefquelles {eules les pénes ou verroux auront la

liberté¢ de leur jeu pour ouvrir ou pour fermer.

(1) Cetouvrage traduit en notre langue
& publi¢ 'année derniere , eft un {upplé-
ment curieux autant qu’utile & I'Art du fer-
rurier, fi bien decrit par M. Duhamel du
Monceau ; & comme nous fommes toujours
atientifs a raflembler dans notre collec-
tion concernant les arts & métiers, les
divers morceaux qui peuvent la rendre plus
complete, & par cela méme plus inftruc.
tive, nous avons adopté fans héfiter ce
travail du ferrurier Hollandais , quoiqu’il

-

ne foit pas muni de I'approbatien de I'aca-
démie royale des fciences de Paris, & qu’en
conféquence il ne doive point faire partie
des cahiers des arts in.fol. Mais nous avons
cru que celle du public pourrait y fup-
pléer , & que nos nombreux abonnés nous
tiendraient compte du foin de leur préfen-
terici des détails intéreffans fur les moyens
de procurer mieux encore leur fireté do-
meftique.

A
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4 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

CETTE indication des parties extérieures relatives i telles parties intérienwc
res, une fois choifie, devient dés - lors un fecret pour tout autre que
celui qui Pa érabli ; mais {i aprés avoir confié ce fecret, celui qui a formé
cette indication ne veut plus que d'autres que lui aient fa poffibilité d’ou-
vrir ou de fermer , il faut qu’il foit le maitre d’en arranger une autre, ent,
changeant a {on gre la relation des fignes extérieurs avec les points inté-
rieurs qui donnent la liberté des pénes.

Beaucoup de perfonnes ont connu un cadenat formé de plufieurs roulet-
tes traverfées d’un axe (a) garni de dents ou pennetons. Cet axe doit fortir ,
ou pouvoir {ortir, tout entier de toutes les roulettes , pour ouvrir le cade-"
nat; & il ne peut en fortir que lorfque ces roulettes font toutes tournées
dans la pofition ot toutes leurs entailles, fe trouvant {ur un certain point,
laiffent la liberté aux pennetons de I'axe de les traverfer. L'extérieur de
chacune des roulettes de ce cadenat peut étre partagé en plus ou moins
de parties égales, & chaque partie marquée d’une lettre ou d’un chiffre 3
tellement que §'il y a dix roulettes pareilles, chacune marquée des vingt-
quatre lettres de I'alphabeth , on pourra bien , par leurs diverfes pofitions ,
former , fur une ligne déterminée, tous les noms & les mots poffibles,
compofes de dix lettres ; mais il n’y aura jamais qu’une fagon, qu’unfeul
de ces mots, ou de ces nombres, qu'une feule combinzifon enfin, par
laquelle ces roulettes pourront étre mifes dans la pofition ou Paxe entrera
& fortira librement ; & une fois le nombre ou le mot connu par quel-
qu'un, le cadenat n’eft plus pour loi un obftacle difficile 4 furmonter. IF
1’y a pas de combinaifons a choifir pour ouvrir ou pour fermer un pareil
cadenat. Avec ces dix roulettes on pourra bien faire, comme je I’ai dit , ui
nombre immenfe de combinaifons ; mais aucune autre qu'une feule de ces
diver{es combinaifons ne peut fervir pour fon ouverture : il fera toujours
pour tous ceux qui faurent le nombre ou le mot, un trés-faible obftacle
qui ne leur canfera plus qu'un moment de retard pour l'ouvrir.

CE cadenat affez commun , & plus en ufage en Allemagne qulailleurs,
ne s’elt jamais appellé cadenat 4 combmazﬁms il s’appelle cadenat 2 rowleaux :
il eft ordinairement un peu plus gros qu’un rouleau de trente lomis ; il
s'emploie le plus fouvent a fermer les porte - manteaux , & fur -tout les
cofﬁes & caifflons de voitures. Il eft de linvention de Cardan , ainf@
qu un autre qui a €té plus particuliérement cennu en Italie , & employe
a garder des tréfors de toute autre qualité que le premier. Ce dernier-ci
(6), formé de cercles concentriques , ne laiffe également la liberté du
mouvement & un péne denté , que dans unc feule pofition ; il s’exécute

(a) Voyez les figures du cadenat 4 rouleaux, de Cardan, pl F, fie. 1 & 4.
{b) Voyez la figure du cadenat des jaloux, n. 7 & 8§, pl.
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MECHANIQUES. 5

quelquefois en petit,, de la grandeur d’un écude 6 liv. & méme de 3 liv.
& de Pépaiffeur de deux a trois lignes , non compris le rembourrage ou
matelaffure. Au milieu de cette épaiffeur pafle une lame d’acier, qui porte
le péne; Pun & lautre de ces cadenats ne font point réellement des cade-
nats i combinaifons , c¢’eft-a-dire, a {ecrets nombreux 4 choifir; ce font
des cadenats @ un feul fecret , lequel ne confilte que dans une pofition
déterminée des cercles , indiquée par certains {ignes qui forment tel nombre
ou tel mot. Encore une fois , les deux efpeces de cadenats de Cardan pré-
fentent bien des fignes qu’il eft poflible de combiner différemment ; mais ,
entre ces combinaifons a faire, ils ne prelentent pas un choix entre celles
de ces combinaifons qu'on voudra, pour établir la liberté du péne.

Ce qui peut former véritablement une fermeture & combinaifons , ce
fera donc la poffibilité de combiner a fon gré tous les fignes dont {eront
marquées les pieces extérieures, & de choilir , pour cela, lordre dans
lequel on voudra placer tel figne de chacune de ces pieces , pour avoir
telle combinaifon ou {ecret , par lequel feul {e mouvera alors unc ferme-
ture quelconque , {oit qu’elle fe préfente fous la forme de ferrure , foit
fous celle de cadenat. Voila, je crois, la définition générale des ferrures a
combinaifons.

EN confidérant le cercle comme une figure d’une infinité de cotés , &
par conféquent le corps circulaire , roue ou cylindre, comme le feul ful-
ceptible de pouvoir prendre une infinité de pofitions fans changer de
lieu , il ne ferait pas étonnant que ceux qui auraient voulu exécuter des
combinaifons méchaniques , par 'emploi de corps de toute autre forme
que la circulaire, n’euffent pu obtenir aifément un grand nombre de com-
binaifons , par l'inconvénient d’avoir a {e {ervir de pieces qu’il faut trani-
porter & enlever d’un lieu pour les placer dans un autre , & par la ril=
quer , dans 'ufage , de perdre ou d’égarer quelque chofe de ces corps qui, en
reftant attachés & un méme lieu , {eraient toujours refpectivement dans ua
méme ordre , & ne feraient plus {ufceptibles , ou que d’un nombre de
pofitions égal a celui de leurs faces , moins deux , dans un méme lieu,
ou que la diverfité feulement dans la pofition d’une de leurs faces dans
une certaine étendue déterminée. L’art d’exécuter des combinaifons mécha-
niques n'elt cependant pas borné & Pemploi des feuls corps circulaires 5
on peut , avec des corps qui ne préfenteront que des faces planes & droites ,
exécuter des ferrures i combinaifons avec toutes les qualités qu’on peut
exiger dans ces fortes de méchaniques.

TouT ce quon doit attendre des f{errures 4 combinaifons {e réduit a denx
points. Il faut, pour le premier, qu’elles aient les qualités propres aux
bonnes ferrures ordinaires, dites ferrures de firecé ; & pour le fecond , celle’
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6 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

encore de ne pas obliger & porter aucune efpec de clef ou outil pour les
ouvrir ou pour les fermer. :

A Pégard des qualités que doivent avoir de bonnes {errures de fureté,
il faut faire attention que ce font les particuliers demeurans dans des mai-
fons ou il y a beaucoup de locataires, qui ont le plus befoin de ces fortes
de {ferrures, pour lefquelles il les faut du moindre prix poflible : ces ci-
toyens, fans avoir befoin de porter plufiears clefs , ou des clefs énormes
& pefantes, comme celles des portes cocheres, veulent premiérement, par
Pachat de ces {errures, fe procurer 'aflurance qu'avec d'antres clefs ordi-
naires, ou de faufles clefs, on ne puifle ouvrir leur porte, & entrer chez
eux pendant qu’ils font hors de leur appartement; & ils defireraient qu’elles
ne puilent pas étre crochetables avec ce qu’on appelle les roffignols, ou les
différens crochets dont les {erruriers ont toujours provifion, afin d’ouvric
les portes dont on a égaré, perdu ou laiffié la clef dans lappartement. Se-
condement , beaucoup de ceux qui acquierent des {errures de {treté, veulent
aufli que, lorfqu’ils font rentrés chez eux avec leur famille ou leurs domel-
tiques , perfonne ne puiffe fordr fans faire ufage de la clef qu’ils gardent
dans leur poche, ou {ous leur chevet. Il faut donc que d’abord les fer-
rures de combinaifons aient ces deux qualités ; mais toutes les {errures de
portes peuvent ordinairement, 1% souvrir d’une main, 2°. faus y voir
clair , 3°. quelque bruit qu’on entende , ou quelque privé de I'ouie qu'on
puiffe étre; 4°. il faut qu’il n’y ait aucune fcience , aucun art, aucune
adrefle a employer, dés qu’on a la clef.

VoiLA quatre autres qualités d’'une autre efpece que les deux premieres.
Or, c'eft a celles-ci, & aux deux premieres qualités propres aux bonnes
ferrures, & aux ferrures de fareté, que 'on doit, par le moyen des com-
binaifons méchaniques, ajouter celles de n’avoir pas befoin de porter une
clef pour les ouvrir ou les fermer, & de parvenir & faire que tous ceux
a quil'on n’aura pas confi¢ le fecret qu’on aura choifi, ne puiflent ni les fer-
mer , ni les ouvrir.

POUR avoir, autant qu’il efl poffible, la certitude que Pon ne découvrira
pas le fecret, il faut donc qu'il y ait, aurant guil eft poffible , une immenfe
quantité de {ecrets a choifir, parce qu’alors on pourrait parier un nombre
immenfe , contre une unité, quon nc Pouvrira pas; car toute ferrure de
combinaifons aura toujours néceffairement un inconvénient réel, mais peu
a craindre. Cet inconvénient ou défant, c’elt celui de ne pouvoir jamais don-
ner la parfaite certitude qu’elle ne fera pas ouverte, Il eft poflible qu’en met-
tant la main dans un {etier de bled, pour y prendre feul tel grain qu’on
aurait marqué & melé parmi tous les autres, on vienne a I’y rencontrer dés
la premiere fois ; il fe peut de méme que Ja premiere combinaifon que quel-
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MECHANIQUES. 7

qu'un imaginera d’établir pour ouvrir la porte, foit précifément celle par
laquelle un autre aura.imaginé de la fermer; mais y eQt-il méme probabi-
lité qu'on découvrirait le fecret par hafa:d, il y aura tonjours moyen de
concevoir infinité entre probabilité & parfaite certitude,

ON peut bien regarder comme ce qu’on appelle infiniment difficile, Part
de faire une feconde clef parfaitement julte 2 une ferrure ordinaire , par-
Jaitemene travaillée; cependant il eft poflible qu’un trés-habile ouvrier par.
vienne avec le tems, & a force de tatonner fans démonter Ta ferrure , mais.
d’aprés la vue d’une premiere clef, 2 en faire une {econde qui ouvrira &
fermera aufli bien la ferrure. Cette poffibilité, il eft vrai, n’elt que pour
celui qui joindra a Padrefle, i lintelligence & & la finefle de tact, la con-
naiflance & I'habileté de Pouvrier, tandis que, pour une ferrure de com-
binaifons, tout le monde eft également {ulceptible de trouver fon fecret au
premier effai & fans titonnement,

" 81 le mechanifme employé f{e trouvait, par fa nature, {ufceptible de pou-
voir caufer, au tact, des {enfations fuffifantes pour laiffer reconnairre quelle
elt la pofition a donnera chacune des picces mobiles cachées, ces ferrurcs
feraient ablolument mauvaifes ; {i ce n’était que I'imperfection de 'exécution
du méchanifme, qui piit, 4 ceux qui auraient la finefle du tact, laiffer la
poffibilité de {entir la pofition qu'on devra donner a chaque piece, ees {er-
rures ne {eraient defeCtueufes que par leur exécution , fans l'etre par elles-
memes. Tous & chacun de ces méchanifmes a combinaifons peut donc
par lui - meéme étre bon, excellent & {tr, autant qu’il elt poflible , quand
bien méme MM. tels & tels, y compris M. Manié, ( 2) par la finefle de leur
tact , feraient venus a bout de 'ouvrir, 2 caufe de quelque négligence dans
Pexécution. Mais parmi ces méchanifmes qui , aufli bien exécutés qu’il eft pof
ble, feraient recennus trés-bons, il faut que ceux qui, pour avoir tout
leur jeu, n'auraient pas. befoin d’une exécution {oignée , obtiennent la pré-
férence, parce qu'ils feront plus a portée d’étre conflruits par toutes {ortes
d'ouvriers, & que ¢’elt la neceflité d'une exécution foiginée qui les renchérit

a Paide d’un bon microfcope. Cleft le méme
quil a obtenu un éloge de P'académie des
fciences, & la moiti¢ du prix qu'elle a
promis 2 celui qui ferait le meilleur quart
de cercle aftronomique de trois pieds de
rayon , & qu’clle nommerait fon faileur
d’inftrumens de mathématiques. C'eft lui

(a) M. Mani¢, jeune artilte, a exé-
cuté plufieurs inftrumens avec la plus
grande precifion. 1 a, entr'autres, imaginé
& exécuté une machine qui, fous le nom
de métromicromeriffés , peut éire connue,
& par cette dénomination galli-grecque ,
indiquer qu'elle fert & partager également

les plus petites étendues. Il parvient, avec
cet inftrument, & former fur la {urface
d’une ligne quarrée goo carreaux donton
appercoit trés-aifement la parfaice ¢galite,

qui, chez M. de la Blancherie, a ouvert
plufieurs ferrures qu’on difait ne pouvoir
étre ouvertes qu'avec la clef faite pour
ellgs,. )
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8 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

le plus , ainfi que toutes les ferrures de formes ordinaires, indépendam-
ment de leur grandeur ou petitefle ; au {urplus, il ne faut jamais confidé-
rer, dans ces machines, leur décoration extérieure qui ne peut influer en
rien {ur leur mérite. On peut encore regarder comme un degré {upérieur
aux ferrures 4 combinaifons, la facilité de pouvoir en faire exécuter de fem=
blables , fans employer de meétaux pour leur méchanifme.

Trois efpeces principales de me'r/mrziﬁfze a combinaifons.

Les méchanifmes de ce genre, qui font formés de corps circulaires , peu-
vent fe réduire  trois efpeces. La premiere, ceux ou P'on ne fera emploi
que des cercles, anneaux, zones, ou plateaux circulaires, comcentrigues. La
deuxieme, 'ufage a faire des cercles, roues ou rouleaux ou cylindres fir
un méme axe. La troifieme , celui des cercles, plateaux circulaires, roues ou
rouleaux placés a coté les uns des autres fur des axes différens. Il eft ce-
pendant moyen d’exécuter de ces meéchanifmes, ol ces deux ou trois ef-
peces fe réuniraicnt, & ce ferait alors 4°. I'efpece compofize ou mixte.

La premiere fois que la fociété libre d'émulation a propofé de donner
un prix a la meilleure ferrure de combinaifons, pour le mois de juin 177§,
M. I'abbé Boiffrer, alors prieur des Céleftins de Sens, a trouvé le moyen
d’appliquer les combinaifons 2 celui des deux cadenats de Cardan, que
juppelle de la premiere efpece, celui a cercles concentriques; & M. Regnier,
(a) arquebufier de Sémur en Auxois, a imaginé la troifieme efpece , les
roues ou rouleaux, placés a coté Pun de Vautre, {ur des axes différens.
L'un & Pautre, depuis ce tems, ont donné quelques degrés de perfection
a leur méchanifme. Il paraitrait que la premiere efpece unie 3 la 2¢ &
meme a la 3¢, el €té tentée par celui des concurrens au dernier prix,
qui ‘avait pour devile , mobilitate viger. Mais, par le compte qui en a été
rendu au public, il m’a femblé entendre qu’on aurait apparemment trouvé
fon méchanifme {i compliqué, qu'on n’avait pas cru devoir en expliquer
la théorie; peut- étre encore ferait-il défectueux en lui- méme.

Lors de ce dernier concours, outre {a premiere ferrure corrigée & adap-
tée aux demandes du programme, il a été préfenté, par M. Regnier, une

(a) M. Regnier, armurier - arquebu-
fier 2 Sémur en Auxois, habile méchani-
cien, a imaginé , entr’autres, une éprou-
vette pour comparer la force des diffé-
rentes peudres a tirer; il a aufli adapté
au fulil pour l'ufage des vues baffes, une
lorgnette qui fe préfente a I'eil lorfqu’on

met en joue, & qui {e retire lorfque le
coup eft pardi. Il y a plufieurs de fes fer-
rures employées a Paris, ot 'on peut en
acheter, fans qu’on puiffe les taxer d'en-
treprife fur le privilege exclufif accordé a
M. Prince de Beaufont.

efpece
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MECHANIQUES 9

efpece de cadenat, ou cackz- entrée de clof avec des combinaifons, & pro.
pre 2 pouvoir &tre appliqué {ur toutes les {errures ordinaires. Son mécha-
nifme eft exactement.d’aprés celui des deux cadenats de Cardan, de I’efpece
que j’ai placée la feconde , c’eft-d-dire, de roues ou rouleaux {ur un mémo
axe dente, . ‘

Trois des autres {errures, expofées aux yeux du public i la derniere
{eance de la focieté, au mois-de juin 1779 , ne font d’aucune des trois efpe-
ces que j'ai expliquées. Deux de ces pieces établifflent leur méchanifme ,
par 'emploi de petits corps detachés & peu prés de la forme d’une fiche
a jouer, ayant une téte; ces morceaux de fer étant placés dans une couliffe
(en tel ordre qu'on elt maitre de choifir entre plus ou moins grand nom-
bre dont elles font {ufceptibles) donnent ou refufent la liberté du mou-
vement du péne. La troifieme de ces ferrures et d’'un méchanifme fimple,
tout-a-fait différent de tous les.autres; il peut produire peut.étre la plus
grande fareté poflible , puilgu’il peut préfenter en méme tems, & celle
que nous offrent les ferrures ordinaires, & oclle qu'on attend des combi-
naifons meéchaniques : il eff de linvention de M. Manié ; mais tel qu’il elt
exécuté , il exige , outre des préparations vétilleufes, Pulage d’une clef
affez forte, a porter dans fa poche, &, de plus, celui d’une autre petite
clef propre & pouvoir donner, quand on le veut, le mouvement i .de
petites vis mobiles , {ervant de penneton a la grande clef, lefquelles vis
doivent correlpondre avec d’autres de méme taille dans la ferrure , pour
que le péne puiffe &tre mis en mouvement. _

La ferrure qui a regu le prix, ainfi que celle qui lui a fervi de com-
mentaire , doivent &tre regardées de la deuxieme elpece, c'elt-d-dire, de
celle a rouleaux ou plateaux cylindriques fur un méme axe.,

A Vexception de ces quatre {errures , & de celle de M. I'abhé Boffier
( dont M. Prince de Beaufont a obtenu un privilege exclufif de pouvoir
feul les exécuter & débiter) toutes les autres ou il y a des combinaifons
a choifir, & qui jufqua préfent font venues 4 ma connaiffance , ren-
trent dans la troifieme efpece, inventée & préfentée la premicre fois par
M. Regnier ; favoir, desroues, cylindres ou rouleaux fur des axes différens.

UNE ferrure qui a été vue chez M. de la Blancherie , & qui a été pré-
{fentée a l'académie des {ciences, machine qu'on ne peut-ouvrir qu’avee
une clef au bout de laquelle une goupille repréfentant une des lettres
de l'alphabet aura été placée avec fa pareille ou correfpondante au forcer
de la ferrure , pourrait, 4 quelqus égards , étre regardée comme f{errure a
combinaifons, puifqu’il en réfulte effectivement un choix & faire entre 24
différens fecrets ; mais Pembarras de ces goupilles emmagafinées, dont il
ne faut employer qu'unc feule, & dont les autres peuvent s’égarer, ainfi

Tome XIX, B
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10 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

que l'incommodité d’étre forcé de- porter une <lef fur foi, doivent faire
rejeter Pidée de ce méchanifme.

IL eft a obferver que, dans toutes les {errures & combinaifons exécu-
tees julqu’a préfent, il n’y en.a aucune qui foit véritablement autre chofe
qu "une {errure d’armoire ou de coffre, & qu'il n'y a de véritables ferrures.
a combinaifons , pour des portes de chambres ou d’ appartemens., que celle-
quc Javois exécutée pour le cancours, & qui a été vue du public chez
M. de la Blancherie. :

LE mot ferrure, pris généralement, doit pourtant, je penfe, fignifier en
francais , comme dans toute autre langue, une boite pour étre attachée
fermement a la porte qui bouche une baie, de fagon qu’au, moyen dun
péne.ou verrou que cette boite renfermera, & que I'on pourra faire mou-
voir également par I'um ou Pautre coté de cette porte, elle 'arréte fixe-
ment en place. Lorfyw’il ne. s’agit feulement que de la fermeture d’une
_écritoire,, d’une: armoire ou d’un coffre, on reftreint alors le mot générique
dg ferrures, en y joignant le mot particulier de l'objet pour lequel on'
veut 'employer. Toute {errure, bonne pour toute porte de maifon, de
chambre , ou de cakinet, peut s'employer a une commode:, 4 une armoire
ou a un coffre. Elle aura, a la vérité, plus que ce qu'il lui faut pour
ces emplois , tandis qu’une ferrure d’armoire ou de coffre n’aura pas tout
ce quil lui faut pour fervir également a une porte de maifon ou d’appar-.
tement, & que pour fuppléer, en quelque maniere, 2. ce qulil lui mun-

que , il faudra faire ufage d’un crochet cu verrou {Eparé de la méchanique
de fermerture’, lorfqu’on voudra senfelmer dans le lieu que la porte tient.
clos.

Par le programme de la fociese libre d’émulation, par les conditions:
quelle exigeait & qui devaient étre remplies pour obtenir le prix qu’elle
avait propolé une feconde fois , elle ne. demandait pas nommiément une
ferrure propre a la porte d’une chambre ou d’appartemens.; mais. on de-.

vait neéanmecins le plefumer par le déuil du. programme. Comme dans
lune des deux pieces qui avaient. concouru au premler prix , il fallaie
abfolument étre en- dedans de la chambre pour préparer la combinaifon,
3 etablxr, & qu'il fallaic démonter prefgue toute la ferrure, le programme
infiftair 4 vonloir que la combinaifon- pit {fe changer par le (Lnors de lap-
partement 3 mais il ne difait pas exclufivement. Au, {urp‘us » il faifait bien.
entendre que ce fat fans que la porte foit ouverte tout-a-fait, & méme
entre - bailide , enfin fans. qu'on fot ebligé de la remuer & la pouﬁer le.
moins du monde hors de fa baie. Cette condition demandée érait préa-
lablement indifpenfable, & ayant dix autres conditions exprimées dans cs
programme , javais exccuté la ferrure dont la figure eft ¢i-apres repré-
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{entée aux num. 9, 10, 1T, 12,13 de la planche I ; & pour Pexpliquer,
javais reédigé un mémoire que j'avais fait traduvire 4 Paris. Mais lorfguc
le tems fixé pour étre adinis au concours approchait , il {e trouva que I'on
m’avait enlevé plulieurs pieces de ma méchanique; de fagon que eelui &
qui j'avais donné commiflion de la remettre, ne puten préfenter a la fociété
que les deflins avec mon mémoire, mais fans explication de la figure, ni
aucun deéwil pour les moyens de Pexécuter. Le terme fatal étant expiré
avant que jeufle pu faire fournir la ferrure achevée, la fociété a faic re-
mettre mon memoire a celui qui s'eft préfenté avec les indications pout
Ie retirer. J

Voicr la copie de I'efpece d’avant-propos de ce mémoire explicatif, tel
que je I'ai fait préfenter avant le commencement de Pannée 1779.

EXTRAIT DU MEMOTIRE.

- “ AFIx de pouvoir parvenir 2 remplir les demandes que fait la fociété ,
» l2 premiere chofe néceffaire elt, fans doute, de chercher & bien com-
» prendre fes demandes ; mais au défaut de la certitude de les entendre
s, Clairement, & par limpoflibilité de la queltionner pour obtenir quel-
s» ques eclairciffemens qu’on pourrait defirer fur ce qui paraitrait préfenter
»» quelqu’oblcurité dans fon programme, il faut expliquer ici nettement
y» COMMent on a- compris ces demandes.
» La fociété, en demandant des ferrures de combinaifons, exige fept
conditions de rigueur, & marque defirer qu’elles réuniflent trois autres
sy conditions pour e pius haut degré de perfeition.

» Les conditions de rigueur font, 1°. que des pieces mobiles marquées
»» de chiffres ou de lettres , fervent 3 établir tels nombres ou tels mots
.,» a volonté. ' :

» 29 Que les pénes puiffent étre fixés folidement lors de la préfence
»» du nombre ou du mot adoptés. . :

» 3% Quaprés-avoir arrété les pénes, on puifle, fans les déranger,
s, -troubler Pordre des chiffres ou letttes, afin qu'il ne refle aucune trace du
»» nombre ou du mot adoptés. ..

» 49 Que pour ouvrir on puiffe facilement rappeller les pieces, {elon
y» Pordre des chiffres ou des lettres établis lors de la fermeture.

» §°. Que quelque confufion qui ait été produite, foit par des mal-inten-
»» tionnés, foit par la recherche du mot ou du nombre qu’on aurait oubliés,
» il foit toujours poflible de rétablir l'ordre, lorfqu'on {e rappellera la
s combinaifon choifie,

5 6°. Quels que foient le nombre, Pordre & la forme des parties, il €ft

B i
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indifpenfable que , fans démonter 1a ferrure, on puifle lvi faire exécuter
telles des combinaifons qu’il plaira choifir an moment o 'on voudra fer-

mer ou ouvrir & fans aucuns préparatifs,
» 79, Que cette ferrure foit enfermée de maniere 3 ne pcu-va'ir étre

ouverte pour changer le rapport entre fes parties. ,,

"Les conditions, pour Je plus haur degré de perfection, font, < 39, Que

Pon fupprime les clefs ou tout autre inftrument que l'on eﬂ: aH'J}ettl a

pmter & que lon peut perdre.
5 2° Q_le Pon effaie de fuppléer a la vue pour reeonnam:e la fitua-

tion des pieces mobiles,

»» 3° Que l'on cherche §’il peut exifter un moyen de fuppléer 4 la
mémoire , en faifant retrouver fur la ferrure des imdices qui ne puiffent
inftruire que le propriétaire.

»» Au furplus, la {foeiété annonce la préférence i invention la plus
fimple, la plus folide & la moins coliteufe.

s» Sut ces dix demandes, voiei quatre obfervations pour fairé eonnaitre
comment on les a entendues.

» 1Y, Par la feptieme demande de rigueur : Que la firrure foir erzférmee,
&c. Ia fociété parait avoir voulu dire par ces mots, que , dans le

‘cas ou le propriétaire de la ferrure recevrait du monde dans la chanw.

bre que ferme fa ferrure de combinaifons, ou dans quelque cabinet
au-dela de cette premiere chambre, i] ne pat pas étre libre a4 quel-
qu'un d’aller furtivement , ou a fon infu,” démonter aifément & prompte-
ment fa ferrure, & par- 1a " reconmaitre quel eft larr'mgement préparé
pour la fermer : inconvénient qui eﬁe&lvement {e trouvait A la pre-
micre ferrure du fieur Regnier, mais qu’a la vérité il ne lui avait pas
été preferit d’éviter. On conjedture donc, que lidée de la fociéré ferait
remplle i la {ferrure était faite de facon 4 ce quelle ne pac étre démon-
tée aifément, & fans qu'on sen appergoive ; & de plus, que les pieces
mobiles ne puflent étre examinées & leur pofition reconnue, 3 moins
que prealablement en n'efit érabli la combinaifon que le propriétaire
aurait choifie, & que par conféquent c’elt 13 ce quelle entend que doi-
Vent fignifier ces mots: que e Jerrure foit enfermée, &c.

» 29 Pat la fixieme demande de rigueur, on exige , gu'on puiffe ﬁzm
e.xecuzer indifféremment telles de ces combinaifons qi'il pl(um cloifer au mo-
ment on Pon voudra fermer. ... & fans aucuns prépararifs. Rien n’eft plus
clair que cette énonciation, en n’employant que les mots ci - rappora
tés. Mais ne ferait-ce pas une faute, une fupblﬂu:tu, ou, comme o
dit en hiftoire naturelle, e morzl? ruofité par excds , que d’avoir mis
‘aprés le mot fermer ceux ou ouvrir? Car il eft abfolument de Deflence
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MECHANIQUES 13

d’une ferrure de combinaifons de ne pouvoir s’ouvrit que par la. com-
binaifon avec laquelle elle aura été fermée. Ainfi, quoigu’on pit lui
faire exécuter indifféiremment telles des combinaifons qu'il plaira choifir, au
moment ou 'on voudra la fermer, il eft parfaitement impoffible qu'on
puifle étre le maitre de faire e%écnter indifféremment telles des combi-
naifons qu’il'plaira choifir ‘au moment ou Pon voudra Pouvrir; puif-
gu’enfin il faut bien, déterminément, revenir 4 une combinaifon par
laquelle on Panra fermée : d’ou P'on conjecture que Pidée de la fociété
fera bien remplie, en fuppofant, dans la fixieme demande de fon pro-
gramme , qUe ces mots, ox ouvrir, font entiérement a fouftraire, comme
ayant été mal-a-propos inférés ou intercallés par un imprimeur ignorant
qui a vouln y mettre du fien.

» 3°. Pour ce qui eft ala premiere demande de rigueur, que des pie-
ces mobiles marquées de leteres ou de .chiffres fervent a établir les combinai-
Jons , &c. on doit préfumer que la rigueur ne va pas cependant a exi-
ger abfolument qu’il y ait réellement & exclufivement des lettres ou dcs
chiffres gravés & figurés fur ces pieces , pourvu qu'il y ait des marques
fufhifantes, qu’on puiffe diftinguer & reconnaitre pour équivaloir telles
lettres , tels chiffres, telles couleurs, telles nuances, tel aire de vent,
telles notes de mufique, &c. &c.

» 4% Pour Ta troilieme demande de rigueur , il elt exigé, qu’il ne refte
aucune trace ou indice des nombres ok des inots qui auront fervi a fermer;
& dans la troifieme demande (fans rigueur ), mais pour le plus haue
degré de perfection , il eit dit, de tdcher de faire retrouver fur la ferrure des
indices (ou traces ) pour inffruire le propriétaire qui aurait oublié {a com-
binaifon, Il eft tres-difficile d’accorder ces deux demandes trés-formel-
les. L'une, qu'il ne refle point de traces ou indices ; Vautre, qu’il refte ce-
pendant des indices ou traces; on ajoute, ff il peut exifler un moyen de
laiffer ces traces o indices. Or il en exifte plufieurs. Au défaut donc
de pouvoir faire accorder ces deux demandes qui paraitront meme
tres - aifément contradictoires , il n’eft pas douteux, ce me {emble, quil
faut, pour remplir 'objet de la {ociété , ne soccuper gue de fa demande
de riguenr.

» Il elt certain qu’on pourrait trouver des moyens de repréfenter au
propriétaire quelle a été la combinaifon qu'il aura choifie pour fermer;
mais ce moyen fera, ou un fecret lequel , étant connmu d’un autre , lui
ferait connaitre également quelle combinailon le propriétaire aurait em-
ployce pour fermer, & dés-lors la ferrure 3 combinailons reviendra
dans la clafle des ferrures a un feul fecret; ou, fi les differens moyens
¢taient eux-mémes combinés, pour &étre (a la volonté & 4 Popticn du
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propriétaire’) différens réfultats ou indicateurs & choifir pour reconnaitre
telle ou telle combinaifon employée pour la fermeture du verrou ou
pene , il y avrait un double objet de fouvenir; & Pinconvénient du
manque de mémoire de la part du proprié¢taire deviendrait donc doubls
pour lui; ou bien donc il faudraic encore alors un autre indicateur , un
autre fecret pour indiquer quel premier indicateur ferait connaitre la
combinaifon , & toujours ainfi de I'un a l'autre : il elt certain qu'en éta-
bliffant {fur la ferrure une indication claire, certaine & déterminée de
la combinaifon choifie, ce ferait la méme chofe que fi, dans la crainte
d’oublier fa combinaifon , on I'avait mile par écrit , & quon l'affichas
fur fa porte pour la commodité du public, au lieu de la garder {eulement
dans {a poche, pour {ubvenir au défaut de fa mémoire.

» Avec une ferrure 4 combinaifons , il faut indifpenfablement recou-
naitre que , lorfque I'on aura oublié fa combinaifon , on fera exadement
dans le méme cas que fi 'on avait perda la clef d’'une trés-bonne {errure
a fecret, & dite de fareté ; qu'il faut alors abfolument cader la porte ou
la ferrure , ou rentrer par la fenétre, defcendre par la cheminée, percer
le mur ou le plancher. Mais {uppofé que Pon edit pu rentrer par la fenétre,
que l'on n’efit eu méme 4 caffer qu’une vitre, l'inconvénient du manque
de mémoire ferait irréparable avec une ferrure’ combinaifons , tellemens
attachée qu'elle ne pourrait étre levée par le dedans de la chambre , &

que la porte ne pit étre ouverte par ce cOté , qu'aprés quon aurait

retrouvé dans fa mémoire la combinaifon qui la ferme ; tandis qu’avec
fes ferrures ordinaires & a {ecrets , attachées par le dedans de la cham-
bre par des vis & écrous, dont rien ne parait au dehors de la porte,
ou avec des ferrures & combinaifons qui pourraient s’attacher de méme
ou a peu prés, une fois le propriétaire rentré dans fa chambre , n’importe
par ou’, il aurait la reffource de conferver fa porte & de ne pas brilet
{a ferrure. A Dégard d’une armoire, coffre-fort, ou fecretaire fermé
avee une ferrure a combinaifons ou fecret, oublier fa combinaifon c'elt

“exactement la méme chofe que perdre fa clef. Mais perfonne ne peut

trouver la combinaifon fur fon chemin, tandis quil n’en eft pas ainfi
de la clef égarée. Au refte, toutes les ferrures 4 combinailons ont au
moins cet avantage , qu'on peut envoyer Péquivalent de la clef dans
une lettre d’avis, par la pofte, & {i loin qu’on veut, fans en augmentet
le poids, & qu’alors cette clef ne peut s'égarer qu'avec la lettre. On
peut encore, fans fe furcharger d’aucun fardean dans fes poches, la con-
figner dans fon porte-feuille, ou par la date d’une lettre , & dans un
livre , par le numéro des pages , par les lettres initiales ou finales, par
Panagramme-, par &c. &c. &c. Mais il faut cependant toujours un peu
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,» de mérmoire ; & ceux qui feraient fort fujets 4 la perdre , ou qui ne ren-

» trent fouvent chez eux qu’en n’y voyant pas affez clair, méme en plein

» jour , pour trouver aifément le trou de la ferrure, courraient grand

., Tifque de coucher fouvent dehors , avant que lear combinaifon choifie

vint fe prefenter a enx.

» Clelt d’apres la fagon dont o a entendu le programme de la fociéeé, -
» & Pexpofition qu’on vient d’en faire, que I'on s’eft occupé de celle pro-

, polée au congours, fous la devile : ExPERTO cREDE, &c. ,,

La gazette d’agriculture a rendu compte de quelques propriétés de ce
méchaniime : voyez ci-aprés , Pexplication du méchanifme, p/ I, £z. 5,
10, 11, 12, 13-

ON voit que cette fermeture & combinaifons eft de 'efpece que jai
appellée la {feconde, c'eft-a-dire, de l'efpece du cadenat i ronleau de Cardan.
Les pieces circulaires ou rouleaux ne changent pas de lieu , & celt par
Pune des pofitions (déterminde & volonté ) entre celles dont chacune efk
fufceptible , que I'axe qui les enfile , ayant la liberté de fe mouvoir, la.
porte peut s'ouvrir ou fe fermer; mais il ne faut pas, fi.Pon veur (comme
au rouleau de Cardan, & cela neft pas indifpenfable, comme au cadenat
cache-entrée de M, Regnier ), il ne faut pas, dis-je, faire fortir de Paxe
commun hors des rouleaux ;. il fuffit feulement qu’il ait la liberté de fe
mouvoir de I'étendue d’environ la moitié de épaifleur des pieces mobiles,.
& ici de deux lignes & demie, pour que le péne puifle- avoir un mouve-
ment de gninze lignes.

Jar dit que les rouleaux ne changeaient pas de lieu:, qu’il n'y avait
que P'axe qui était mobile ;. mais on peut également faire certe fermeture-
{ de porte ) de maniere que I'axe {oit ftable , & que ce foit le refte de la.
méchanique qui puifle avoir un mouvement. Anfli 3 la ferrure ci-deffus.
décrite, en était - il jointe une autre d’un méme méchanifine, lors de fa
préfentation chez M. de la Blancherie , & a. 'académie des. {ciences ; mais
ici le méchanifme eft pofé verticalement, de facon que lorfyue la combi-
naifon eft établie , on peut {eulement alors baiffer le méchanifme de trois.
lignes le long dg- fon axe . lequel refte immobile, & alors ce baifement du.
méchanifme fait fortir un tétiau. ( qui fe trouvait étre entré de la profondeur-
de ces trois lighes dans un pivot ) hors dudit pivor, lequel pivor ayant:
alors la liberté de e mouvoir , donne, par une crémaillere , le mouve-.
ment a un verrou {1 gros qu'on voudra ; ou bien, ce pivot libéré eit lui-
méme Paxe d’une- bafcule ou fléau qu’on aurait établi pour arcéter les bat-
tans de la plus grande porte cochere.. :

J A1 exécuté un autre méchanifme de la méme elpece, & qui, polic-.
rieurement au premier , a été anili offert ay public chez M. de la Blancherie,,
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& enfuite préfenté A 'académie des fciences avec le premier. Ici, c’eft unz
balle & fulil (elle eft de fer), laquelle chaffée par une détente a reI‘I'ort,
va traverfer les rouleaux lorfqu’ils font arrangés dans la pofition ou les
portions d’un canon de fufil ou de piltolet ( qui font dans chacun de ces
rouleanx ) {e trouvent tous fur une ligne droite que la balle doit parcourir ;
cette balle au bout defa courle frappe vie détente qui fait {ortir un pEtiE
tétiau de Pentaille pratiquée & un verrou-targette, qu'on a alors la liberte
de faire mouvoir pour ouvrir ou fermer. Un petit reflort fait que ce verrou-
targette n'arrive dans fes fupports, jufqu’aux entailles qui {ont pratiquées
pour le petit tétiau , que lorfqu’il elt pouflé avec un peu de force, laquelle
Parréte fixement , ouvert ou fermé, Quand on n’emploie ancune force, le
verroumtargette ne va pas, julqu’a ce que les entailles regoivent le petit
tetian , & tout le monde peut le faire agir ; mais fi I'on a pouflé un peu
fort ce verrou, il faut abfolument sirer un coup & chafler de nouveau la
balle de piftolet , pour rendre la liberté au verrou-targette.

LEs figures 14 , 15 & 16, font la repréfentation de ce méchanifme.
Ici les rouleaux ne changent point de lieu, & Paxe n'a point de mouve-
ment ; mais .c’eft la pofition déterminée de la partie intérieure des rouleaux
qui donne au travers de ces roulcaux la poflihilité de 1z feule communi-
cation poffible du mouvement d’une extrémité a Pautre,de Pefpace qu'ils
occupent,

‘Dans cette méchanique, on pourra facilement appercevoir par Pexpli-
cation, que tout ce qui fait le jeu de la balle cft fuperflu au méchanifme
néceflaire pour la fermeture de porte, & qu’il weft employé que pour avoir
le prétexte de pouvoir dire que c'eft ume ferrure de combinaifons , qui Souvre
¢ coup de piffolet,

IL a fallu que les portions du calibre, qui forment le canon du piftolet,
fe trouvafient placées ou perpendiculairement, ou dans une polition. affex
oblique fur I'horizon, pour que la balle pit tovjours revenir a fa place ,
& le piftoiet &tre tonjours chargé ; (1) mais ce méme méchanifme peut,
fans ce prétendu piftolet, étre employé pour Pufage ordinaire & s'exécuter
gifément, 4 peu de frais, & de la grandeur qu'on voudra.

LEs figures 17, 18, 19 & 20 préfentent ce méme méchanifime , fous
la forme de cadenat ; il eft exécutéavec foin, couvert d'or, & de la dimen-
fion repréfentée ; ce font de petits parallelipipedes , qui {2 trouvent placés
dans les parties intérieures de chacun des rouleaux : quand on a établi leur
polition , fuivant les fignes qu'on a choifis aux parties extérieures des ron-
leaux, on peut , feulement alors , en pouflant e petit tétiau extérieur , le

(a) On penle bien qu’il eft inutile d'obferver ici qu'il wentre pas un feul grain

de poudre dans cette fagon de charger, &e. .
faire
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faire mouvoir , & communiquer fon mouvement d’une extrémité i Pautre
de l'efpace occupé par les rouleaux, pour prefler la détente qui fait ouvrir
la branche ou chape du cadenat.

Ce n'et pas feulement en ferrure , ou cadenat, que ce méchanifme peut
s'employer ; il peut tenir lieu de la meﬂleure f'aqun de cacheter ; on peut
fermer une lettre dans un étui de la dimenfion des étuis i cure - dents ,
comme il eft repréfenté fig. 21 & fuivantes. Il eft encore exécuté pour
former des écritoires & porte-feuilles , de Pefpece de ces gros rouleaux &
mettre dans un porte-manteau ; & les détails de ces machines peuvent a1['e\
ment s em:endre par Pinfpecion des figures & leur explication.

UN inconvénient de cette efpece de méchanifme , pour pouvoir ouvrit
& fermer également la porte par le dehors & par le dedaus de la cham-
bre, c’elt d’aH‘amer le bois ; c’eft de 'entamer , de le giter ; ceft d’empé-
cher de pouvoir , fans peine & fans frais, y fub[htuer une ferrure com-
mune : ce qui devient cependant ncceiTalra a ceux qui ne feraient que loca-
taires de maifons ou d’appartemens, ou ils auraient établi de ces ferrures 2
combinaifons. '

ON peut neanmoins employer cette feconde e{‘pece de méchanilme avee
guelques changemens & augmentations , afin de n’entamer le b01s qu autanl:
ou-un peu plus quavec les {errures ordlmlres.

LEes figures 9 & fuivantes repréfentent une ferrure exécutée pour une
porte de chambre a deux battans; tout fon méchani{fme de combiuaifon et
contenu dans une petite boite de trois pouces de longueur, de 20 2 21
lignes d’épaiffenr , & d’un peu plus de hauteur ,-quiva en diminuant par
le bout qui traver{e le bois dela porte, & qui ne préfente 3 I'extérieur
qu'un pouce quarré en {urface. La figure 14 fait voir que, dans la boite
de cette ferrure, ce font les pénes dormans & le demi-tour commun aux
ferrures d’ufage, qui occupent le plus de place. La boite qui fert de giche
renferme les vermux_ a bafcule qui arrétent en place, du haut & du bas
le coté dormant de laporte; & 'on appergoit comment I'on ne peut fermer
les pénes dormans de la {errure , que lorfqu'on a bien affuré le montant
dormant , en pouffant en place la bafcule de fes verroux hauts & bas.
Au furplus, fon méchanifme eft {enlible & apparent par l'explication de
la planche.

ON peut encore employer cette méme deuxieme elpece de mecham{'me
pour une petite {errure de cabinet. La figure 16 reprefente celle qui a éré
exécurée pour remplir un probleme donné. La boite extérieure , ou palitre,
& les cotés font en glace , afin qu'on puille y voir , au travers, tout le
meéchanifme & fon jeu : on remarque de plus, que le bois de la porte
o’eft pas plus entamé que pour une ferrure ordinaire , & peut-étre Left-il

Tome XIX,
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moins ; mais dans cette méchanique , le mouvement eft donné aux diverfes
pieces par leur circonférence extérieure , au moyen d’'un méme pignon
qui va fuccefivement engrener, par leur circonférence extérieure, de
Yune 4 l'autre , les pieces mobiles circulaires : on aurait pu leur donner
le mouvement par leur centre: mais il aurait fallu employer le frotte-
ment fimple ; & en donnant le mouvement de ces pieces en -dedans par
autant de pignons différens que de pieces mobiles , on naurait pas rempli
le probléme. _

La troifieme efpece de méchanifme , celui inventé par M. Regnier,
peut aufli s’exécuter fort aifément , pour ferrure d'appartement, dans la
forme ordinaire.

Les figures v & fuiv. planche 111 , repréfentent une ferrure exécutée pour
étre attachée a une forte porte cochere; 'explication en fera connaitre le
méchanifme en détail. On verra que le bois de la porte n'eft percé que de
cing trous circulaires , de trois & quatre lignes de diametre, & que le
nomhre des combinaifons peut aller 4 la quatrieme puiffance du nombre
64 , ou feize millions {ept cents & tant de mille fecrets 4 choifir. Une
piece de plus le porterait & un milliard foixante & onze millions fept
cents & tant de mille, Cette ferrure n'indique ni lettres ni chiffres; mais
tous les aires de vents font repréfentés a lextérieur du paldere , par
quatre boulloles ; ce ferait une ferrure convenable au dépot des cartes de
la marine, )

CETTE méme efpece de méchanifme peut s’exécuter beancoup plus en
petit , & fervir & un porte-feville de poche ou a des tablettes , & cela avec
beaucoup plus de facilité que pour I'ufage auquel il fe trouve employé ;
cen eff un qui avrait da étre imaginé par M. Regnier, armurier-arque-
bufier , puifque c'eft pour saffurer que la batterie d’un fufil ne puiffe
partir fans avoir établi la combinaifon , tellement qu’il ne peut y avoir
aucune efpeece de danger & porter un femblable fufil en voiture , qu’on
peut le laiffer trainer dans une chambre, ou le donner A porter & quel-
qu'un , le confier 3 un enfant méme , & étre bien affuré qu’il ne tirera
pas , que la batterie ne peut pas avoir de jeu, & gu’enfin il faudrait abfolu-
ment employer une meche pour mettre le feu 4 Pamorce , & faire partir
le coup , déslors que Pon maura pas trouvé la combinaifon établie ;
mais une fois cette combinaifon établie , on fe fert du fufil , comme s'it
n'avait pas cette méchanique , qui ne géne en rien dans Pufage. Poyer
figure 18, planche III, &e. ) .

CF‘ qui fait que M. Regnier, ainfi que Pauteur d’une des ferrures pré-
fentées au dernier concours (1), & dautres, n’ont conftruit, par cette

(e) M. Goni, ferrurier i Verdun.
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Wroifieme efpece de méchanifme, que des ferrures de coffres & d'armoires;
c'eft quil fe trouve que le point dobflacle qui donne ou 6te la liberté du
mouvement a leurs pénes, elt établi par eux dans le centre des pieces
mobiles & Pintérieur, centre fur lequel ce poinz d'obflacle doit décrire tout
ou partie de leur diametre; ou ceft encore parce que leur poinz dobflacle
eft porté par une plaque qui gliffe fur le centre des pieces, au lieu que
les miens {e trouvent placés fur I'épaiffeur de la circonférence de ces pie-
ces, & qu'ils laiffent la liberté a leur axe d’étre faillant des deux cOtés;
de fagon que mes pieces mobiles peuvent alors étre mifes en mouvement
également par le dehors ou le dedans du lieu ot la ferrure eft employée:
ce qui ne peut étre quand 'axe eft néceflairement terminé au péne, comme
il faut que foit le leur. Aufli je ne me doune pas pour ce qui s’appelle
Pinventeur de cette troifieme efpece de méchanifme; mais ma compofition
remplit au-dela de ce qu'on avait trouvé, & méme de ce qu’on avait
clairement demandé.

L’auTEuR de la ferrure qui a eu le prix au dernier coucours, avait bien
trouvé a placer 'obflacle {ur épaiffeur de la circonférence, ou du moins
au travers du plateau ou de Iz zone fort mince qui formie la circonférence
extéricure de fes pieces mobiles,, & par-la il était plus prés que les au-
tres de faire une véritable {errure de porte d’appartement; mais il n’a fait
réellement que des {errures de coffre ou d'armoire, & la premiere , fur-
tout, ayant trop peu de jeu a fon péne, parce que la conftruction de fon
méchanilme exigeait que le mouvement de ce péne ne pat étre quégal &
la largeur qu’avait la zone dans laquelle il entrait, au lieu qu’il edt fallu
nemployer cette zone (comme je I'ai pratiqué aux miennes ) qu’a faire
Vobflacle au mouvement d’un reflort, lequel, lorfqu’il peut une fois faire
entrer fon tétiau de deux lignes ,ou d’une ligne feulement, dans cette zone ,
donne alors & un péne ou balcule la liberté d'un mouvement {i étendu
qu'on veut; & pour telle armoire, tiroir, coffre ou fecretaire, c’eft un
grand défaut a une ferrure de n’avoir pas un péne qui puife avoir un pouce
au moins de faillie. -

SA conftruétion avait encore (ce qui a été regardé comme grand in-
convénient) celui d’obliger & tenir la baie de la porte ouverte, afin de
pouvoir appliquer d’une main le bout du doigt {ur extrémité du péne,
pour le tenir enfoncé, & faire qw’il ait fon talon entré dans la zone pen-
dant le tems que de 'autre main on travaillait a établir une autre com-
binaifon , & cela contre la demande formelle & de riguenr de la fociére, qui
voulait que la combinaifon fut changée par le dehors, autrement dit, fans
mouvoir la perte fur fes gonds. Ce dernier inconvénient venait de ce que
c'erait le méme axe qui s’employait, & a placer fucceﬂivemegt les pieces

3
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mobiles, & a faire aufli mouvoirie péne. Cet inconvénient-ci, dansla piecé
préfentée pour interprétation de la premicre , fe trouve, il eft vrai, fufhi-
famment corrigé; mais celui de 'ne donner que trop peu de faillie a'fon
péne, qui fe trouve a celle-ci ne plus caufer un inconvénient, n'eft ces
pendant pas corrigé en lui-méme; & c’elt feulement au moyen d’'un autre
ptne ‘mu par une clef ordinaire , que ce péne de la méchanique parvienta
établir fixement une fermeture fuffifante , en arrétant le péne mu par laclef,
dans la polition que celle-ci lui denne par {on fecond ou fon double tour.
S1 P'on voulait ‘comferver le fervice d'une ferrure ordinaire, tel qu’il
eft , & Tufage d'une «clef, méme fans rierr changer 3 la boite ovrdinaire
de ferrure, il fuflirait de faire parvenir un tétian dans une mertaife gu'on
ferait au péne de cette {errure; on ferasit parvenir ce tétiauw , au ‘meyen
d’une méchanique de eombinaifon établie dans une beite entiérement
féparée de celle de la ferrure ordinaire : le tétiau parviendrait au péne,
comme parvienta ma ferrure a coup de piflolet , celui qui entre dans le ver-
rou - targette , ou, comme 2 la contre - platine de fufil, celui qui traverfe
ia platine & va arréter le chien. Il y a encore une autre fagonr, au moyen
de combinaifons méchaniques , par laquelle on peut empécher aux fer-
rures ordinaires de faire ufage de leur clef; c’eft d’érablir la méchanique
de maniere qu’elle bouche entiérement ’entrée de la ferrure ; on parviendra -
bien, par ces deux moyens, a s’affurer qu’une ferrure ne pourra pas s’'ou-
vrir fans Pemploi d’wie combinaifon méchanique quelconque , qui en don-
nera la liberté ; mais on n’aura pas fait réellemeitt une boite de ferrure 4 pofer
fur unz porte, au lieu d’une autre ordimaire de {ureté, & qui ait toutes
les qua'ités de cette autre boite , fans cependant avoir befoin de clef : que
fi Pon réunit dans la méme boite , & la ferrure ordinaire avec une clef,
& la méchanique 4 combinaifon, qui fixe , quand on veut, la pofition du
pene de lautre ferrure, on aura fait alors, & trés- inutilement , duo fu-
perflu, ainfi qu’a la piece d’interprétation, de celle qui a obtenu le prix:
laquelle piece interprétative pourrait trés - bien remplir fon objet fans tout
ce qui fe meut par fa clef; car le bouton fortant & rentrant dans les deux
zones A rebord, pourrait bien étre Textrémité de la branche trés-courte
d’une bafcule, de lagquelle Pautre branche, d’une longueur double ou triple ,
ferait faillit un péne de 12 ou 14 lignes, & fi gros qu’on veudrait: mais
ce qu’il elt poflible de faire de ce méchanifine , n’a pas été fait 'ni préfentés;
& il faut croire que ce weft pas ce qu’on pouvait en faire , qui a été cou-
ronné. Au furplus, cette -méchanique , pour interprétation de l'autre , telle
qu'elle a ¢été offerte en public, quoique du méme genre de méchanifme
que la premiere, {e trouve étre d’'une compofition toute différente; c’efk
d'un bouton retenu entre les rebords de deux zones, rebords entaillés,’
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que, dans cette feconde , dépend la facilité ou I'obflacle au mouvement: ce
qui conferve, comme je l'ai dit, tout le premier inconvénient; favoir ,
celui de ne pouvoir donner au péne de la méchanique qu’un jeu arréié,
égal 4 la groffeur ou étendue de ce bouton.

Dans la {errure publiquement couronnée, ainfi que dans celle de M.
Regnier , le changement de pofition des parties dans les pieces mobiles
s'y fait par un frorrement fimple de la circonférence extérieure de 'une de
ces parties , contre celle intérieure de 'autre, ou d’une des furfaces d’une
partie contre la {urface d’une autre; tellement que , pendant que la partie
dans laquelle eft I'entaille, fe trouve fixée en place, ( par lentrée dans
cette entaille , foit du péne, foit du tétiau ou bouton, méme quand il
tiendrait a un reflort ) pendant quune partie eft fixée, dis-je, l'autre par-
tie change fa pofition relative, & en prend une nouvelle, dont l'indica-
tion parait a Pextérieur ; c’eft-a-dire, quon établit un autre ligne d’indica-
tion , une autre combinailon , par le frorrement fimple d’une des parties qu'on
fait mouvoir contre 'autre qui fe trouve arrétée.

Dans mes ferrures, dont yai donné ci - deffus explication pour toutes, -
excepté pour celle marquée par la fig. 1 & {uiv. pl III, jai employé la
deuxieme & troifieme elpece de méchanifme; mais je n'ai pas faic ufage
du froteemene fimple , & yai préféré d’employer un frottement compofé &
par reflauts occafionnes par des crans preflés continuellement par quatre
petits refforts; de fagon que le changement de pofition des parties de cha-
que piece mobile entre elles, eft toujours de toute P'étendue d’un de ces
crans . étendue relative 4 celle donnée aux fignes indicatifs extérieurs.

Dans le frottement fimple , il eft poflible, 2 la vérité, d'érablic une infi-
nit¢ de pofinons entre les deux parties de chaque piece, & cette facilité
préfente certainement I'idée d’une perfeion , en tant quelle multiplie infi-
niment les points de combinaifons a choifir ; mais cette facilité peut trop
aifément devenir un inconvénient, parce que rien n’eft fi aifé que d’oublier
dans quelle proportion Pon aura établi la pofition pour chacun de ces
figues dans leur érendue; & rien n’eft i difficile que d’indiquer bien -exac=
tement la pofition choifie, 4 quelqu’un & qui Pon veut confier le moyen
d’ouvrir : pofition exacte qu'il faut peurtant retrouver avec bien de la pré-
cifion, fi Pon a voulu jouir de la multiplicité des rapports des différens
points fenfibles du cercle; au lieu que, lorfque le changement des parties
dans la méme piece {e fait par autant de reflauts qu’il y a de fignes in-
dicatifs extérieurs, il n’y a plus de tatonnement ni d'indécifion , une fois
qu’on a trouvé A placer le figne extérieur {ur un point toujours déterminé
tlairement & facilement. :

PaRr ces deux fagons de -varier les combinaifons , il fc trouve un méme
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inconvénient commun , & qui réfulte trés-aifément da plus petit défaut de
Ia conftru@ion; Pinconvénient peut étre caulé par quelque inégalite , quel-
que bofle , ou quelque entaille a la circonférence de la piece, par quelque
corps étranger, par quelque ordure méme, peut-étre aufli par la rouille,
ot du verd-de-gris , par quelque enfoncement enfin, qui .2 la longue fe
fera fait fur cette circonférence, enfoncement provenant de l'effet des chocs
fouvent répétés du péne, par des tentatives pour ouvrir fur tel point: tel-
lement qu’il peut {e faire qu’en voulant tourner toute la piece, pour cher-
cher la combinaifon , Pune de {es parties fe trouve étre frottée & arrétée
par le péne, par 'un de {es tétiaux, ou autrement, contre I'un des cotés
de Pentaille ou il doit entrer, ou conire quelque enfoncement qui fe fera
formé; de fagon qu’alors on viendrait a changer la pofition refpective des
deux parties d'une piece mobile fans le vouloir , fans méme s’appercevoir
le moins du monde que P'on change cette pofition refpective, des-lors que
le frottement f{era f{imple de deux cercles 'un dans Pautre; au lieu que ce
changement des parties refpectives d’une méme piece peunt étre fenfible &
{e compter lorfqwil {e fera , méme par hafard, en faifant des reffauts fen-
fibles d’un reflort fur des crans.

Pour la plus grande certitude , il ne faut donc employer , dans Pufage
commun, ni 'un ni Pavtre de ces mechanifmes; il faut en revenir i celui
employé dans ma premiere ferrure & dans celle décrite par fa fig. v, pl 111,
Il faut que le changement des parties refpe&ives d’'une méme piece mobile
ne puiffe s'effetuer que par un véritable délengrénement total de P'une avec
Pautre , & que ce défengrenement ne puifle s’'effeCtuer que dans le cas o,
Ia combinaifon ayant été érablie, I'on aura, 1°. fait mouvoir le verrou,
ou, 2°, pu le faire mouvoir, ou encore, 3°. qu'on le tiendra dans le mi-
lieu de fa courfle. Le dernier de ces cas elt le plus {imple & le plus facile
a exécuter. Le premier eft celui que j’ai employé a la premiere ferrure ,
num. 9. Le deuxieme, celui de la poflibilité feulement de pouvoir faire mou-
voir le verrou, nelt point exécuté encore , & le méchanifme de ma fer-
rure, fig. 9, &c. pl. I, elt, plus qu'une autre , fufceptible de le recevoir.
Ce premier, tel que je 'ai employé, exige un méchanifme de plus que le
troifieme ; il faut quele péne, en {fe mouvane pour faillir ou pour rentrer,
falle mouvoir & foulever ce qui fait Lobflacle a la fortie & au défengrene-
ment des parties des picces, & que cet obffacle refte {ufpendu.

IL faut avoir foin, au furplus , qu'on ne puifle jamais venir a bout
d’cfle@uer cette liberté, autrement que par ie mouvement du péne, ou par
la liberté, préalablement établie, de pouvoir le lui donner; tandis qu'il faut
qu’on puifle faire ceffer cette liberté , & former de nouveau Jobflacle par
l¢ moindre attouchement a quelques-uns.des points extérieurs.
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~ Je wai point trouvé de moyens propofables 3 employer pour pouvoir
faire une {errure 2 combinaifons ayant les qualités d’une bonne ferrure de
fireté popr un appartement, avec le {enl emploi du méchanifime que jai
appellé de la premiere efpece, celui 2 cercles concentriques , exécuté la pre-
miere fois par M. Pabbé Boiffier, & dont M. Prince de Beaufonta le dé.
bic par privilege exclufif. ( a)

JE crois que ce méchanifme doit, jufqua nouvelle découverte, &tre ré-
duit 4 n’etre employé que pour les endroits ol I'on ne peut pas avoir be-
foin ou poffibilité de s’enfermer ; mais {on ufage a encore affez d’étendue,
& il remplira d’ailleurs trés-bien fon objet, {fur-tout pour les porte-feuilles ,
tablettes, écrins , éeritoires, &c. .

CE n’eft pas {evlement parce que ce méchanifme de M. P'abbé Boilfier,
tel qu’il I'a exécuté, ne peut s’employer pour remplir tout Pobjet d'une
ferrure de f{lreté, que je bornerais fon ufage a la fermeture de jolis porte.
feuilles & ecritoires , ou autres chofes dans ce goht; mais c’eft parce que
la conftruction de fon méchanifme demande néceffairement trop de délica-
tefle pour étre jamais & bon compte, & qu'il eft néceffaire, de plus, qu’il
foit d’un travail fini dans fon intérieur, afin de m’étre pas affez facile 4 ta-
ter, c’eft-a-dire, 4 en découvrir la combinaifon avee un peu de fineffe dans
le tact; inconvénient qu’il peut avoir plus aifément qu’une autre, par la peti-
tefle & par la prefqu’égalité de proportions indifpenfables qu’exigent toutes
fes pieces néceffairement faibles en elles- mémes.

QuAND je parle de cercles concentriques qu’on peut aifément employer
en ferrure, jentends des cercles portés par des cylindres concentriques ,
qui travetfent le bois de la porte, pour tran{mettre le mouvement i la boite
de ferrure qui fera au - dedans du lieu qu’on veut fermer ; ce qui forme la
quatrieme efpece, celle compofite. On verra méme que , pour faire par ce
moyen une ferrure qui ait toutes les qualités que jai fpécifiées, & qui {ong
néceflaires aux {errures de combinaifons , il faut néceffairement un mécha.
nifme double, un ouvrage fuperflu, & que P’emploi des cereles concentri-
ques ( méme portés par -leurs cylindres ) doit étre reftreint , comme je vais
le dire. Au furplus, voyez Pexplication de la fig. 1 & fuiv. p/ I¥, ot je
réunis deux méchanifmes qui forment une borme ferrure, & qui peat méme
obtenir la préférence , pour etre employée par ceux qui pourronty metire
le prix.

DE méme que dans les ferrures ordinaires, cefles pour appartemens
colent plus cher que celles pour des coffres ou armoires ; de meme , daus

(a) On m’a mandé que M. Calippe, ne peux pas imaginer qu'il ait pu. en faire
ferrurier, habile méchanicien , rue du Dau- une ferrure qui s’euvre & fe ferme en-
phin S, Roch, a appliqué cette-efpecede dehors & en-dedans.
ferrure en grand pour des portes ; mais. je
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les ferrures 4 combinaifons, celles qu’on pourra employer pour apparte<
mens, c’elt-a-dire, & manauvrer également des deux cotés , coiteront
toujours plus cher que celles qui ne peuvent {ervir qu’a des armoires. Mais
il y a bien d’autres lieux que des armoires, ot I'on fait ufage des ferrures
ordinaires, qui ne s‘ouvrent que par dehors, & ol l'on peut ufer d'une
bonne {errure a combinaifons, laquelle cependant ne fermerait que par le
dehors; par exemple, pour fermer des barrieres dans une forét, des re-
gards de fontaine , des remifes , des caves, des magalins, des gardes-meu-
bles, des bibliotheques, des granges, des greniers, des archives, des dé-
pots , &c. & tout autre endroit ou l'on ne va que trés-rarement, ou bien,
ou l'on n’a point a s’enfermer. On n’aura pas befoin alors de fe charger
de la clef, ni de s’en rapporter 4 un pade-par-tout; les {errures pour lel-
quelles le paffe-par-tout peut s’employer, ne donnent jamais la firezé pof~
Sfible que l'on peut attendre de celles qu'iln’y a que leur clef qui peut les
ouvrir; au lien qu’avec une ferrure 2 combinaifons, on anra une fureté
plus grande qu'au moyen des [errures qui s’ouvrent avec le pafle-par-tout,
& il ne s'agira que de ne pas perdre la mémoire de fa combinaifon, ou de
la conlerver clairement indiquée par quelquaes-unes des fugons que jai an-
noncées. Mais pour le fervice ufuel de ces ferrures, il faut néceflairement
guelles foient fortes & folides, qu’elles: puiffent &tre fabriquées & mifes
en place par les ouvriers ordinaires de tout pays, & que le prix ne pafle
pas unc piftole , ou 12 livres , ou 18 livres au plus. Il faut encore qu’elles
n’entament pas le bois des portes plus que les autres. :

JEN ai exécuté une dont les pareilles ne reviendraient guere au - dela
du prix de r2 & 15 liv. Elle eft du quatrieme méchanifme, que j'ai ap-
pellé elpece compofire. Il y a des cercles qui portent chacun leurs tuyaox ou
cylindres concentriques , & lefquels renferment l'axe commun aux pieces
mobiles , rouleaux ou plateaux circulaires ; & Pextrémité de chacun de
ces tuyaux engrene dans une des diilérentes pieces ou plateaux circulai-
res, & tous en défengrenent, pour pouvoir changer leur polition & la
combinaifon choifie. Cette efpece de méchanifme feul eft abfotument dans
le cas de ne pouvoir s’employer que par le dehors du lieu quil tient
clos 5 & je ne congois pas de moyens de {e fervir de ces cercles con-
centriques ( ce que j’ai appellé la premiere efpece de ces méchaniques),
meme avec leurs cylindres, pour d’autres ferrures que celles-ci , 3 moins,
je le répete, que d’y joindre un autre méchanifme. Cette piece, fig. 7 &
145 elt exécutée comme une. forte {errure de coffre ou d’armoice , & ¢n
cela de méme nature que toutes celles qui ont concouru au prix de la
fociété d'émulation ; prix que cette piece et été dans le cas d’obtenir i ¢lla
avait été préfentée, L'explication des fg. 7 & 14 enmontrera la conftruction,

Tourte
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TouTE efpece de ferrare & combinaifons , fans clef, pour un coffre
Ou pour une armoire , peut avoir de grands avantages , lorfqu’il faut en
appliquer plufieurs fur une méme porte , pour le cas ou I'on ne veut point
qu'elle foit ouverte aptrement qu’en préfence ou avec aveu dautant de
perfonnes qu’il y a de ferrures; & comme il peut arriver des circonftan-
ces ou l'une de ces perfonnes fat éloignée & voultt donner {a procura-
tion a quelqu’un, alors, au lieu d’envoyer la clef, il {fuffira de mander
au chargé de pouvoirs, quelle eft la combinaifon quelle aura adoptée. Il
eft & croire meme, que la fociété libre d’émulation , de laquelle, par fon
réglement , le dépot principal de la caiffe doit étre fous trois clefs , a ufé
déja , ou ufera de ces ferrures par la {uite, & qu’elles feront choifies de
trois méchaniques différentes , & les meilleures.

Le méchanilme que je crois étre le plus far & le plus facile & exécuter
folidement & a meilleur marché, pour faire des ferrures d’appartement ,
c’eft celui que je place de la troifieme efpece , celui inventé par M. Regnier,
celui des cercles ou plateaux égaux ou inégaux , placés auprés ou .2
coté 'un de l'autre 3 mais il faut abfolument que les deux parties, dont
chaque cercle ou plateau fera compofé, engrenent Pune dans I'autre , &
qu'elles fe défengrenent pour changer leur pofition refpedive , & établir
de nouvelles combinaifons , en obfervant de n’avoir ni frottement fimple,
ni compofé. Je ne dis pas, cependant, qu'on ne puiffe pas faire de ces
méchaniques a frottement , de Pefpece que jai placée la feconde ( celle du
cadenat de Cardan a rouleaux), ou celle de la piece qui a obtenu le
prix; mais pour cette deuxieme elpece , & fur-tout quand U'obffacle agira
par le centre, il faudra toujours, 1°. un travail plus foigné , plus fini,
& par conféquent plus de cherté ,afin de ne pas tomber dans Dincon-
vénient de déranger une des pieces mobiles, en voulant (de celle qu'on
viendra d’établir ) faire pafler dans une autre la partie de laxe par la-
quelle leurs mouvemens particuliers peuvent feulement leur &tre commu-
niques. 2°, Ce méchanifme, mu par le centre, fera toujours plus long &
arranger , quand on voudra ouvrir & fermer. 3°. Il {fera toujours beloin
d’art , d’adrefle, d’un certain favoir , pour manier ce méchanifme ; enfin,
il y aura une difficulté méchanique entiérement fuperflue. 4. Il fera tou-
jours plus difficile , par ce moyen, de pouvoir ouvrir ou fermer la porte
la nuit , fans lumiere & d’une main ; qualités cependant effenticlles &
indifpenfables , méme dans 'ufage commun, & pour obtenir la préférence
fur ce qu’on appelle des ferrures de fureré , propres aux appartemens , pour
1e fervice journalier du peuple & du bourgeois.

LA forme que je crois la meilleure & donner aux parties des rouleaux
ou plateaux circulaires , c’eft P'une des deux dont la reprclentation des

Tome XIX,
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figures fe trouve expliquée fig. 30 & {uiv. pl. 1L En conftruifant en métal
les pieces de ces figures , leurs dimenfions en épaiffeur peuvent étre ré-
duites aifément jufgu’a une ligne & demie , & la moindre dimenfion
du diametre de leur partie intéricure peut étre réduite & cing ou fix
lignes {a); on y aura aifement encore trente - deux dents , & ce
nombre fournit toutes les lettres de- lalphabet, & tous les chiffres,
en fe fervant du nombre uz pour la lettre 1, & de la lettre O pour z€ro;
en donnant a ces pieces mobiles quatre lignes d’épaiflfeur au plus, &
douze a treize de diametre, elles pourront s’exécuter en bois d= buis,
ou autre, pourva qu’il foit aufli dur & aufli coriace; & elles porteronc
facilement feize dents folides. Ce nombre 16 renferme celui- de tous les
chiffres arabes & romains, 1,2,3,4,5,6,7,8,9, M (10),D (11),
Ciz) , L(13), X (14),V (15), O (16). Ce nombre 16, répété fur
quatre quarts , partagera un cercle en 64 parties , Norp , EsT , Sup,
OuesT. Pour la plus longue durée, il conviendra de faire que la partie
extérieure de chaque piece mobile, par fa face qui fera entaillée pour rece-
voir le tétiau , foit toujours de métal , ou couverte de cette matiere,
afin de réfifter au frottement ou appui du tétiau: frottement qu’elle
éprouvera. aufli.tét qu'on tentera de Pouvrir dans toutes les pofitions ou
ce tétian ne {era pas exactement au-deflus de lentaille dans laquelle il
doit entrer.

Daxs le cas ou Pon voudrait employer le méchanifme de la feconde
efpece, foit dans le goiit de ma premiere ferrure, foit de la feconde, ou
comme au cadenat a Pécritoire ou a Pétui a cure - dents , auxquels il
faut que la partie extéricure des pieces mobiles {oit apparente, & qu'elle
porte les fignes a combiner, & ou, par conféquent, il faut que ce foit Ia
partie intérieure qui regoive lobfacle ; il faudra alors que la face de la
partie intérieure de ces pieces, du coté qui doit recevoir le tétiau , verroun,
ou parallehpipede, {oit néceffairement d’une matiere plus dure que le
bois , comme ivoire, os, écaille, {i Pon ne fe fert point de métal; car les
petits corps qui devront étre pouflés de 'une des pieces, pour pafler a

- moiti¢ dans 'autre , fuffent-ils méme dautre matiere que de métal , vien-
draient a faire impreffion fur la partie intérieure de leur piece voifine , &
par-la rendraient bientot la méchanique défectueule:

Iv fauc réferver le frottement compofé , ou a refauts , feulement dans
les petites ferrures plates , pour tablettes , porte-feuilles , contre-platines
de fufils ou de piftolets, &c. 19, parce que , par cette fagon, le mécha-

(a) On verra comment jen ai exé- dents qui y aboutiffent. Voyez les fig, 1
cuté une ol le diametre intérieur n'eft que & fuiv. pl IV, & fur-tout la fig. 14.
de deux lignes & demie, & qui porte 24
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nifme peut étre plus mince que par touts antre, & réduit {eulement ,
sout compris , & deux lignes d’épaiffeur 5 2°. parce que, pour de fem-
blabies objets agréables , il faut néceflairement un ouvrage fini, & que
ceux a qui ccla conviendrait, foient.en état de payer le prix a proportion
du travail néceffaire. :

Jar dit que ce qui a paru de méchaniques 3 combinaifons, avec de
petits corps , ou .pieces mobiles, A fices planes & droites, & qu’il faut
placer en différens endroits , avait un défaut inhérent a la forme ou figure
de ces pieces mobiles , & qu'il ne fallait donc s’arréter , pour l'ufage , quaux
formes circulaires. .

Jar dit encore qu'on peut cependant parvenir i faire une ferrure a
combinaifons , fans aucune forme circulaire ; mais je dis plus afirmative-
ment , qu'on peut comftruire une bonne ferrure dappartement, fans au-
cune efpece de pivot fixe ou mobile, & en ne {e fervant que de corps ,
que de parties , que de pieces abfolument a faces planes & droites , &
n'ayant pas d’angles plus obtus que 13§ degrés ; car, en petit, les figures
2 16 cotés , & méme A 12, feraient prefque leffet des circulaires. Je dis
de plus encore , qu'il eft poflible d’exécuter une {emblable machine, fans
aucune efpece de metal , fans ivoire, os, ni écaille , &c. mais feulement
avec du bois,

CETTE propofition & démontrer ferait un probléme de méchanique
a refoudre. Je ne pourrais pas, il eft vrai, quant a préfent, déterminer,
ni méme indiquer comment la folution pourra étre de quelque utilité au
public , pas méme pour Pufage des ferrures; mais il me parait certain que
Part de compofer des combinaifons méchaniques, loin de pouvoir jamais
&tre nuilible , peut au contraire devenir du plus grand avantage dans la
pratique de plufieurs autres arts & meétiers utiles. ' ‘

JE crois que, par toutes les figures que je donneici, ( avec leur expli-
cation capable de pouvoir faire entendre , a tout ouvrier intelligent, la
fagon d’exécuter ces pieces ) on appercevra aifément que , dans le nombre
infini de formes qu’on voudra leur faire prendre, il faudra toujours fe
borner , dans lufage , aux efpeces que jai diftinguées 5 fi du moins
quelque nouvelle connaiffance ne vient point a éclorre du zele que I'on
remarque de tous cOtés pour la perfection des arts , & fur-tout de la
part de la fociété bienfaifante , connue fous le nom de jfociéeé d’émulation.

OnN ne peut donc que-{avoir gré a ces citoyens généreux, qui répandent
des gratifications fous le nom d’encouragemens, pour donner Peffor au
génie, Cette fociété , méme dansun des objets qu'elle a propofés , fe trou-
vera peut-étre parvenue a créer un art nouveau. En attendant qu’elle venille
bien faire connaitre au public quel eft le point de perfection quelle a pu

' Di
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envifager , & linftruire des principes qu'elle aura établis {ur cet art, je
ne peux nuire a fes fuccés, ni craindre de lui déplaire, en publiant ceg
eflai dans mon pays natal. A Tilbourg, en Hollande , au pays d’Ofterwick ,
ce 2 feptembre 1779. Signé, JosEPH BOTTERMAN.

DEervuis ce mémoire envoyé a mon traducteur , japprends que M.
Sandos , horloger , demeurant rue Git-le -cceur , a Paris, avait préfenté a
l'académit des {ciences une méchanique de fa compofitien , trés-bien
exécutée en cuivre , renfermée dans un quarré d’environ trois pouces &
demi, & de quinze lignes d’épaiffeur ; que cette favante compagnie lui a
donné fon approbation le 12 février de ’année 178o0.

J’ar {u que cette piece eft trés-fulceptible de recevoir le peu qui lui
manque pour avoir prelque généralement les différentes qualités quon
peut exiger d’une {errure a combinaifons, & qu’il ne s’agic pour cela, que
de deux chofes : 1°. y établir 4 demeure des boutons ou poignées fur les
axes de {es pignons , au lieu de trois différentes clefs , au moins, que Pau-
teur y emploie inutilement; z2°. dter deux fecrets qu’il ya placés, & quiy
font entiérement {uperflus,

Ir y a un manque de perfection dans cette méchanique, ceft que le
changement de pofitien des parties des pieces {e fait par le frottement
fimple ; mais Pinconvénient d’une {emblable ferrure , pour devenir ufuelle,.
{erait encore le prix néceflaire & fon exécution , s'il eft vrai, comme on
Paflure , qu'il ne pouvait devenir moindre de 120 liv. Mais je {oupgonne:
cependant qw’elle pourrait s’exécuter pour dix écus. Ce méchanifme eft
vraifemblablement de 'invention de M. Sandos ; mais , par ce que jen ai
appris , il me paraitrait pourtant avoir beaucoup de rapport avec celui d’une
des pieces préfentées dés janvier 1779 , & qui a concouru au prix de la
fociété libre d’émulation, & que cette fociété , dans fa féance publigue ,.
en juin , a annoncé étre de M. de Vergne (2), & que je place dans la
troifieme cfpece inventée par M. Regnier. Je n’eflaierai pas de décrire le
méchanifme de M. Sandos ; je peux dire néanmoins, que fa méchanique,
telle qu’elle m’a été expliquée, 1°. n’a que deux pieces mobiles, de méme
que celle qui a obtenu le prix; que par conféquent elle ne peut de
meme porter {es combinaifons qu'a la {econde puiffance du nmombre dont
ces picces font marquées ; & 2°. que fes picces ne peuvent faire qu'un

(a) M. de Vergne, ingénieur 2 Ver- M. de Vergne. On n'eft pas obligé, i la
dun, a imagin¢ une méchanique, & l'a mdchanique de M. Sandos , de tourner le
fait exccucer par le nommé Gony, ferru-  pivot pour chaque cran de'la roue qu'il
rier , qui, pour fon compte ,ena envoy¢é met en mouvement, comme 3 celle de
deux autres au concours, lefquelles nont M, de Vergne.
sien de reflemblant au méchanifme de
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tour , apres quoi elles font obligées de retourner; qu’elles ont un poing
d’arrét , comme celle de la méchanique de M. de Vergne; & que ce font la
deux autres manques de perfedion. Signé, Josepn BOTTERMAN.

EXPLICATION DES FIGURES.

PLANCHE PREMIERE.,

Ne. L
Cadznar & roulean.

Fre. 1. Profil d’un des cadenats de Cardan , 4 rouleaux , o les deux pieces
peuvent {& détacher entiérement.

Fig. 2. Profil de ce méme cadenat, vu par le bout qui porte la crémail-
lere. Les lignes pointillées qui vont d’une figure 3 Pautre, marquentle rapport
des deux figures, Les plus gros points marquent la hauteur des rouleaux, &
comment ils font reteuus dans le méme lieu par les bandes A, B, qui joi=
guent enfemble les dormans C, D, 2. 1.

Le pointillé E de la fig. 1, marque comment lextrémité de la chappe
qui tient 4 la crémaillere , entre dans le bout de la branche du dormant C.
On voit dans la méme figure le pointillé qui repréfente la crémaillere vue tout-
a-fait fortie des rouleaux, par la fig. 3.

Dans la fig. 2, on voit la face du dormant repréfentée de profilala fig. 1,
en D. Ici F, G, repréfentent la partie de la branche qui joint la crémail-
lere & la chappe ; & le pointillé autour de G, offre la partie de la cré-
maillere marquée de méme G, & vue de coté, fio. 3

La fig. 4 repréfente un cadenat de la méme efpece, olt les deux pieces
ne peuvent pas {e detacher 'une de lautre, & dont la chappe A elt a
ua des bouts ;on voit la crémaillere défignée en pointillé; & fon extrémiré
B, prolongée de quatre lignes environ au-deld du dormant , eft retenue par
un rebord qui 'empéche de paffer plus loin au travers des rouleaux , quand
le cadenat fe trouve ouvert.

‘La fig. § elt la coupe d'une des picces mobiles ou rouleaux, & la fiy. 6
en eft leplan , en fuppofant que la, crémaillere n’y foit pas. Dans cette fig. 5
A eft le paffage de Paxe ou crémaillere marquée A, fig. 3, & dans 1eque1
pafage fe trouve Pentaille ‘marquée I, fig. 6, repréfentée en plan. Len-
taille dans cette coupe, fig. §, & vo;.r. en pointillé. D; Uefpace marqué B,
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dans la moitié de I’épaiffeur du rouleau, c’eft I’efpace ot tourne libtement
une dent de crémaillere marquée B, fig. 3. C ceft le bord extérieur du
rouleau, fur lequel font tracés les fignes indicatifs; on voit que cette piece,-
étant d’une feule partie ou d’un feul morceau, le paflage de la dent de la
crémaillere fe trouve toujours néceflairement fous le meéme figne indicatif,
& que ce paflage une fois reconnu, a chacun des rouleaux, il n’y a plus
dés - lors de combinaifon a faire, & qu’il faut toujours les replacer de Ja
meéme facon pour ouvrir, & donner la liberté a la crémaillere.

P r axcu g L
Ne., IL
Autre cadenar de Cardan.

Frc. % cft la voe du deflus du cadenat 2 cercles concentriques ; le poin-
tille marque comment la crémaillere pafle fous les cercles, & que, fous la
plaque marquée comme tran{parente, l'une des parties paffe dans lautres
& ici, au paflage marqué B, il faut remarquer que le paffage A donnerait
plus de largeur, & que le paflage C en donnerait moins ; I'étoffe qui ren-
ferme la rembourrure, & qui double le tour, paraic rebordée autour, &
attachée par les points de couture marqués ainfi, - - - -

La fig. 8 eft la coupe de la méme invention.

On voit, fig. 7 , fur chaque cercle mobile, les lettres ou chiffres, qu'on
pouvait y fubftituer, &tre placés différemment, & que, pour faciliter de lire ,
il faut que ces lettres ou chiffres foient toujours figurés ayant le centre
commun des cercles {ur la droite, comme aux trois plus grands cercles,
fi I'on veut lire fur la gauche; ou bien il faut les tracer ayant ce centre a
la gauche, fi 'on veut lire {ur la droite, & dans un ordre renverf¢ par rap-
port a lautre, comme eft marqué le plus petit cercle. Ceft {elon le coté
qui aura eté choili pour é&tre le point indicatif auquel la combinaifon doit
répondre. On croit ne devoir pas donner la conftruion totale de cet objet.

P ra~x~xcmue L
Ne. ITL
Serrure qui a éré préfentée a Pacadémle des feiences.

DescripTioN d’une ferrure préfentée pour le concours du prix dela
fociété libre d’émulation , en janvier 1779, & qui n'a pu étre admife 2 con-
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courir. Cette defcription cft & peu prés telle quelle avait été préfentée 3
cette fociéeé, fans plan ni deffin, mais avec la méchanique méme ; il n’y
avait donc pas de renvois aux figures; on en a placé quelques-uus ici, pour
faciliter I'intelligence de la defcription de la méchanique, de laquelle on ne
peut communiquer de deflfins que par la voie de Pimpreffion.

»
3
»
»

0
»
»

»

n
»
»
L)

»

5y
»
»
»
»
”
2
»

32

“ Le méchanifme de combinaifon de cette ferrure, fig. 9, reprélentée
en vue {ur une échelle de {ix lignes pour pouce, confilte en cing pieces
qui forment chacune une figure réguliere on efpece de roulette a dix cotés
ou faces de méme dimenfion. Chacune de ces faces eft marquée de la figure
d'une des cartes a jouer d’un jeu de quadrille ; elles {ont elles ~ mémes
partagees en quatre parties pour les quatre couleurs, ceur, trefle , pigue
& carreau , ce qui leur détermine quarante pofitions.

» 1l peut étre généralement plus commode d’employer des figures de
cartes 3 on trouve des gens qui ne favent pas lire, & fur-tout parmi
les payfans, il y en a qui ne connaitraient pas les chiffres, tandis que
tous conmaiffent la figure des cartes a jouer, toutaufli bien que les gens
qui ont regu la meillenre éducation.

» Chacune de ces cing pieces, roulettes, ou décagones, compofée de
trois parties, a cing lignes d’épaiffeur , du fens de leur axe commun. Le
diametre extérieur entre les faces apparentes elt de deux pouces; voyez
fig. 10, fur une échelle de moitié de fa dimenfion, ol une de ces rou-
lettes ou décagones eft repréfentée en plan. La premiere partie , celle
extérieure de chacune de ces roulettes , forme une efpece d’anneau, du-
quel la diagonale intérieure eft de dix huit lignes , mais qui porte a cette
circonférence intérieure des dents ou des pointes faillantes en - dedans,
lefquelles , duns cette {errure, fe trouvent de deux lignes un quart; ces
dents ou pointes ont aufli d’épaiffeur deux lignes trois quarts, ce qui
eft uh peu moins de la moitié de P#paiffeur totale de la roulette.

» Au-dedans de cette premiere partic de chaque roulette, eft une étoile,
dont la dimenfion dans fon corps, le long de 'axe, eft également de cing
lignes d’épaiffeur , fur un diametre de quatorze lignes; mais ayant {es
pointes ou dents extérieures d’une épaiffeur moitié moindre, c’eft-a-dire,
de deux lignes un quart ou & demie, dents ou pointes qui entrent exac-
tement entre celles de Ja premiere partie de la roulette. L’étoile elle-méme
eft percée d’une ouverture de cing lignes de diametre, mais ayant une
feule entaille , on encoche, ou échancrure , dans fa circonférence intérieure
de deux lignes & demie d’enfoncement , & d’une ligne & demie de
largeur.

,» Dans cette étoile , fe place une virole qui a également cing lignes dé-
paifleur , de méme qu’elle a avfli cinq lignes ( moins Pelpace néceffaire
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pour un frottement léget ) de diagonale extérieure , & feulement trois lignes
& quelque chofe de diagonale intérieure, afin de recevoir 'axe de trois
lignes ; mais cette virole a une dent faillante, de deux lignes un quart ,
2 peu de chofe prés, & d’une ligne un quart {eulement d’épaiffeur dans
{2 dimenfion , qui entre dans ’encoche de Pétoile.

»» Ces trois parties réunies forment une des cing pieces ou roulettes du
méchanifme de combinaifons ; toutes cing font enfilées fur un méeme axe
de trois lignes de diametre dans Pétendue des vingt-cing lignes cccupées
par les cing pieces; mais cet axe eft renforcé par fes extrémités, ou il
porte quatre lignes & demie de diametre, de fagon que les viroles reftent
toujours fur le méme lieu de Iaxe, & n’avancent a droite ou i gauche
dans Ia boite de la ferrure, & fous les anneaux en décagones, gqu'avec
l'axe, lorfque les cing pieces font arrangées de fagon que chacune des
viroles qu’elles ont & leur centre, porte chacune leur dent précifément
vers un méme point, ne pouvant varier horizontalement leur axe com-
mun ; alors (les étoiles & les roulettes au point correfpondant 2 un méme
rayon de leur pofition, c'eft-a-dire, parallélement & Paxe ) fi 'on vient
a faire agir horizontalement cet axe commun, les viroles, néceffairement
mues en meéme tems que cet axe, {uivent fon mouvement, & elles
paflent ou fortent a moitié hors de leur étoile, & vont dans la moitié
de I'autre étoile voifine. Nous verrons ce mouvement repréfenté fig. 12,
de’ grandeur naturelle, & fon explication ci-apres.

» Ce qui forme la combinaifon i établir 4 fon choix, ceft la poflibilité
de donner a chaque étoile qui renferme {a virole, quarante pofitions dif-
férentes dans fa partie extérieure, ou I'anneau i dents refpectif a chaque
ctoile. Ceft la ce qui établit la variété des fecrets, autrement dit, la
combinaifon de {ecrets i choifir; & dans cette {errure , le choix eft entre
cent deux millions quatre cents mille : c'eft cette variété de choix qui
fixe le nom de ferrure @ combinaifons , 3 celles qui ont femblables pro-
priétés. Sil n’y avait ici que dix pofitions a chaque roulette, il 0’y au-
rait plus que quatte cents mille combinaifons; il y en aurait donc 102
millions de moins: mais elle ferait toujours ferrure 3 combinaifons.

»» Lorfque 'on veut changer de combinaifon , autrement dit, faire choix
d’un autre {ecret, c’eft-a-dire, encore, lorfgue 'on veut établir une autre
pofition de chaque étoile dans fon anneau relatif, il faut, lorfque les
viroles {ont fur un méme rayon, & aprés que l'axe a joué, poufler a
la fois toutes les étoiles hors de leurs auneaux & vers le coté oppofé
4 la faillie du péne, & jultement de la moitié de leur épaifleur, ceft-

a-dire , de deux lignes & demic; ce qui fe fait fans que I'axe commun
» Temue,
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remue , & en pouffant les boutons A, () Lon voit pres I, I, fig. 5,
deux avances qui vont poufier les étoiles; () alors les dents fe trou-
vent {orties, les unes d’entre les autres, des étoiles & de leurs anneanx
refpe@ifs ; lefquelles éroiles reftent fixées fans pouvoir tourner ou fe dé-
ranger, parce que chacune d’elles eft retenue en place par deux moi-
tiés de différentes viroles ( voyez fig. 12, la coupe de Iétoile A, portée
fur moitié de deux viroles B & C ) alors, dis-je, les cinq anneaux a dents
ou parties extérieures des cinq pieces mobiles, & qui font {outenues par
les quatre petits cercles qui font entr’eux , marqués D, fig. 12, peuvent
&re mus & tournés a volonté, pour leur choifir ia pofition qu’on veut,
c’eft-a-dire, pour établir, par Palpet de leurs faces, tel autre nombre, telle
autre figure, ou tel nom qu’on voudra. L’on fait enfuite rentrer les étoiles cha-
cune fous {fon anneaua dents & Jfur {a virole, ou plutot, on laife rentrer les
étoiles 4 leur place, y étant rappellées par Peffet d’un reflfort marqué L,
Jfig- 95 & alors la nouvelle combinaifon ,autrement dit, la nouvelle défigna-
tion donnée au fecret, fe trouve établie. Cette action de poufler les
viroles en arriere, s’exécute par le bouton extérieur A , place du coté de la
faillic du péne, & il faut le tenir pouflé du coté oppofé i cette faillic,
pendant qu'on arrange les parties extérieures des roulettes, & le retirer
enfuite pour étre plus afluré de {on retour , quoiqu'il ait le reffort L qui
le rappelle. Le reflort repréfenté en M, eft celui du demi-tour. ‘
» Celt lorfque la combinaifon eft établie, que 'on peut {eulement com-
muniquer au péne un mouvement quelconque, parce que, par le moyen
d’un long pennetorn H, pour joindre ce péne , & par celui d’'un autre
trés-court D, E, pour joindre des branches coudées & liées enfemble ,
qui correfpondent a 'axe des cing pieces mobiles, un méme moteur D,
mis en action par 'une des petites pommelles faillantes, tant a I’exté-
rieur qu’a l'intérieur de l'appartement, placées & Pextrémité du penne-
ton E, par un appui qui le fait defcendre a fa repréfentation pointille,
donne quinze lignes de courle & ce p2ne, dans le méme tems qu’il n’en
donne que deux lignes & demie ou trois lignes i axe commun des cing
pieces, & qu’il le fait couler de fa pofition ftable, & pafler A celle repré-
fentée en pointillé, fiz. 9 : ce qui eft aufli repréfenté en grand, fig. 12,
ou l'on voit cet axe E, pafler de fa place par la pofition F; & c'eft feu-
lement la fin de ce mouvementde P’axe, mouvement inftantané, qui par
Peffet du talon ou bifeun de cet axe marqué au-deffous de Ia lettre N

(a) Ce bouton eft faillant en - dehors une trés-petite ¢chelle, T

de la boite, en - dedans de la chambre , (&) Toute la longueur de ces avances
& faillant aufli au - dehors de la porte, me peut étre repréfentée dans le deffin en
comme il parait fig. 9 bis, lettre A, fur vue que parle pointille aufli marqué L

Tome XIX,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



3t ESSAI SUR LES COMBINAISONS

f2.9,&G, fg. 12, faitlever un petit péne repréfenté prés H, fig. 12, & for-
tir de la pefition ou 1l eft repréfenté en pointillé pout aller 4 celle ouil elt
réellementfiguré ; & ceft ce petit péne qui donne Je mouvement a trois petits
verroux qui forment un obftacle au déplacement des étoiles. { On voit fig.
10,en A, A,A, ot portent les trois ob{tables contre le corps de I'étoile, &
4 ¢oté en pointillé, ouils font reftés quand leur péne les a fait mouvoir.) Ce
déplacement des trois petits verroux ne doit pouvoir étre procuré & ne peut
Petre que par celui qui connait la combinaifon choifie , & quia pu Pécablir,
»» Les trois petits verroux , formant 'obltacle a ce déplacement des étoi.
les , lorfgw’ils {font foulevés par le moyen de la fin du mouvement de
Paxe , {& trouvent tout aulli-tot faifis, & ils reftent {fufpendus par Peffet
des petits refforts fupportés par un petit corps de méchanique repré-
fenté vu de face, fig. 13, & vu de coté, fig. 12 ; ceft-a-dire,, vu comme
ce méchanifme fe trouve étre placé dans U'épaifleur de la ferrure, & ainfi
qu’il parait repréfenté fig. 9. On voit fig. 13, la repréfentation d’une double
crémailiere A, B, de laquelle chaque extrémité C, D eft xillante ; & aufli-
tot qu’on touche a Pune des extrémités de cette double crémaillere, les trois
petits verroux retombent & {e replacent ; alors on ne peut plus faire {ortir les
étoiles de leurs anneaux, & ces petits verroux ne peuvent plus étre relevés
que par un nouveau mouvement & du péne & de cet axe qui lui correlpond.,,
Ces verroux retombent d’eux - mémes par leur poids, étant légérement
attachés {fur un axe repréfenté au-deffus de I, fig. 12. Qn voit les deux
charnieres L, M, jointes par une branche qui fair baiffer Pextrémité du
levier N, quand le verrou fait monter le tenon fupéricur a fa pofition en
O, pour étre accroché par un petit reflort; & pour 6ter le troifieme obf-
tacle, c'eft le tétiau marqué en coupe par des hachures recroifées prés P,
fig. 12, quon ne voit que par le bout , & marqué E, fig. 13, vue de lautre
lens, lequel tétiau fouleve un petit martean en reflort marqué Q., fig. 9,
qui furme le treifieme point d'obftacle. J'ai employé trois obltacles afin d’avoir
un appoi affez {ar pour retenir fermement le cercle des étoiles, en n'aps
puyant eependant gue {urle bord de {2 circonference.

¢ Cette defcription fort longue & ennuyeufe, fat-elle plus détaillée ,
» ne ferait pas connaitre afez particuliérement cette méchanique , pour
»» ¢t conftruire aifément une parfaitement {emblable ; mais elle peut fufhire
»» pour la faire bicn entendre a ceux qui pourront examiner la piece exé-
» cutée, Rien n'elt i aifé que de voir tout le dedans de -cette ferrure,
ou toutes les pieces fe trouvent étre attachées fur le palitre ou la pla-
que de fond. La plague ou le palitre qui couvre Pextérieur du dedans
de la chambre & trois cotés de fon épaiffeur , elt faite de maniere &
pouvoir {z lever trés-ailiment ; elle n'eft retenue en place que par deyx
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5. écrous a orcille , qu'on vifle fur les deux montans repréfentés fz. 9,
5 au-deflus de P, P.,,

La gazette d’agriculture, n°. g5, 1779, rend compte de cette ferrure,
& dit quelle a éré deftinée & former la fermeture d’'une grille de fer entre
deux jardins 5 qu'outre {fon demi-tour, elle s'ouvre & fc ferme également
par-dehors & en.dedans , fans qu’on foit obligé de faire agir plus- d’une
main ; qu'il n’elt pas méme néceflaire d’y regarder; que le tact {eul fuffic;
que les combinaifons s'établiffent également des deux cédtés inditféremment,
& dans quelque pofition que fe trouve le péne , foit poullé dans fa gache,
{foit tout-a-fait entré , foir au milieu de fa courfle.

Cette picce a une fingularité remarquable , dit cette gazette , c’elt
qu'elle peut tromper wn mal - intentionné qui, aprés avoir obfervé Ia
combinaifon dont on fe ferait {ervi pour la fermer, croirait étre en état
de la retrouver pour l'ouvrir. Le propriétaire , aprés avoir laifl¢ voir la
combinaifon {uivant laquelle il aura fermé , & aprés I'avoir troublé, peut,
en prélence des curieux, établir une autre combinaifon a fon choix , fins
qu’il ait & craindre quavcun fpe@ateur {ufped puifle le déméler.

Le rédacteur de la gazette aurait pu ajouter , quindépendamment de
cette fingularité, elle en a encore une trés - grande, c’elt quelle peutr paw
raitre faire I'impoflible; c’eft-a-dire, remplir ce qu'on peut entendre par la
demande de la fociété démulation , trouver moyen d'exécuter indifféremment
telles de ces combinaifons qu'il plaira choifir an moment oz Ion voudra FER-
MER oU OU¥RIR, Mais cette propriété n’elt, dans le fond, qu'une fub-
tilite imaginée pour paraitre remplir la propolition impoffible. Cette mé-
chanique n’étant exactement pas fermée, lorfqu’on n’aura pas touché i
V'ane des extrémités de la double crémaillere, qui foutient fufpendus les
petits verroux qui empéchent le jeu des éroiles vers le coté du mobile,
¢'eft-a-dire, vers le coté oppofé a la faillie du péne , qui les empéchent,
dis-je , ces étoiles, de defengrener & {ortir hors des dents de leur partie
{fupérieure; car, fans ces arréts , les viroles attirées pas I'axe, attireront
elles-mémes les étoiles en-arriere & hors des dents des roulettes; & par
conféquent le péne aura toute la liberté de fon jeu , fans qu’il y ait pour
cela la moindre combinaifon d’établie , & cependant préfentant toujours
I'apparence de toute combinaifon qu’on voudrait défigner.

En {e propofant donc qu’aprés avoir pouflé e péue dans fa giche , on ne
rétablira pas I'obltacle , on pourrait dire 4 un. curicux , je vais fermer
par telle combinaifon, & jouvrirai par telle autre combinaifon que vous
me défignerez ; mais on le tromperait , puifque dans le fait on n’aurait
pas réellement fermé. On n’aurait pas arrété le verrou ou péne au point

de fa faillie dans la gache ; mais aufli Pon paraitrait alors avoir fait Pim-
' E jj
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pofible , & c’eft cette apparence 4 donner , qui était un des objéts que jai
eus en vue.

Le moyen , par lequel s’opere ce preftige , provient de la poffibilité que
jyai voulu donner aux étoiles de fortir de la partie extérieure de leurs reulettes
dans toutes les pofitions du péne, tandis qu’il {erait bien plus fimple de
faire que lobftacle , a leur fortie, {e levat de lui-meéme dans le milieu de
la courfe de ce péne, & retombit prelgue tout de fuite 5 mais yai encore
eu l'idée de faire que cette méchanique pht varier fes combinaifons dans
toutes les pofitions du peéne.

Il eft néceflaire quw’il y ait un arrét folide aux étoiles , puilque, fans
cela, en faifant mouvoir le gros pignon , on ferait toujours ouvrir ou
fermer fans combinaifon aucune; car les viroles poufferaient les roulettes
an défengrenement , 3 chaque mouvement de leur axe. Il faut aufli que
ce qui forme cet arrét des étoiles , fous leur anneau ou leur partie fu.
perieure, ne puiffe pas ceffer , & moins que toutes les viroles, étant tou-
tes arrangées, autrement dit , la combinaifon étant établie, toutes ces vi-
roles aient deja pafle une fois 4 la moitié des étoiles , & qu’elles foient
revenues, parce qu’au moment ol les étoiles doivent &tre pouflées au dé-
{engrenement, il faut étre affuré qu’elles f& trouveront alors toutes refltées
fur deux parties de différentes viroles. Voyez la fig. 12. Celt pour cela
que jai fait enforte quil {oit néceflaire que les viroles aient commencé
toutes a entrer deja de leur étoile dans lautre leur voifine , avant que
Pextrémité de 'axe puiffe commencer i faire lever obftacle a la fortie de
ces €toiles ; & c’eflt pourquoi on voit que le petit péne H, fig. 12, dans
fa pofition en pointillé , ne touche pas un bifeau G, du bout de I’axe qui
doit le foulever, & que ce bifean doit parcourir un petit efpace aupara-
vant; ce qu'il ne peut faire quand les viroles ne font pas toutes vis-3-vis
des ouvertures des étoiles ou paffent leurs languettes. On voit , fig. 12,
la coupe de ces languettes repréfentées en Q, par les hachures horizon.
tales, & Ia coupe de la virole dans fa partie annulaire , marquée par les
hachures perpendiculaires. Les obftacles une fois levés , quoique ces étoi-
les ne trouvent pas alors de difficulté & leur déplacement, elles ne feront
cependant point entrainées hors de leur engrenement , & pafferont quand
on voudra, {ur leur virole voifine, de méme que cette virole aura paflé
fous elles : or , c’eft lorfque les obftacles au défengrenement font levés, que
Pon peut feulement pouffer les éroiles, & les faire défengrener pour établic
une nouvelle combinaifon, , '

A Pégard de la fingularité de pouvoir tromper le curieux indifcret,
qui- voudrait parvenir a ouvrir avec la combinaifon par laquelle il aurait
vu fermer, clle tient a cette poflibilité que j'ai établic , de changer la com-
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binaifon dans toutes les fituations du péne; elle confilte dans la fulpen-
fion de Pobftacle 4 ce qu’on puide faire fortir les étoiles enwarriere , le-
quel obftacle ne peut étre vaincu par la force du pignon mu par la
poignée , & ne peut Pétre que par le mouvement que ce pignon aura
communiqué a 'axe par un de ces pennetons. Mais cet axe étunt mu ,
foit par le mouvemnet qui a rappellé le péne dans fa place, {oit par ce-
lui qui I'a fait faillir, il aura également levé les obftacles ; il n’y a donc
plus qu'a ne pas toucher & ne pas lacher la détente de la double cré-
maillere ( ou feulement il faudrait en faire le femblant, (i le curieux fait
que cet attouchement eft néceffaire ) , & alors on pourra troubler la com-
binaifon & arranger la pofition qu’on aura demandée , & il {e trouvera
qu'en forgant un peu , on ouvrira. L’on peut alors faire retomber les
obltacles , & 'on ne pourra plus fermer de nouveau , que par la premiere
combinaifon.

Ce font ces deux efpeces de fingularité recherchée dans cette ferrure ,
qui ont multiplié les pieces qui foat peut- étre paraitre d’abord fon mé-
chanifme for? compliqué ; elles y font entiérement fuperflues, & elles en
enchériffent la conftruction: mais ce méme méchanifme, en {errure, peut
s’exécuter bien plus fimplement & a bon compte , {ur-tout quand on
voudra ne pouvoir pas changer la combinaifon autrement que dans le tems
ou le péne fera au milieu de fa courfe,

Dans cette figure , cette {errure eflt repréfentée en vue , lorfque le péne
a fait fa courfe & qu’il eft faillant au - dehors. Les pointillés marquent la
place du péne & du pignon & pennetons , lorfque le péne eft rentré, tout
comme le pointillé de P'axe des pieces mobiles marque fon extrémité entre
les quatre I, ou le chemin que cet axe a parcouru pendant le tems du
mouvement du péne. On voit en A, un bouton qui tient & 'extrémité d’une
plaque , dont deux branches vont autour des cing pieces mobiles, pour,
par leurs extrémités replies, contenir les étoiles dans I'efpace de 2§ lignes
{ous leurs roulettes ; ces branches replices font repréfentées fig. 12, en
R, & tiennent les cercles qui {épareiit les pieces mobiles. Pour pouvoir
poufler le bouton A, fig. 9, ( qui faillit des deux c6tés, dehors & dedans
Ia chambre ) il faut que les petits verroux porte-obftacles aient été levés,
& foient {foutenus parle bas des refforts dont on voit la téte marquée prés
de B. Le C eft le pignon du demi-tour , qui fe meut par une poignée de
chaque c6té a l'extérieur , & marqué de la méme lettre C, dans la coupe,
fur une trés - petite échelle, fig. 9 %is. D eft le pignon du péne dormant,
lequel eft mu par le bouten prés & au-deflous de la lettre E, Il fautlever
ou baiffer alternativement ce bouton, qui n’a pas plus de courle extérieure
que le bouton A; ce bouton E , dans fa courle, force a fe reculer la piece
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contre laguelle il frotte , laquelle, attachée @ un pivot d’'un bout, recule
( fon autre bout ) jufguon le pointillé eft marqué; le bout d’en - bas de
cette picce tient par un équerre, pres F, 4 P'axe des cing roulettes, qui,
par un autre équerre , lui tranfmet le mouvement, On appergoit entre
chacune des cing pieces , quatre cercles minces qui {font attachés enfemble ,
& ce qui les attache elt arrété fur le fond par les tenons G ; {ur ces quatre
cercles frottent les parties extéricures ou anncaux décagoues des cing pieces
mobiles, afin que le mouvement qu’on donne a lune de ces pleces ne
puiflc pas fe communiquer , par le frottement a celle d’a-coté, & auili pour
quw’clles ne portent pas {ur les pointes des roulettes, & enfin pour qu'elles
ne foient pas {upportées fortement par 'axe commun.

Les détails nécefliires pour expliquer toute la conltruction de cette fer-
rure , d’aprés des dellins , feraient, peut-étre trop longs & exigeraient
encore plufieurs figures 5 il fuit de confidérer celle qui reprélente en
plan, une des cing pieces, compolée de fes trois parties , fig. 10 : une
portion y eft marquée , divifée en quarante parties, I'autre feulement en
dix, & comme elle pourrait é&tre exécutée en bois. Pour l¢ détail de la
iurme extérieure des roulettes , on voit la ffg. 11, qui repréfente pour com-
binaifon établie, le Bagota, roi de trefle, dame de pique & wvalet de coeur,
avec le fept & trois de trefle. Chaque face porte une bande divi{¢e en:quatre
p'u‘tles s marquees chacune des quatre couleurs, coeur > trefle | pique & car-
rean : les faces qui ne reprcfentent pas des figures, roi , dame ou valer , ne
préfentent que des petits ronds ou befons ; & leur couleur , ainfi que
celle des figures, eft déterminée par celui des quatre points qui {z trouve
fur Talignement, entre les deux mains repréfentées {ur la boite de la
ferrure. On voit 4 ladite fig. 11, la ligne pointillée qui marque cet aligne<
ment. (a)

Au lieu de cing pieces , fi P'on en employait dix & quarante dents ;
on pourrait choifir, non-feulement un des hafards on penvent fe préfenter
a un joueur {es dix cartes d’un jeu de quadrille, mais méme les #o tril-
liards , 484 biliards , 760 milliards , dont on peut tirer dix fois , dans un
certain ordre , a chaque fois une carte du jeu, en remettant a chaque fois
celle tirée , ci 7o trilliards, 484 biliards, 760 milliards , 000,000;000.

(a) On n'a point donne la repréfen- bis, fuffit ; on voit, marquée en hachure,
tation de la figure extérieure dela boite l’cpalﬂ'eur de la porte ou grille de fer , &
qui fe trouve dans Pépaiffeur de la porte, Ia ferrure fans autre fhillie de Pun ou lau-
& ne préfente que les deux petits bou- tre cété, que les tétes de verroux , & une
tons en faillie & une poignée 4 main, éga- portion des cercles ou décagones qui por.
lement des deux cétes pour le demi-tour;  tent les figures de la combinaifon.
la coupe fur une petite ¢chelle , fig. o
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Pravcune L
Ne. IV.
Defeription de la firrure a coup de piffolet.

CerTE méchanique eft ici repréfentée fur une échelle de quatre lignes
pour pouce. Dans la fig. 14, on voit en A, la détente ou gachette pour
lacher le chien ou marteau B, contenu par le reffort C; le bour D, du
chien ou marteau , quand il a ét¢ armé & relevé au point DD , & qu'on
vient a licher la gachette va frappﬂr a balle E, quil trouve plus avancée
vers le point D, & faillante prc{qu i moitié hors du calibre , dans iequel
on la voit repréfentée en pointillé fous ladite letcre E.

A coté de E, fur la gauche, on appergoit un bouton qui ef’c {aillant en-
dehors ; fa monture embraffe le calibre qui contient la balle, laquelle mon-
ture a un autre bouton aufli faillant de Pautre c6té de la porte. Ce bouton
ferc a pouffer & faire gliffer , vers les picces de combinaifons, cette partic
du calibre qui contient la balle ; & cette partic pouflée, pouffe alors toutes
les parties détachées qui font dans chaque piece 5 de fagon que la derniere,
F , pouffe la téte du refforc conftruit en tire-bouchon G, dont la queue
H, en teculant julgu’ou il eft marqué en pointilié, fait lever & fait faire
Ia bafcule au bout du levier I , dont l'autre bout K baifle alors & attire
avec lui le montant L. , duquel Ia téte forme une petite languctte qui entre
dans une entaille faite dans le deffous , & fous Papparence extérieure du
verrou - targette , entaille ici défignée en pointillé ; lequel verrou elt vu
enticrement pouflé dans fa giche, ou bien, au lieu de giche , fous le
crampon M ; le pointillé marque la piace du verrou, lorfqu’il eft retiré.
On voit le petit reflort N, qui a été forcé a {e courber, quand, avecun
petit effort, on a pouffé affez avant dans fa gache le verrou-targette ; mais
lorfquen pouffant ce verrou-targette, on n’aurait pas fait ce petit etfort
pour faire plier le reffort , la languette du montant L ne ferait pas entrée
dans Ventaille , & le verrou aurait la liberté de {e mouvoir. De méme reti-
rant ce verrou, fi 'on ne forait pas de Tautre fens pour faire prendre.a
ce petit reflort la courbe marquée en pointillé , le verrou conlerverait fa
liberté.

On voit au-deflus de O, une partie du pignon qui fait mouvoir le ver-
rou-targette , par lextérieur de la porte.

Lorfque la combinaifon eft établie , & que 'on a tendu le reffort, chicn
‘ou marteau B, i Pon liche la détente__ ou gachette A, la balle frappée par
le bout arrondi du marteau D, parcourt les pieces de combinaifon , & vz
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frapper le reflort en tire-bouchon qui fait jouer le verrou-targette ; & cette
balle redefcend d’clle - méme a fa polition E, pour étre toujours préte &
repartir.,

La fio. 15 eflt la coupe en plan par le milieu de fon épaiffeur , d’un
des rouleaux ou pieces mobiles, dont les deux parties font également
exccutées en bois commun , ainfi que P'axe fur lequel elles font enfilées. 1l
n’y a que le petit reffort qui elt de métal; mais il pourrait &tre en bois ,
comme le cliguet des crecelles avec lefquelles les enfans jouent; il n'y a
de fer de forge que les bouts de canons de fufils,,

, place de Paxe. B, dimenfion intérieure du calibre des portions du
canon de fufil ; les hachures horizontales autour de B, repréfentent la
coupe en plan a Pune de fes extrémités de Pépaifleur des portions du cylindre
ou canon de fufil. Au-deflus de C, elt une languette qui cft {foudée au
canon , & qui contient chaque portion de ce canon , de fagon & ce que
chacune ne puifle tourner {ur elle-méme , & pour faire que toutes reftent
toujours a plomb fur leur bafe dans leur pofition refpective.

On voit la piece extérieure anfli de bois , de deux lignes & demie d’épaiffeur;
& vers les trois pointsd, & celui G, font marqués les quatre reflorts, dont
le bout eft attaché par deux petits rivets & un lien de téle ou fer-blanc ;
ces liens forment fur le dehors de la partie extérieure , quatre petites pla-
ques , chacune portant un figne différent , & entre chacuneil y a 16 autres
fignes extérieurs , pour correfpondre aux foixante & quatre crans de la
partie intéricure.

La figure 16 eft la coupe de cette piece fur les lignes <, C, E, G,
fig. 155 ony voit la pofition des portions de canons, lorfqu’ ils font pouﬂ"es
pour contenir daus une méme pofition toutes les portions ou parties inté-
ricures des pieces mobiles, & pendant ce tems changer celle de leurs parties
re[pe@ives extérieures.

Il faut remarquer la coupe des deux cercles C, D, qm fe placent entre
la partie extéricure de la piece mobile , & fa partie intérieure. Ces cercles
font attachés par les goupilles E , E, a la partie extérieure , & ils frottent
trés-lcgérement contre la partie intérieute qui n’a descrans que dans fon
milieu 5 ces cercles font pour empécher qu’on ne puifle prefler trop fort la
partie extérieure contre celle intérieure , & par 13 déranger la pofition ref-
pective de ces deux parties; ils fervent aufli a donner de la folidité 2 la
partie extérieure ; la ligne pointillée, fig. 15, 4,C, E, G, fig. 15, mar-
que la ligne fur laquelle on fuppofe le plan de la coupe, fig. 16.

Un tourneur de campagne peut exécuter a bien bon compte, en bois,
une ferrure de cette efpece (mais fans piftolet ) ; fon défaut, dans 'ufage,
elt d’entamer beaucoup le bois de la porte,

PraNcHE
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P r A ¥ ¢c v e L
g Ne. V.
Cadenat 4 combinaifon.

La fig. 17 elt la repréfentation d’un cadenat 4 rouleau 4 combinaifons ;
tel qu’il a été exécuté : il eft formé de huit pieces mobiles , fulceptibles
chacune de feize pofitions différentes; elles font indiquées a l'extérieur , de
quatre en quatre , par les numeéros 1, 2, 3, 4 , dont chaque divifion et
elle-méme {éparée en quatre. Chacune des huit pieces mobiles elt en deux
parties de la méme conftruction que celles qui feront détaiilées ci-aprés ,
tant a la platine de fufil, qu’a l’étui & cure-dent, fig. 21, planche I , &
fg. 18, plancke II. L’axe {ur lequel tournent ces pieces, eft fort gros &
creux ; entre cet axe & les crans de la partie intérieure de chaque piece,
fe placent les petits parallélipipedes qui doivent étre pouflés d’une piece dans
l'autre par le bouton A, pour aller pouffer le reflort B, du bout de la
chappe , quand elle eft fermée , & dans fa pofition marquée par le poin-
tille: cette chappe eflt d’acier , & roule dans la charniere C. On voit en D,
la repréfentation d’un bouton qui ne fert qu’a figurer avec le bouton A.
On remarque auprés de E, un plus petit bouton qui tient 4 un petit tiroir ,
repréfenté en coupe , fig. 18. On diftingue en cette fig. 18 , prés de la
lettre F, Pendroit ou le dernier des petits parallélipipedes poufle le reffort
du bout de la chappe , & comment Pautre branche de reffort du bout de
cette ghappe, par fon extrémité , pénetre dans une entaille faite au tiroir
au-deflus de la lettre G5 il retient alors le petit tiroir en place, de fagon
qu’on ne peut pas le tirer tant que la chappe n’eft pas ouverte ou com-
mencée a ouvrir. On peut alors , {ans ouvrir tout-a-fait cette chappe, tirer
le petit tiroir , dont la figure, vue en-dedans, elt repréfentée n°, 19; au-
deffous de H , eft I'entaille ou entre le petit bout du reffort qui le retient
en place. I, I, font deux entailles pratiquées dans les bords qui ferventa
contenir le tiroir en une place fixe. Le méme tiroir elt repréfenté enune
fig. 20 , vu par-dehors, & ayant retenu en-dedans un papier roul¢ L, L,
qui peut étre une lettre aufli bien enfermée que fous un cachet.

La combinaifon qui parait ici établie, fig. 17, elt 1, 12,3, 14, 16,
11, 2, qui correfpond entre les deux branches du croiffant, marqué a
Pextérieur au-deffus du bouton A, 1, 12, 3, 1422516, 11, 125... ...
ou la diagonale r,4,2,1,3,2, 1,3, donnant 14 millions 213 mille 213.
Cette'méchanique eft exécutée avec foin & garnie d'or.

Les combinaifons montent a la huitieme puiflance du nombre 16, ou 2
milliards 630 millions §32 mille 896 fecrets & choifir.

Tome XIX, ‘ : E
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P ranocue L
Ne. VI
Le cache-entrée de M. Regnier.

LE cache-entrée de M. Regnier eft précifément la méme chole que le
cadenat 4 rouleau de Cardan ; mais cet artifte I’a rendu {ufceptible de com-
binaifons. A cet effet , a la piece mobile ou rouleau du cadenat de Cardan ,
marqué des vingt-quatre lettres, M. Regnier , au lien des. lettres, a mis
vingt-quatre rainures., & il a fait un furtout a ce rouleau, c’eft-a-dire ,
une {econde partie i cette piece , laquelle porte par en-dedans un ou plu-
fieurs tenons qu’on place dans celles qu’on veut des vingt-quatre rainures ;
& ceft cette feconde piece qui, par fon extérieur , porte les vingt - quatre-
lettres de fagon que chacune de ces lettres peut correfpondre {ucceflive-
ment a lentaille de la partie intérieure ou pafle la dent de la crémaillere..

La fig. 6 reprefente le plan d’'une de ces pieces & les deux bandes qui
fes. contiennent. La conftrution de M. Regnier a le défaut d’exiger que
toutes les parties extérieures des pieces fortent entiérement de deflus toutes les.
parties intéricures., pour pouvoir étre changées de pofitions ; & par-la, elles.
ont Pinconvénient de pouvoir {e forcer, de s’égarer ou fe perdre méme tout-
a-fait. Au refte, ce cache-entrée eft trés-ingénieux; & comme il n'eft- pas
pour un ufage habituel , ces incenvéniens. diminuent d’autant. Ceux qui
s'en font pourvus , en ont fait un ufage utile, en 'employant fur 'entrée
de la.clef d’une {errure ordinaire d’armoire ou de chambre ; dans le cas de
voyages , il s’attache ; au moyen de deux vis qui. entrent par le dedans de-
Varmoire, au coté intérieur de la-chambre : alors on eft-affuré qu’on ne peut
pas, dans cette ferrure , effayer des clefs pour Pouvrir. Mais pour remedice.
a Pinconvénient de ces pieccs mobiles, dont il faut détacher une partie de
Pautre, on doit les faire faire comme il {era dit pour la meilleure conftrucs
sion du méchanifme de Iétui & de Pécritoire. .

P . A ¥~ ¢c u g L.
Ne, VIL
Ezui a cure~ dents.

F1GURreE 21, eft la coupe, fur fa longueur,dun éetui a cure- dents &
combinaifons ; dans lequel on peut enfermer une lettre roulée. Cette figure
reprélente Ja grandeur naturelle de cette méchaniques
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Les trois A, A, A, font le couvercle de 'étui : le petit pointillé fablé
marque I'épaiffeur remplie en bois de canne, en carton ou en liege ; les
doubles traits, avee de petites hachures, marquent Pépaiffeur du métal
qui forme tant lextérieur que Pintérieur de I'étui ; mais ce métal a moins
d'épaiﬂ'eur que le deflin n’en repréfente. Vis-d.vis de B, eft renfermé le
tétiau 3 coche ou 4 encoche, qui arréte le couvercle en place , tant que
le reffort n’a pas rappellé un crochet qui le retient fixe. Le C marque une
partie de méme dimenfion que les pieces mobiles , mais qui eft fixe, &
dans une portion de laquelle eft un reflort qui, étant poullé, rappelle le
crochet qui renferme le tétiau B. Les quatre D offrent la coupe des quatre
pieces mobiles. E eft le bouton coulant qui peut aller de E en F, lor{que
tous les pctits verroux ou parallélipipedes, marqués chacun par des hachures
de biais , & droite ou a gauche , alternativement aux extrémités des lignes
ou lon vmt la lettre €, peuvent fe trouver exadtement au bout 'un de
Pautre, fur la méme direction que le talon du bouton E, lequel pouflant
ces petits parallélipipedes , ceux-ci poufleront le reffort ﬁgm'é pres de H,
dans la partie fixe C, lequel reflort fait lacher le crochet B du couvercle
qui le retient en place. Ce reffort fera repréfenté en grand avec Pécritoire,

Les deux I,1, indiquent la coupe de Pextrémité du bas de étui, por-
tant la gravure d’un cachet dans le crenx L. On voiten M, Pextrémité de
la gorge ou goulot de Pétui , {ur lequel entre le couvercle; & cette gorge
ne va pas julqu’au fond de ce couversle, afin que, quand celui-ci {era tiré,
Pon ait de la prlie & de la facilité pour en faire fortir plus aifément la
lettre qui aurait ét¢ mife roulée dans étui, & qui y ferait entrée avec un
peu de force.

Fig. 21 elt la coupe fur la largeur de Pétui par la ligne N, D, fiz. 22.

Fig. 23 reprélente partie de la méme coupe , mais fur une échelle fix
fois plus grande , afin qu'on puiffe mieux connaitre chaque partie de ces
pieces mobiles , & la dimenfion qu’il faut donner a chacune de leurs portions.

A, partie de I'axe ou du cylindre creux , fervant d’axe. B, partie inté-
rieure de la piece mobile qui peut étre creufe, & qui en grand doit U'étre
dans fon intérieur ; cette partie doit recevoir dans un emplacement C,
un petit verron méplat ou équarri, ou bien parallélipipédique , & de toute
la longueur donnée 2 la piece mobile; ce verrou ou paraliélipipede efk ici
tracé en perfpective , fig. 24 ; mais {eulement fa longueur de A, jufqu’a B,
n’y eft que double , & le refte eft fix fois plus large & plus épais qu’d la
fige 21. Dl eft ici marqué en perfpeétive, fig. 27 ,ainli qu’il eft de grandeur
naturelle pour la fig. 21, mais un peu plus épais & plus large.

Dans la fig. 23, D, D, font des renflemens qui doivent étre oblervés
& ces parties des pieces intérieures , afin que les parties extérieures, qui

F i

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



44 ESSAI SUR LES COMBINAISONS

les renferment , puiffent appuyer contr’elles, fans étre feulement & unis
quement contre-tenues & fupportées par des refforts qui ne ferviront qu'a
fixer & arréter les deux parties enfemble “dans une certaine pofition choifie.
E, F, reflort d’acier ; le bout E arcboute {ur un des crans intérieurs
de la partie extérieure , & le bout F eft attaché par deux vis ou goupilles
a la partie. intérieure. :
G, G, G, défignent les talons formant le cran de Pintérieur des parties
extérieures des pieces mobiles, lefquels talons frottent gxactement contre
les renflemens D. :
H eft le coté extérieur des parties extérieures des pieces mebiles, &
fur lequel font tracés les fignes indicatifs. Ces cétes ou cotés extérieurs
peuvent m'étre pas marqués comme ils font repréfentés , & cette circonfé-
rence étre exaCtement circulaire , ainfi que les divifions fimplement tracées.
Noza. Dans cette coupe , fur une échelle {fextuple , les dimenfions font
dans la proportion quelles doivent avoir dans la grandeur naturelle, fig. 213
mais pour exécuter en grand cette méchanique , & comme elle Pelt en écri-
taire, toutes les parties depuis Pextérienr H , jufqu’a Pintérieur A, doivent
avoir la moiti¢ moins d’épaiffeur qu’il en parait ici.
A Tegard de la fagon dont doit jouer le reffort B, fg. 21, la figure du
reflort qui eft employé a Pécritoire , repréfenté en grand, montre entre plu-
fieurs autres qu’on peut choifir , la fagon quon a préféré d’employer en grand.

2

P a~x cun e L
Ne. VIIIL
Ftui o cure-dents , par défengrenement.

Explication des moyens dexécuter le méchanifme de combinaifon , pour un
étui @ cure-dents , cache-entrée ou cadenat 4 rouleau par le défengrenement ,
. s 1 . >
& qui eff a préfirer @ celui du frottement & reffaut, & fur-tour & celui du
Sfrottement fimple. :

1L faut que la partie extérieure de la piece mobile , celle-la que Pon mar-
que afon extéricur, ou par des lettres de I'alphabet , ou par d’autres fignes ,
porte & fon intérieur des dents qui aient chacune de dimenfion, du fens de
Pépaiffeur de la piece, un peu moins que la moitié de cette épaiffeur. Poyer
Jig- 26, lettre D. ( Jenzends ici par épaiffeur des pieces mobiles , la dimenfion.
qu'elles ont du fens de la longueur de Pérui, dimenfion denviron 4 lignes. )

Al faut que ces dents foient ay moins au nombre de trois ; qu'elles por«
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tent & frottent légérement (au moins par la moitié de leur dimenfion du
fens de I'¢paiffeur de la picce ) fur Pépaiffeur de la partie intérieure de cette
piece.

Sur cette partic, marquée par fon dehors de la lettre B, il faut que
cette partic intéricure de la piece porte autant de dents C, que la partie
extérieure aura de marques ; & ces dents de la partie intérieure doivent étre
fur un des bords , & n’avoir (du fens de I'épaiffeur de la picce) que le
quart de cette - epaiffeur. Foyer fig. 26, lettre C.

Il faut obferver de faire enforte que les dents intérieures de la partie
extérieure de la piece entrent bien également & facilement, avec autant
de juftefle qu'il eft poflible, indifferemment dans tous les efpaces entre les
dents faillantes C, de la partie intérieure de cette piece.

Lorfque la combinaifon fera établie , & que les petits parallélipipedes,
qui font dans la partie intérieure de chaque piece , auront été pouffés de
Ia moitié de leur grandeur d’une piece dans l'autre , & que par-la ils
auront fait jouer le verrou , de fagon que le couvercle fera, ou 6té, ou
feulement avancé, cela donnera la liberté a la couverture extérieure du
rebord de I’étui prés du couvercle marqué C, fig. 21, de pouvoir étre
pouflée , comme eflt repréfentée la partie extérieure d’une de ces pieces mo-
biles , fig. 26, ol I'on a marqué en pointille comment de E la partie exté-
rieure a été pouffée julfguw’en F, & comment elle ne peut pas aller plus
avant , étant arrétée par un rebord fixe marqué au bout de la ligne G ;
alors on pouflera en méme tems toutes lee parties extéricures de chacune
des pieces mobiles vers ce couvercle , & 'on pouflera auffi avec elles la cou-
verture du rebord de Détui, de I'étendue de la moitié environ de ces pieces
mobiles ; alors les parties intérieures des pieces mobiles étant aflujetties par
le moyen des petits parallélipipedes qui euntreront a moitié de 'une dans
Pauntre , on aura la liberté de faire tourner les parties extérieures de ces
pieces mobiles comme on le voudra, & d’établir, par conféquent, une
nouvelle pofition entr’elles & leurs parties iutérieures , c'eft-a.dire, une
nouvelle combinaifon , fans crainte de perdre aucune piece, & fans 'em-
barras de les défiler & les renfiler, comme au cache-entrée de M. Regnier.

-La portion de I'étui, fig. 26 , G, qui termine fon rebord contre la gorge,
rebord fur lequel porte le couvexcle, doit étre par {a partie intéricure A,
ftable & tenant A cet axe creux & commun aux pieces mobiles , dont I'in.
térieur forme le dedans de I'étui; mais elle doit étre recouverte d’une partie
extérieure quin’y foit point adhérente , & qui ne puiffe avoir d’autre mou-
vement que vers le. couvercle , pour, lorfqu’il eft ouvert, y étre pouflé, fi-
Pon veut, delétendue de la moitié de P’épaiffeur des pieces mobiles, fins
pouvoir jamais {ortir plus avant , comme il eft ici marqué de E en F, &.
julgu’au-deflus de H.
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Pour faire mouvoir & poufler les petits parallélipipedes , lorfque la com
binailon elt établie , on peut aufli éviter d’avoir un bouton faillant, comme
celui repréfenté & la fig. 21 ;5 bouton coulant fur lequel il faudrait tenir lg
doigt pendant qu'on change la combinaifon : & cet effet, il fuffira donc d’é-
tablir une coulile dans la plaque qui porte le cachet, laquelle couliffe , ( étang
par fon dedans de la forme d’'un petit péne 2 bileau ) lorfqu’elle fera poufiée
& coulée d’un cOté, fera remonter le petit péne perpendiculaire ou paral-
1élipipede, lequel, a fon tour, pouflera les autres parallélipipedes. Mais cette
plaque de fond ne pourra jamais couler que lorfque le petic péne perpen-
diculaire pourra lui - méme remonter : ce qu’il ne pourra faire que quand la
combinaifon choilie fera établie.

Dans la fig. 26 on voit en A, la repréfentation de la coupe de la pars
tie intérieure de la derniere piece, laquelle partie elt fixe, & celle extérieure
G weft que glifante & non tournante; elle parait en - dehors de Ia lettre
H. Les lettres D, E, repréfentent une partie extérieure de la piece mobile
la plus prés de Ja partie fixe ( ou du moins non tournante ) du haut de 1’étui s
& pour éviter la confufion , on n’a point marqué fa partie intéricureen D, E.
C'eft en B que ’on voir la repréfentation de la coupe de la partie intérieure
d'une {econde piece mobile; & a celle-ci, pour éviter également la confu-
fion, on n'a pas marqué fa partie extérieure. On voit en C, une des trois

‘ou quatre dents qui {e placent entre celles de la partie extérieure , marquée

D. () Les pointillés dénotent la place des parallélipipedes, qui font la con-
“tinuation du péne perpendiculaire; & au-deffous de H, on voit le beut du
dernier parallélipipede qui agraffe ou accroche la partie faillante du rebord
du couvercle , afin de le retenir en place.

La fig. 27 eft le plan de la plaque du fond , fuppofée étre {éparée du
cylindre , & vue en-dedans, & qui porte le péne en coulifle, lequel coule
dans cette plaque qui porte le cachet. Cette coulifle eft ici pouflée dans le
moment ou elle vient d’agir fur le péne perpendiculaire, comme elle doit
faire chaque fois que 'on peut changer la combinaifon , & comme la re-
préfente en profil la fig. 29.

La fig. 28 eft le plan extérieur de la plaque qui montre la gravure du
cachet, & la face de la couliffe qui fe trouve apparente.

La fig. 29 eft la coupe fur la ligne A, B, fig. 27, du fond de Iétui, &
de cette plaque du fond qui porte le cachet vu ici dans le tems que la cou-
liffle eft pouflée, & qu’elle tient le péne perpendiculaire remonté.

On voit fur la "droite de A, le bifeau du péne perpendiculaire qui eft
foutenu par le renflement de la coulific ou péne horizontal. On a tracé en

_(a) Obfervez toujours qu'on n’a point marqué la courfe de lapartie intérieure d'une
piece fous fa partie exterieure, pour plus de netteté dans la figure.
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ligne & en pointillé dans cette fig. 29 , le bout de ce péne perpendiculaire
pour faire voir jufqu’on il fe retire ou redelcend lorfque la coulifle ou péne
horizontal eft rentrée.
~ La fiz. 30 eft la coupe du méme fond fur la ligne C,D, de 1a fiz. 27,
pour faire voir la forme des rebords du péne horizontal , reberds qui fors
ment la languette qui glifle en couliffe.

Ici, de méme qu’a étui fig. 21, on a repréfenté la matiere qui forme 1'é-
paifleur du corps de I'étui par de petits pointillés , & par de petites hachures,.
le métal quila recouvre.

PraxNxocuHE IL
Ne. TX.
- Explication de lécritoire-porte-feuille.

LA totalit¢ de 'écritoire forme 2 fon extéricur un cylindre de prés de:
trois pouces de diametre , & de {eize 4 dix-fept de longuenr , recouvert de
chagrin , garni de boutons & charnieres , &c. ainfi que de petits clous
argentés ou dorés , qui fervent a marquer les combinaifons.

La partie ou eft la méchanique, occupe cing pouces de long ; cet efpace
eft partagé en fix divifions égales ; celles des extrémités font fixes & atta~-
chées fur I'axe commun ; les quatre autres fout les quatre pieces miobiles ,
conftruites dans le godt de celles de 1'étui. Imaginez la repréfentation de
ces pieces fur I'échelle, fix fois plus grande que Iétui 4 cure-dents, fig. 21 ,
planche L ' ‘

La divifion d’en-bas eft celle ou eft placé le bouton - couliffe , qu'il faut
poufler de bas en haut lorfque la combinaifon eft établie ; ce bouton étant
poufle , commencant déja a monter, preffe par un talon contre un petic
reffort, lequel retire un. tétiau qui ( pénétrant dans le cylindre intérieur
qui forme la boite ou le corps particulier de la partie contenant le cornet
& le’ poudrier, avec les painsa cacheter, ou bien une éponge ) retient cette’
boite lorfque le bouton - coulifle wétant pas du tout poufié , lui laifle la:
liberté de péncérrer dans une ouverture faite a ce cylindre ou boite. Quver-
ture que fait voir la fig. 1, au-deflus de lalettre A , & au-detlous de la méme:
lettre , aux fig. 4 & 4 bis. :

Le bouton & coulifle a déja commencé alors & communiquer fon mouve-
ment Jux petits corps ou parties de verroux , ou paraliélipipedes , qui{ont:
dans les quatre pieces mobiles; mais le haut de I'écritoire, la partie faifant:
porte-fenille , ne peut encore fe {éparer ni s’onvrir ; il faut , pour guelle:
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le fépare, que le bouton-couliffe foit pouflé de prefque toute la moitié de
Pépaificur des pieces mobiles ; il acheve alors de faire fur le reflort renfermé
dans la fixiéme partie, un appui {uffifant pour que ce reffort a deux bran-
ches égales foit fuffifamment pouflé par fon milieu, de fagon que fes deux
extrémités , qui éraient faillantes de deux a trois lignes , rentrent dans I'in-
téricur de cette fixieme- piece. La fig. 2 repréfente dans leurs deux pofi-
tions différentes , & le bouton - couliffe en A dans la premiere piece, & le
reflfort 4 deux branches en D dansla fixieme, On n’a repréfenté, entre les
deux pieces fixes, que la place d’une des pieces mobiles, au lien des quatre
qui font a Pécritoire quon décrit; & pour le jeu des deux refforts, on a
gravé du coté droit leur pofition, lorfque 1’on tient la méchanique ouverte,
& du coté gauche, Ja pofition ou ils reviennent aufli-tét qu'on liche le
bouton - couliffe 5 pofition ou alors on peut refermer la méchanique , en
interrompant la correfpondance de la piece premiere a la piece fixieme, par
changement de pofition d’une ou de toutes les quatre picces mobiles.

Le reflort 2 deux branches n’eft pouffz par fon milieu qu’un peu avant
la fin du mouvement du bouton-coulifle ; d’abord, le bout de petit verrou
de la picce fixe fait un effort contre un reffort en tire-bouchon, qui obéit
affez pour 'ouverture du corps qui porte le cornet ; ¢’eft alors que ce reflort
a tire-bouchon étant refferré , poufle fur le milieu du reflort & deux bran-
ches , lequel trouvant de la réfiftance aux deux paffans qui entourent &
qui font repréfentés par des points noirs au-deflous de la lettre C, fe
trouve oblige d’obéir. & de retirer fes extrémités faillantes B.

La fig. 1 repréfente le corps particulier de Pécritoire ou cornet, forti du
cylindre creux qui forme I'axe de la méchanique; corps particulier d’encrier,
dans lequel il {e trouve trois compartimens ; Pencrier 3 la Baradelle eft dans
le milien, & senleve, {i Pon veut, ainfi que le poudrier : le troifieme coma
partiment , marqué en B, n’a qu’un couvercle a charniere ou pivot.

La fig. 3 eltla coupe du poudrier & de la boite, fur la ligne E, F.

La fig. 4 eft la vue de celle des deux extrémités du corps particulier qui
poite Pencrier, &c. telle que ce bout parait en.dehors ; on voit fous A , en
pointilié, la place du trou dans lequel doit entrer extrémité du reffort qui
fe retire par le commencement de Peffet du bouton-coulifle , lorfque la com-
binaifon étant établie, ce bouton eft un peu pouflé pour ouvrir : il faut alors
retirer ce corps particulier , ou porte-encrier ; car , {i 'on poufle plus loin
le talon du bouton-coulifle , il fait échapper le reflort, & on pourra alors
ouvrir la partie fupérieure , mais fans pouvoir faire fortir le corps qui porte
Pencrier ; & pour le faire fortir, il faudra ramener le bouton-couliffe au
point ot fon talon portera fur le reffort. On voit autour de B & C, la figure

de deux anneaux qu'on peut rapprocher , pour tirer plus aifément le corps
de
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de l'encrier lorfqu’il a fa liberté, & qui peuvent fervir aufli i fufpendre
Pécritoire-porte-feuille , une fois quelle eft fermée par leffet de la combi-
naifon.

A la fig. 4 bis , on voit en B & C, deux petits bouts de péne en bifeau,
{ervant de pieds pour donner {ur quatre points uneaffiette fixe a ce corps 3
ces petits pieds font attachés a une plaque pouflée vers le bas par deux petits
reflorts D , E, dont on voit ’emplacement en pointillé lorfque les pieds ,
faits en bifeau , {font forcés de rentrer aufli-tét qu'on remet ce corps en
place dans le cylindre du méchanifme; on voit endroit des quatre pieds,
fe.1,enC,D,E,F. ]

La fig. 5 eft la vue en profil de cette méme extrémité de la boite, ou
corps particulier. On a tracé en A, les anneaux réunis qui donnent prife a
tirer le corps particulier , & 'on y voit paflé un ruban, par lequel tout peut
relter {ufpendu folidement.

La fig. 6 eft, fur une échelle un peu plus petite, larepréfentation de la
partie qui fait porte-feville. On voit en A, fa gorge inférieure qui entre dans
la fixieme partie fupérieure & fixe de la méchanique ; une portion de cette
gorge marquée B, fig. 6, eft vue plus en grand, fis. 7; on peut y remar-
quer en A , Pentaille horizontale , daus laquelle on fait entrer un crampon
placé dans Pintérieur de la fixieme partie fixe, & le pointillé qui eft au-deflous
a cOté de A , eft la marque de la coulifle perpendiculaire , par laquelle le cram-
pon doit entrer jufquala hauteur de la couliffe A. On congoit que cft Ia
méme fagon dont s’ajufte la baionnette a douille. On voit en B, on entrent
les tétes du reflort 4 deux branches, lefquelles étant placées , empéchent
qu'en tournant on ne puiflc ramener les crampons de la couliffe A vis-
a-vis des ouvertures ou couliffes perpendiculaires marquées en pointillé ,
par lefquelles ils font entrés. On appercoit dans cette fig. 6 , le couvercle
levé , & qui {e tient dans cette fituation par Peffet d’un petit reflort repré-
fenté prés & A coté de la lettre C.

On voit prés de D , la figure du bouton d'attache ou moraillon , en forme
de dard , lequel entre dans la partie inférieure pour la tenir fermée.

Fig. 8 , méchanique de ce moyen de retenir un moraillon, A , bouton d’at-
tache ou moraillon. B, C, montrent le deffin d’un des deux grands refforts ou
crochets , dontun des deux, celui-ci, recule au moment ou il laiffe la liberté
as moraillon ; Pautre coté indique la pofition 2 laquelle les reflorts D les
ramenent aufli-t6t que le bouton, en forme de cceur, eft monté de Ia pofi-
tion inférieure & celle fupérieure, toutes deux marquées E. Ce bouton en
ceeur tient 4 une petite tringle dont Pextrémité defcend jufques dans la gorge
inférieure de Ia portion du porte-feuille ; prés de la lettre F, fig. 6; il eft
“contenu par les petits paffans G, & recouvert du carton & du parchemin ,

Tome XIX. G
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qui double Pintérieur de la partie porte-feuille qu’on a repréflenté ici ouvert
ou déchiré. Cette partie ce tuyau rond eft le porte - fenille qui fert & mettre
le papier , les plumes, la cire, le canif , &c. Il a environ dix pouces de pro-
fondeur , fur trente-une & trente-denx lignes de diametre , dans la piece

exécutée. ‘
P r A v ¢cu e IL -

Ne. X,
Serrure pour une porte a dewx battans.

CETTE méchanique , de la dimenfion dont elle eft exécutée , eft repré-

fentée ici dela moitié de fa grandeur naturelle en vue, fig. 9, comme elle
parait lorfque détachée de fa place ona enlevé la plaque de fond qui touchait
contre la porte, & [ur laquelle font attachées les branches qui , le long des
montans , vont faire mouvoir les petits verroux du haut & du bas de la
porte.
La forme donnée au petit péne du demi - tour eft telle, afin que fon
moteur A {¢ trouve au tiers de la hauteur de la ferrure, ainfi gue celui
B du péne dormant a deux tétes , {ur Pautre tiers; ce péne du demi- tour
porte au-deffous , du coté ici apparent, un petit tétiau placé {ous 'endroit
marqué C, & fur lequel un tenon du coin du péne dormant, défigné ict
fous la lettre D, vient s’appuyer lorfque ce péne dormant eft enticre-
ment pouflé dans fa giche, de fagon qu’alors le demi-tour n’a plus de mou-
vement ; mais quand le péne dormant, ici repréfenté dans le milien de fa
coutfe, el rentré 3 moitié ou tout-d-fait, ce demi-tour a la liberté de ren-
trer , & fon moteur le rappelle également en tournant en-dehors ou en-
dedans. A chaque mouvement , ce petit péne fait ouvrir les verroux du
haut & du bas , auxquels fon mouvement et communiqué par le canal
perpendiculaire & la plaque de fond , marqué au bout de la ligne E, qui
pafle au travers de la plaque de recouvrement, laquelle porte les branches
des verroux ; ce canal eft en écrou, & les branches des verroux y font affu-
jetties par une vis,

Le penneton , moteur du péne dormant 2 deux tétes, cft repréfenté ici
en pointillé fous ce pene, entre G & H, dans la place ot il {fe trouve ;
lerfque ce péne eft au milieu de fa courfe, il et fous Ia lettre F3 lorfyue la
ferrure eflt ouverte, & a la gauche de G, quand elle eft fermée , il agit
entre deux tétiaux , dont la pofition eft fous les lettres G, H.

On voit en I, un pivot qui porte la bande porte-obftacle , {ur laquelle
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il-faut que vienne pafler le tétiau du péne dormant, pour que ce péne
puiffe fe mouvoir ; ce qu’il ne peut pas faire quand le porte-obftacle ne
trouve pas , fous fes quatre dents ici figurées en L, L, L, L, les entailles
des pieces mobiles. '

On trouve au bout de la ligne M, en tracé & en pointillé, la figure du
reflort qui fixe toujours le petit péne en - dehors. Au bout de la ligne N, efk
repréfenté ’écrou qui maintient le petit pene fur {a languette en coulide ;la cous
liffe qui atfure en place le péne dormant , n’elt point apparente par ce coté-

On fent bien que , dans cette defcription , il n’y a rien jufgu’ici qui ait
rapport 3 Ja méchanique de combinaifons ; elle elt entidrement renfermée
dans la petite boite attachée a celle de la {errure, au moyen des deux tenons
au bout des lignes O, P; cette méchanique y elt deflinée en vue, apperque
un peu obliquement, & préfentant la face qui apparaitau-dehors de la porte
de Pappartement, formant un quadrilatere de 14 lignes fur 12 environ. Sur
ce cOté,, comme en-dedans, parait également Pextrémité des deux pignons
A, B; le premier, garni d’une boule, ou d’'une main, ou poignée ; le fecond,
d’une elpece de grofle aiguille de pendule qu’il faut poufler avec le doigt,
pour le gros péne 5 I'un & lautre repréfentés fig. 12,en B, C.

La fig. 10 eft la repréfentation en vue & de coté dela méchanique méme ;
on fuppofe le coté de cette boite particuliere enlevé, On voit trois axes
A,B, C, qui, chacun, portent quatre pieces. Sur 'axe A, ily a quatre
roues dentées 4 douze dents, & & c6té de chacune de celles-1ail yena
une de méme épaiflenr , mais ayant plus de diametre , & feulement fix dents 5
cette roue attachée & unie a celle 4 douze dents. Ce font {eulement les fix
dents qui fucceflivement débordent la boite vers D ; & comme les roues a
fix dents {ont attachées- de facon 4 ce qu’elles correfpondent avec celles &
douze, celles a fix dents paraiffent numérotées des nombres impairs. Les
roues 3 douze engrenent dans d’autres de méme dimenfion fur laxe B,
& celles - ci communiquent le mouvement aux roues d’un diametre double
qui font fur Paxe C, & qui ont vingt-quatre dents.

Il faut obferver que, quand deux roues s’engrenent, I'une tourne du
fens oppofé a Pautre; & pour que, dans un nombre d’engrenages de {uite,
Ies roues des extrémités tournent de méme {ens, il faut qu'elles foient en
nombres impairs

Pour fuppléer 4 la vue, les compteurs font employés. On voit marqué
{fur la premiere des roues a vingt- quatre dents, a coté de la lettre E, un
petit tenon; il y en a deux auprés de la lettre P : au paffage de la dent,
a un petit tenon feul, en comptant un, on comptera treize {ur la dent ott
font les deux petits tenons; ou bien on recommencera 2 compter un de la
.{econde douzaing; ou bien , {i 'on a appelié la premiere A, on appellerala

G ij
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treizieme N. Pour fuppléer encore a I'oreille, on eft averti dans quelle dou-
zaine on fent le mouvement de Pengrenage , au moyen d’une balangoire , ou
d’un va - qui - vient , lequel frappe une fois ou deux fois de 12 en 12.

On appergoit au-deffous de G, un petit tuyau foudé au coin de la.
boite , dans lequel pafle une pointe d’aiguille un peu.émouflée , qui fe tient
naturellemeut a fleur de la boite de la ferrure , en-dedans de la chambre,
& qui vient a faillir en-avant aufli-tot que le bout du reflort, figuré au
bout de la ligne H, eft frappé par le tenon feul E, ou par les deux tenons P..
Chacune des quatre roues elt également garnie de ces tenons & d’une
branche H du méme reffort, pour faire aller le va- qui-vient a chaque
douzaine.

On voit en I, un autre reffort 4 quatre branches; elles font frappées.
3 chaque ‘dent qui paffe, & ces branches ou dents de reffort rendent un
{fon aflez clair an moyen de leur longueur: ce reflort eft attaché fur
l1a petite ‘boite, dont le déflus L & le deffous M {ont joints enfemble du
coté ‘des grandes roues, par les quatre bandes qui paflent entre chacun
des engrenemens des roues; ces bandes fervent & les contenir ( ces roues )
pour - engrener avec precifion fur celles du milieu ; 'autre bout de la petitg
boite eft formé par la continuation du deffus & du deffous, percés de
quatre ouvertures , pour laiffer paffer les pointes des dents des roues 4 fix
dents.,, comme elles paraiffent vers D.

La fig. 11, fur une échelle de moitié ou.de fix lignes pour pouce, eft
la repréfentation.de la plaque qui ferme le c¢6té de Ia boite. A, B, C,
{omt les entailles qui portent Pextrémité des axes fur lefquels:tournent les
roues. D, E, indiquent un reflort vu de profil, qui tient relevé la piece
porte - obf’cac]e Pextrémité E de ce reflort fe trouvant d’équerre fous I'ex-
trémité Q, fig. 9, du porte -obftacle I,'Q.

On diftingue en cette fiz. 11, F, G les trous o doit entrer Pextrémité
des tenons de la boite, lelquels fom: marqués O, fig. 10.

Dans la méme fig. 11, H, I, montrent la coupe de la plaque du dcﬂ'us
de la boite de la {errure, laquelle fe trouve apparente dans la chambre;
plaque {ur laguelle s'attache la petite boite de la méchanique.

La coupe de cette méme partie apparente de la {errure eft repréfentée
ﬁg. 10, aux lettres Q, R

'On trouve dans la fig. 12, fur une échelle de trois lignes pour pouces
fous la lettre A, les trois bandes qui laiffent quatre intervalles pour la
{aillie des dents deq quatre roues, au - deld de la plaque de face de la {errure
qui eft apparente au- dedans de ia chambre. Dans la fig. 10, on voit la
partie des dents qui déborde a la lettre T'5 c’eflt fur ces dents qu’on appuie
pour chercher la combinaifon. Dans le fond , & entre chacune de ces dents,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES 53

eft figuré le n°. ou la lettre, Douze de ces fonds, entre les dents, font
peints en noir; douze font en rouge, pour répondre aux deux tours des
petites roues.

A la fig. 11, on voit des hachures au-deflous de C, & au-deffus de
F, F, repréfentant la coupe de épaiffeur du bois de la porte, & la gran-
deur de lentaille qu’il y faut pratiquer; & en L, & M, elt la plaque
d’entrée, du c6té du dehors, qui elt attachée au bois,

Dans cette méchanique, la partie extérieure de chaque piece mobile
n’a qu'un peu plus du tiers du total de fon épaiffeur; & c'eft la partie in-
térieure qui porte dans la moitié de fon épaifeur Dentaille ot doivent
entrer les dents du porte - obftacle, pour que le péne dormant puifle fe
mouvoir. :

La fig. 13 reprélente la coupe de ces pieces 3 24 dents, dont le plan
elt repréfenté par la vue de la fg. 10, oi Pon appercoit en S, le plin
de lentaille dans laquelle doit entrer une des dents du porte - obftacle ;
dans cette fig. 13, le porte - obftacle eft repréfenté avoir fait pénétrer
fes dents dams les entailles , le renidement ou tétiau da péne étant en B,
ceft-3-dire,, en marche pour aller de A, fon repos (la méchanique étant
ouverte ), pour arriver au repos de fermeture en C. Les hachures recroifées
marquent la partie intérieure de chaque piece maobile ; les hachures obliques
offrent leur partie extérieure , qui portent les 24 dents & leur extrémité
présD, auprés duquel on remarque les petits tétiaux indiqués fig. 10,E, P,
pour avertir des douzaines.

La fig. 14 repréfente toute la partie de ferrurerie ordinaire féparée du
méchanifme de combinaifon; on y voit le porte- obftacle avec fes quatre
dents , dans la pofition marquée fig. 13.

Il 0’y a rien dans cette fig. 14, qui ne {oit dans toutes les bonnes
{errures ordinaires de portes de chambre 4 deux battans ; & tout ce qui
forme la méchanique de combinaifons elt renfermé dans la petite boite qui
peut {e lever & fe détacher aifément.

Clelt cette -petite boite :qui tient lieu de P’entrée de la clef, de reflort,
«de foncet, &c. & de toutes gardes & garnitures , ainfi -que de toutes les
clefs qu’on aurait 4 porter , a foigner , ainfi que .de celles qu’on pourrait
«caffer , perdre ou égarer tant que durera la ferrure. Or , c’elt donc feule-
ment ce méchanifme - ci qui doit &tre.comparé, pour P'ufage & pour le prix,
avec celui de Part de la garniture des{errures, de la fabrication des bonnes
clefs, ainfi que, dans-ce dernier cas., de leurs remplacemens , & qui doit
‘etre aufli balancé avec la crainte qu’on ne retrouve les anciennes : ce qui
-oblige & rechanger les gardes & garnitures 4 chaque nouvelle clef perdue
ou feulement méme confiée un moment trop légérement., & qu'on vou-
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drait retirer. Il en eft de méme quand on retrouve une clef qui a pu
avoir été copiée & imitiée pendant qu’elle était égarée , ou de laqueile
on aurait pris toutes les empreintes nécetlaires pour en faire faire une
pareille : ce qui peut s’exécuter en bien peu de tems.

La fig. 12 eflt la {errure vue en- dedans de la chambre; & la fig. 1§
repréfente toute la porte , fur une échelle de trois lignes pour pled & entre
A,B,C,D, ceft Ia fig. 12 en petit.

On voit,ﬁg. 12, fous la lettre A, une partie des dents des quatre
roues 4 24 dents. En B, la pomme ou boule pour ouvrir le demi-tour. En C
une aiguille épaiffe, inclinée vers les gonds de la porte, quand le péne dor-
mant elt ouvert, & inclinée de I'autre c6té quand il eft fermé, comme dans
cette figure. Au-deflus & au- deflous de ces deux pignons, font les trin-
gles-verroux qui font agir les petits péenes du haut & du bas , contenus
fous leurs paflans : voyez fig. 15 , lettres E, F.

Cette partie de {errure a de dimenfion, en fus de celle qui ne fait que
la giche, toute Pépaiffeur de la languette qui forme le recouvrement de:la
partie battante de la porte fur celle dormante; & cette languette eft figu-
rée fur la boite de la ferrure, pour repréfenter les deux parties égales
droite & a gauche de cette languette.

Le coté de la gache eft ici fuppofé tranfparent , afin de faire voir au~
dedans de cette giche la figure d’un pignon denté qui engrene les cré-
mailleres D, E. Les verroux haut & bas font tracés fermés; on voit qu’en
baiffant la pommelle marquée au bout de la ligne G, fig. 15, ou en le-
vant celle au bout de la ligne B, méme figure, ou mouvant toutes les
deux en méme tems les verroux qui du haut & du bas tiennent arrété
le montant , par leur f3illie, pourront {e rapprocher , & fe mettre au ni-
veau du bois de la porte , & que le dormant pourra s’ouvrir ; mais alors
les tenons du coté oppolé de la crémaillere d’en-haut, qui font 'un vis-
a-vis de E, Pautre vis-3-vis de F , defcendront vis-a-vis de lentrée des
tétes du péne dormant, lequel ne pourra plus entrer dans fa giche. L’on
voit que fi ce péne dormant était déja dans fa gache , comme il eft ici
marqué, les pommelles ne pourraient plus faire agir les verroux , parce
que les tétes des pénes dormans les empécheraient de {e rapprocher.

On voit fig. 1y, la place des petites boites du haut & du bas du bat-
tant de la porte, o font les pénes a bifeau que fait mouvoir la pomme B,
Jig. 12, par le moyen d’une bafcule.

Cette ferrure eft exccutée ; tout ce qui eft ouvrage ordinaire de {fer-
rurier , y compris les verroux , eft en fer poli; le dedans de la boite eft
de fer blenffi; elle elt reconverte en cuivre , du coté dela chambre , ainfi
que la gache, les paflans & les petites boites des demi-tours haut & bas.
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Le prix dont ferait le méchanifme de combinaifon pour une femblable
fermeture de porte , au lieu d’y employer celui des ferrures ordinaires,
c'eft-a-dire , de toutes clefs ,gardes & garnitures, ce prix, dis-je , ne ferait
pas une différence dans fa valeur , peut-étre ferait-il moindre,

Je puis, avec une femblable fermeture de porte , dire a quelquun: a
telle heure vous entrerez chez moi par telle combinaifon A, B, C, D.
Je dirai 4 un fecond : vous entrerez une demi - heure' plus tard par celle-
ci E, F,G, H; combinaifon que jaurai eu foin d’établir aufli-tét aprés
que le premier fera entré. Jétablirai, aprés que le fecond fera entré, I,
L,M,N, & je ferai entrer un troifieme, 2 qui jaurai donné cette clef,
fans avoir confi¢ a perfonne une piece qui puiffe lui fervir autrement
que pour tel jour & a telle heure, fans craindre que des gens qui feraient
dans mon antichambre puiffent entrer , ni gagner quelque domeftique pour
leur Suvrir la porte , & enfin fans que ceux qui feraient chez moi puffent
fortir autrement qu’avec ma permillion ou par effraction.

Rien n’eft {i ail¢ que de faire enforte qu’une {errure ne puifle pas & le.
ver , 4 moins que']a porte ne foit ouverte ; un des expédieus des plus aifés,
ceﬂ: comme a celle - ci, quelle foit tenue par des vis dans Pépaiffeur de
la porte, & que I'autre bout de la boite foit retenu fermement en place
contre le bois , par le moyen “d’un petit reffort défigné prés de la lettre A,
fiz. 14, quuel tiendra a une petite tringle , & celle-ci aboutira aufli entre
les deux vis dans I’épaiffeur de la porte : il faudra poufler ou tirer fon extré-
mité , pour faire lacher le reffort quand les deux vis {eront levées ; mais
auffi alors, fi 'on eft dans la chambre , & que l'on ait perdu f combinai-
fon, il faut brifer la ferrure, ou les gonds, ou la porte méme.

P L A NOGCUHE IL

Ne. X1

) Serrure en glace.

Fig. 16. Cette méchanique a été exécutée pour remplir ke probiéme fuivant.

P R o B L E M E.

FaIre une ferrure & combinaifon pour un cabinet.
19. Quelle puifle varier dans plus de 150 mille combinaifons par - de-
hors ou par-dedans.
Qu’on n’emploie pas de clef, mais un feul pignon.
3°' Qu’on voie aifément toute la mechanique & fon jeu.
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4°. Quelle fafle faillir un péne de 12 lignes de longueur , & d'autant
de largeur, & de 6 lignes d’épaifleur.

yo. Quelle foit renfermée dans une boite de moins de trois pouces d'un
{ens, de moins de quatre de l'autre , & d'un pouce d’épaiffeur.

La fig. 16 eft la vue d'une ferrure exécutée d’une dimenfion double
de celle ici repréfentée ; de fes fix cotés , trois {ont en fer , dont deux polis
dehors , & tous les trois dorés en-dedans; les trois autres cotés font en
glace ; le péne eft en fer poli , ainfi que le reflort & le porte - obftacle;
le pignon qui fait mouvoir les pieces mobiles et un acier bleuffi, & les
deux pommes de méme , gravées & damafquinées en or de différentes
couleurs ; les pieces mobiles font exécutées en cuivre doré.

Le pignon a dent paffe fucceflivement d’une des quatre pieces a lautre,
& va on revient 3 volonté , en le pouflant ou le tirant; mais il va tou-
jours par {ecoufles , ayant des étranglemens éloignés A une diftance égale a
celle qui fe trouve entre I'engrenement des quartre roues entr’elles , afin
que ce pignon arrive jufte dans Pengrenement de chacune ; les reflauts
font occafionnés par deux petits refforts qui forment un ovale horizontal ,
dans lequel feul les parties étranglées du pignon tournent a laile : cet
ovale eft formé entre la ferrure & le bois de la porte, & ne parait pas
dans la boite: fa méchanique eft la méme qu’aux facs de Cavagnole. Le
péne {e remue par-dedans au moyen du bouton a couliffe , repréfenté en
A. 1l a fallu, pour que la place de la jonction de la coulifle au péne pat
&étre cachée , que cette couliffe débordit un peu la boite vers B, lorfque
le pene eft rentré: ce manque de perfection nétait pas défendu.

Ce péne regoit fon mouvement par le dehors, au moyen d’un bouton
en forme d’un gland , qui faillit hors de la porte ; il eft au bout d’une
branche plate , placée horizontalement, laquelle a -fon pivot perpendicu-
lairement supres du point d’attache du gland, prefqu’a fleur du dehors
de cette porte ; & 'extrémité de l'autre branche plate entre julques dans
la boite , entre deux tétiaux ou boutons attachés au péne, fur lelguels
boutons elle frotte par une roulette qu’elle porte a fon extrémité. Dans le
tems que le gland ne fait qu'aller de droite 4 gauche , l'autre extrémité
décrit une portion de cercle , dont la corde eft de douze lignes : ce qui
fait faillir d'autant ce péne. Ce gland eft au-deffus de la pomme du pignon,
laquelle fert de point d’appui pour poufler avec le pouce la téte du gland,
d’'un coté pour ouvrir , ou de ’autre pour fermer. Le péne eft fupporté en-
dedans par de petites roues ou roulettes de cuivre , ainfi que par-deffus,
pour avoir moins de frottement. Ces roulettes font figurées par les lettres
O, O. Lon voit ici le porte-obftacle abaiffé , & ayant fes quatre dents en-
trées dans les quatre entailles: le pointillé marque la pofition de ce porte-

: obftacle ,
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obftacle , lorfque le péne ferait poufflé un peu plus avant qu'il ne Teft,
n*érant repréfenté forti que de 11 lignes. On doit remarquer que entaille
du péne n'eft pas vifible , & qu’elle nelt: qu'en-dedans, D eft le reflore
qui releve le porte-obftacle; ce reflort eft repréfenté preffé & ayaut obéi.

Les quatre pieces mobiles font & vingt dents , ce qui porte le nombre
a la quurrieme puiflance 16c,000 combinaifons a choifir. .

Il v’y a qu'an feul pignon qui agit ; & pour que fa pomme {e trouvit
fur la fuce de la ferrure , il ne pouvait pas porter vingt dents, & étre
égal aux pieces mobiles; il n'en a que dix. On voit au bout de la ligne
C, un petit reflort compteur , lequel rend un fon & chaque dent de ce
pignon mobile , qui palfe. Il n’y a rien dans cette ferrure qui foit attache
ailleurs qu’a la plaque du fond; & au moyen des trois cotés de glace,
on appergoit aifément toutes les pieces & leur jeu. La glace de deflus eft
percée pour lailer paffer le pignon; on remet la pomme aprés qu’il eft
pallé , & cette pomme eft arrétée par une vis qui entre dans ce pignon;
les pieces de combinaifons portent a chaque dixaine, ou un petit bouton,
ou deux , comme les pieces de la ferrure fig. 9. A chaque fois que ces
petits boutons rencontrent 'extrémité d’une des branches du reffort, re-
préfente fous la lettre E, elles rendent un petit fon argentin & différent
de celui de l'autre redort compteur ; elles fonnent un ou deux , pour re-
connaitre a quelle dixaine.

La fig. 17 elt le plan de la languette qui fait mouvoir le verrou par
P'extérieur du cabinet, & qui eft mue par le mouvement du bouton a
coulifie du dedans. Au-deflous.de A, eft {on pivot dans I'épaifleur du
bois ; au- deflous de B, eft le gland qui {fe meut de droite 4 gauche; au-
deflus de C, eft la roulette qui parcourt Pefpace depuis C, (2) julqu'a D.

Dans P'afage , une {emblable méchanique ferait incommode, 10, par
la difficulté de paffer le pignon d’une piece mobile 4 Pautre , fans faire
un peu tourner ou déranger une de ces pieces mobiles, lorfqu’on n’aurait
pas bien parfaitement & exadtement placé ces pieces ; précifion quon ne
peut appercevoir par le dehors, que par I'a-plomb 2 donnera chaque fois
aux fignes qui font marqués fur la pomme; & 2°. par le foin de ne pas
déranger cet a-plomb en allant d’une piece a lautre, par reflauts. Au fur-
plus, la boite n’a de hauteur que 2 pouces g lignes , & 3 pouces 9 lignes
de largeur en-dehors; il eft vrai qu'elle a un pouce d’épaiffeur en-dedans.
A ce trop d’épaiffeur prés, le probleme a été rempli avec exadtitude ; il
faut fonger qu'il ne s’agiffait pas de faire du bon marché, ni quelque chofe
pour un ufage commun & ordinaire.

{a) La gravure a repréfenté le gland un peu trop petit.
Tom: XIX. ' H
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Pran~nxcue IL ‘
Ne, XIL
Contre - platine de fuftl.

La fig. 18, fur une échelle de 6 lignes pour pouce, eft la vue d’une
partie du fufil, ou la contre-platine parait ; on y voit quatre pieces cir-
culaires ; les trois au-deffus des lettres A, B, C, prélentent & leurs faces
extérieures des plaques gravées comme un cadran de bouflole , dont les
16 aires de vent font marqués différemment fur chacune. On {uppofe que
la fleur - de- lis de ces marques eft le Nord. On appergoit de petits points
noirs repréfentant des boutons faillans & chacune , qui font & peu prés
Eft & Ouett ; ils fervent 4 faite tourner la piece. En prenaut P'a- plomb
pour le point de combinaifon, elle {erait ici établie pour ces trois pieces
A, Nord-Oueft ; B, Nord; C, Eft. A la piece C, on voit dans fon milieu
le quarré d'un pignon, dans lequel entre une vis a téte quarrée de ce
bout’, & & vis de Pautre; c’eft fur ce pignon que font retenues enfemble
le différentes parties de la piece , par le moyen d’un écrou , dans le de-
dans de la méchanique, qui fe monte fur la vis & téte quarrée. Cette vis
a téte quarrée et repréfentée de grandeur naturelle , en coupe fig. 19, &
Pécrou fig. 26. A cette piece C, fig. 18, la vis a téte eft fuppofée 6tées
elle doit recouvrir le quarré ici apparent , autour duquel eft entrée la
plaque gravée qui porte les marques indicatives. En D, la plaque elle-
méme eft 6tée; & dans la piece méme qui forme la contre -platine , on
y voit la marque de 'enfoncement dans lequel la plaque gravée doit fe
placer pour revenir a fleur de la {urface de cette contre-platine, On peut voir
aufli en D, l'ouverture circulaire (dans cette contre-platine ), ouverture dans
laquelle tourne l'axe, duquel Pextrémité quarrée doit recevoir la plaque.
On remarque au.deflous de la lettre E, la vue d’un petit bouton coulant,
qui étant pouflé 4 gauche, comme il eflt tracé en pointillé, tient ouvert
‘la méchanique , & donne la liberté au chien de la platine de fe mouvoir;
car tant que ce bouton coulant eft encore dans la pofition de E, la partie
“intérieure de ee bouton, que j'appellerai branche du tenon, laiffe libre
‘le talon d’une bafcule , dont une extrémité tient & un levier qui traverle
la platine , & entre dans le chien, de fagon que ce chien ne peut faire
aucun mouvement ; endroit ou le bout de ce levier , ou tenon long,
entre dans lc chien ( dont partie ici eft repréfentée en pointillé ), eft & I'eu-
droit marqué F, prés de la grande vis qui tient la platine,

La fig. 20 eft la coupe de la plaque gravée & apparente i Pextérieur
d'une des quawe pieces , & qui fait eile - méme Peifer d’une aiguille fur
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un cadran. On voit dens le milieu de cette figure, une entaille quarrée par
ou elle entre fur fon axe.

La fig. 21 elt la coupe de la piece qui forme la contre-platine, a Pen-
droit de cette contre - platine qui reqoit la plaque gravée ; on oblerve dans
le milieu la place circulaire dans laquelle Paxe tourne.

La fig. 22 eft la coupe de 'axe qui forme la partie la plus intérieure
de la piece mobile,, & qui porte les crans; on diftingue les deux entailles,
ou rétréciffement de cet axe, I'une quarrée, Pautre circulaire , d'un coté,
& de l'antre c6té feulement une entaille quarrée , pour recevoir la plaque
qui {ert 4 contenir I'une fur Pautre les deux parties de la piece. .

La fig. 23 eft la coupe de la partie extérieure 4 Paxe denté , rouleau
ou piece mobile intérieure , de méme épaiffeur que celle intérieure. On
voit prés de A, marqué en pointillé, Pencoche dans laquelle le tétiau re-
prélenté au - deffus en B, doit entrer toutes les fois que la méchanique
{era ouverte , & qu’elle pourra; étre refermée fans toucher aux pieces mo-
biles.

La fig. 24 eft la coupe-d’un petit plateau circulaire qui fert & contenir
la piece extérieure mobile deffus celle intérieure. _

La fig. 25 elt la coupe de Pécroun, lequel contient le petit plateau in-
terieur de la piece ; & cet écrou fait que la téte de la vis , appuyant contre
la plaque gravée, qui eft extérieure, eft contenue dans Pentaille quarrée
de laxe ou effieu, comme celle du dedans , fur Pautre entaille quarrée.

On concevra aifément que , pour faire qu'a ce méchanifme on puifle
€tablir Ia combinaifon en-dehors ou en-dedans ; il faudrait & I'intérieur une
plaque pareille a celle extérieure 4 la contre-platine, & la méme conftruc-
tion des deux bouts & I'axe, afin de porter aufli une plaque gravée appa-
rente ; c’elt alors que ce méchani{me s’appliquerait & une porte, comme i
un porte-feuille.

La fig. 26 eft la coupe des fix parties réunies , qui compolent le total
de la piece mobile. On voit que le tout eft repréfenté placé fur Pépaiffeur
de la plaque de contre- platine , & qu’il n’y a que deux lignes d’épaiffeur
entre A & B.

La fig. 27 eft la vue de Ja bafcule , qui fait avancer ou reculer le
tenon aflez long , qui, paffant fous la queue ou branche du bouton
de culafle du canon, traverfe la platine de fufil au-deflus de fa noix,
& va entrer dans le chien de la longueur d’une ligne, & ayant prés d’une
ligne de diametre. Quund le bouton a coulifle , fig. 18, vade E fur la gau-
che, la partie intérieure ou branche de ce bouton a coulifle, que jappelle
queue , 2 peu prés {emblable 3 la partie du deflus de la plaque de contre-pla-
tine, va poufler le bout de la bafcule marqué A, fig. 27, & fait reculer

H j
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cette partie vers endroit ol eft fa repréfentation en pointillé B, ce qui retire
le tenon hors du dedans du chien, & laiffe 3 ce chien toute liberté, tant
qu’on ne ramene pas le bouton dela gauche vers E, fiz. 18.

La fig. 28 eft la reprélentation des entailles qu'il faut faire au bois du
fufil , pour recevoir la mechanique. L’on voit en A, le point on cit attaché
un reflort qui obéit quand le tenon eft tetiré du chien , par le mouvement
du bouton de E, fur la gauche, & qui le fait rentrer dans je chien aufli-tos
que le bouton & conlific eft revenu en E | flo. 18.

On trouve en B, C, fig. 28 , deux vis qui tiennent la plaque ot font
les deux montans, dans lefquels porte 'axe de la bafcule, qui lait mouvoir
le tenon , diquel la téte en charniere paraic prés de Ia lettre D , tenue entre
deux branches de la bafcule, oi ce tenon eft mobile fur un axe, rivé deg
deux cotés.

La fig. 29 eft la repréfentation en vue du dedans de la méchanique, telle
quelle a été exéeutée : on a marqué fur le petit platcau qui contient les
parties des picces, les mémes figures 2 peu pres qu'a lextérieur, aux pieces
A & B. On appergoit au milieu de ces piecés Iécrou a deux entailles , qui
ferre & qui contient les parties. En C, Ia plaque qui contient ces deux
parties, n'eft pas repréfentée gravee , & Pécrou eft {uppolé 6té.

A la piece marquée D, le petit plateaun qui contient les deux parties mo.
biles eft fuppofé enlevé, & P'on voit le plan détaillé de ces deux pieces
repréfentées en coupe , fig. 26, favoir, les 16 crans de la piece intérieure ,
les quatre petits reflorts qui arcboutent fur ces crans, & en pointillé fin,
les petits rivés qui les attachent i la partie extérieure. On remarque dans
cette partie extérieure, entaille dans laquelle dcit entrer le tenon du verrou,

Nota. Que cette entaille n’eft pas de toute la profondeur de la partie exté-
rieure , pour que cet anneau ou zone extérieure ne puifle pas s’ouvrir par
quelque effort. '

Le porte - obftacle eft repréfenté ayant quatre tenons.obftacles pour entrer
chacun dans les quatre pieces mobiles , & ce porte-obftacle eft continuelle~
ment repouflé en-haut par les deux branches du reffort porté par le petit pied
attache avec les deux vis E.

Dans les deux courbures que ce porte - obftacle forme entre les pieces
A, B, & celles C, D, il porte un renflement de la hauteur des dents ou
tenons-obftacles , qui doivent entrer dans les pieces; & chaque téte, en
figure d’oileau , au bout des branches de la couliffe , embrafle ( chacune par
Jeur tenon marqué comme un wil) le porte-obftacle par fes deux cotés ,
ainfi que deffus & deffons , & ils ne viennent a bout de le forcer & fe baiffer
que lorfque les tenons-obftacles peuvent entrer dans les pieces mobiles.

* Pour que ce porte-obftacle ne foit pas dérangé, quand il et pouflé d’un
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coté pour ouvrir, ou de Pautre pour fermer , il elt contenu par fes deux
extrémités , entre les tenons F, G, indépendamment de {es deux couliffes
repréfentées a coté & au-deflous du trou marqué H, oh pafle la grande vis
qui tient & la platine.

On voit en I, la partie faillante en-dedans de la couliffe,, qui forme fon
bouton , & qui doit poufler I'extrémité de la languette A., fig. 27, laquelle
languette de labalcule fait retirer le tenon longde dedans le chien , lorfque
dans la fig. 29 T arrive en L, ou bien fg. 18, quand de gauche il revient en E,

On diftingue prés de M & N, les deux tenons dans lefquels la cou-
liffe gliffe horizontalement. On remarquera que <ette couliffe n’a de courfe
que la diftance d’'une des picces mobiles & 'autre, moins Pépaiffeur des
branches ou cols qui portent {es deux tétes. En rapprochant un peu davan-
tage la piece B de celle C, on aurait donné plus de courfe 4 cette coulifle,
qui dans une ferrure aurait eu befoin d’une extrémité plus faillante, pour
entrer dans une giche, & qui alers fe ferait appellée un péne.

On appercevra aifément différens moyens de placer des crochets 4 cette
efpece de péne, pour que ces crochets fervent i la fermeture de tablettes ou

porte-feuilles , ou toute autre chofe.
P ranxnxcue IL
Ne, XIIL
De la conflruition generale des pieces mobiles..

LA fig. 30 donne le plan de la partie dentée d’une des pieces mobiles,
faquelle étant de métal, peut ailémement avoir 64 dents , comme en A
ellea 123 13 lignes de diametre , (Noza. Dans la gravure, les dents font plus
minces que Pefpace entr’elles ; mais dans la pratique , on doit les faire
¢gales, ) & feulement 32 , fi elle n’a que 6 4 % lignes , comme en B; ou
bien fi elle eft de bois, & qu’elle n’ait qu’un pouce de diametre , elle
aurait {eize dents au moins, comme en C; elle pourrait en recevoir 2y,
comme en D 5 mais 2 16, 17 ou 1§ lignes de diametre, elle en aura-ailémenc
32 comme en E.

Il faut obferver que, ne sagiffant point d’un engrenage fucceflif de
chacune des dents d’une roue , dans les dents d'une autre ou dans un pignon,
Pintervalle entre chaque dent pent étre beaucoup plus étroit que chacune
de ces dents , & que les quatre dents, ou méme trois qu'il {fuffic de mettre
a la roue qui doit recevoir lautre , doivent toujours étre de fer ou autre:

métal dur..
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F marque une ouverture pour un pignon de trois lignes de diametre,
& il peut étre julgu’a pres de 4 lignes dans unc roue de 6 a 7 lignes, &
de 6 4 7 lignes en bois ,dans une roue de bois qui aurait 12 lignes &
plus de diametre.

La fig. 31 repréfente le plan de la partie extérieure d'une des pieces
mobiles; il eft poflible de la conitruire en bois , comme je I'ai exécuté daus
la_méchanique , dont la defcription eft ci-aprés; mais elle fera plus folide
en métal , elle tiendra bien moins de place, & peut n'avoir que 1§ 4 16
lignes de diametre. :

La partie A eft de toute DIépaifleur de la roue , & porte dans cette
épaiffeur une entaille figurée en pointillé prés de B, pour y recevoir un
tétiau ou point d’arrét. Les quatre C font les quatre dents de fer ou d’a-
cier qui {feront placées aprés coup, & qui doivent entrer a Paile dans les
intervalles qui leur font préfentés des dents de la piece du centre. Ces
trois ou quatre dents d’acier auront toujours un peu moins de faillie que
la profondeur des vuides entre les dents de la piece du centre , & feront
parfaitement efpacées ; ceft la feule {ujétion bien néceflaire, pour que la
méchanique ne foit point {ujette & manquer. D eft un rétrécifement ou
languette pratiquée dans 'ouverture intérieure de cette partie extérieure
de la piece mobile : rétréciflement ou languette qui doit frotter légére-
ment fur Pendroit uni de la partie du centre , par un fewd point qui ferait
jultement au - deffous de la lettre E, fg. 33.

Nota, 1| eft néceffaire que dans ’épaitfeur de la partie extérieure de cha-
que piece qui porte f{ur la partie intérieure, il y ait le moins de frotte-
ment qu’il fe pourra, & il fuffirait méme qu’il i’y eiit que quatre ou
cing endroits de la circonférence intérieure de la piece extérieure , qui
portaflfent réellement fur la circonférence extérieure de la piece inté-
rieure. Mais pour la conflkruction géncrale de ces pieces, il faut y établir
une femblable languette, afin que ces pieces puiffent {ervir indifféremment
pour des méchaniques de la troifieme efpece , ou les pieces font auprés
Pune de l'autre, ou pour celle de la premiere efpece , ot elles font fur
un méme axe , ou pour celle compofite , ou elles font fur des cylindres
différens , mais concentriques. :

On obferve, 4 la fig. 36, que pour les roues P'une derriere Pantre,
il faut que les dents de la partie intérieure de la feconde piece ne trou-
vent rien qui les géne lor{qu’elles paflent {ur une partie de I’épaiflenr de
la partie intérieure d’une autre piece. Si Pon ne voulait pas employer ces
languettes ou points d’appui, il faudrait donc, comme dans la méchani-
que préfentée en janvier 1779 4 la fociété libre d’émulation , employer
entre chaque partie extérieure de chaque piece mobile , un petit cercle
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fur lequel roulerait cette partie extérieure, & que ces cetcles fuffent arré-
tés enfemble; car il faut éviter que les parties extérieures puiffent frotter
‘affez contre celles intérieures , pour déranger leur pofition ,ou du moins
la rendre oblique; ou bien, il faut employer quelques {outiens extérieurs
par-deffous ces parties extéricures des pieces mobiles.

Fig. 32 offre la vue en profil de Pextérieur de la piece mobile.

On voit 4 la hauteur de A, Penfoncement de Pentaille pour un tétiau
quarré, d'un peu plus d’une ligne de ¢6té de quarré.

On remarque en B, l'entaille de toute I¢paiffeur de la roue pour le
cas ou, au lieu de la faire en tétiau, Pon aurait conftruit le porte- arrét
en languette , & pour devoir entrer dans toute cette largeur : ce qui eft
a préférer, dés qu’on emploiera les pieces mobiles fur un méme axe,
ou fur des cylindres concentriques pour des ferrures qui ne fe ferment
que par-dehors, '

Fig. 33 elt la coupe de la partie intérieure , ou du centre de la piece
mobile. Le c6té A, marqué avec des hachures croifées, doit toujours étre
de métal, s’il porte plus de 24 dents. Le coté B peut étre en bois , {ans
inconvéniens ; & alors, les deux morceaux formant cette partie intérieure
d’une picce mobile , feront attachés enfemble par des goupilles figurées
en pointille C, C, D eft Pouverture ot doit pafler 'axe; cette ouverture ,
quarrée ou octogone a quatre grands & quatre petits cotés inferits , eft
plus ou moins large ; elle doit , fur un axe de bois , étre au moins de la
plus grande dimenfion marquée an centre de la fig. 3o0.

La fig. 34 reprélente la coupe de la partie extérieure d’une piece mo-
bile , vue par le dedans ; on voit au-deflous de A, Pentaille pour lentrée
d’un tétiau quarré.

A coté de B, eft la figure d’une des trois ou quatre dents marquées C,
fig. 31,

‘On trouve au bout de la ligne C, le rétréciffement ou languette du de-
dans de cette piece marquée en D, fig. 315 & 4 cette fig. 34, le pointillé
défigne comment le rétréciffement peut étre dans tout le contour intérieur
de la piece; mais fi elle n’eft pas deftinée a en recevoir une autre appli-
quée contr’elle , alors il 0’y aurait qu’une languette & y laiffer du coté ou
Pon appliquerait la plaque de métal B. Le D offre en coupe, la vue d’une
des quatre dents,

On diftingue & coté de cette figure , prés de la lettre E, la coupe en
face d’une de ces dents , qu'on faic entrer aprés coup dans cette partie de
la piece. !

La fig. 35 montre la coupe des deux parties de la piece mobile , ral-
fomblées, & cette piece montée {ur fon axe. On voit prés de A , Pune
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des quatre dents de la partic extérieure placée entre deux des foixante-
quatre dents de la partie du centre , & le rétrecifement ou languette de
cette partie extérieure, frotter coutre la portion non dentée de la partie
du centre B. Les deux C C font la coupe de l'axe. Ou remarque en D,
Pextremité d’un tétiau applati, qui {fe trouve placé entre la picce mobile
& un renflement circulaire E, E, de P'axe, de fagon qu’il empéche cet axe
d’etre pouflé en -avant, & par-1a empéche le défengrenement des deux
parties de la piece. Cette méme efpece de tétiau peut aufli étre placée
fur lautre face de la piece mobile , comme elle eft tracée en F, entre
deux renflemens de I'axe. Ces divers renflemens feront formés par des
viroles arrétées fur cet axe, de méme que la piece mobile ferra arrétée
fur Paxe , au moyert d’une ou de deux petites pointes ou goupilles repre-
fentées cn G, ‘
La fig. 36 fait voir les parties des pieces mobiles défengrenées ; les par-
ties intéricures ou du centre de ces pieces font pouflées hors des parties
extérieures , & la portion dentée de la partie du centre de la feconde
piece {e trouve fous une portion de la partie extérieure de la premiere ,
Iaquelie partie de la premiere {e trouve, par le moyen de fa languette,
porter & frotter contre la partie du centre ou intérieure, _
On obferve la coupe des petits obftacles O, O, O, O, qui maintien-
nent entr’elles , dans un méme lien, les pieces mobiles: & il fant remar-
quer comment les dents des pieces du centre ne peuvent , en aucune
fagon, frotter contre les quatre dents de la partie extérieure , laquelle eft
foutenue par un feul point de contat de fa languette, fur la partie lifle
& non dentée de la partie du centre. On a figuré en B, B, comment
chaque picce du centre , aprés avoir été placée au bout de fon cylindre
particulier, y ferait arrétée par une goupille indiquée par des pointillés.
Si Pon veut ‘¢tablir ainfi deux pieces mobiles différentes Pune derriere
Vautre, il faut pour cette pofition , que ces pieces aient bien prés de trois
lignes d’épaiffeur s car lorfquelles feront feulement placées a c6té 'une
de Pautre, leur épaifleur peut étre moins de deux lignes , mais toujours
d'un peu plus du triple de Pépaiffeur de la portion dentée, afin qu’il refte
toujours une portion de Ja languette ou rétréciflement liffe de la partie
du centre, laquelle puiffe gliffer fur le rétrécifement de la partie extérieure,
Les pieces mobiles placées 'une fur I'autre , {ont pour étre employées
dans la premiere & la {feconde efpece de ces méchaniques.
Avec des pieces mobiles faites d’aprés ces deffins , on poura exécuter
une grande variété de méchanifime des trois efpeces que jai diftinguées.
Il y a une avtre fagon de faire ces mémes pieces , & o les deux pat-

ties qui les formeront , au lien d'étre {upportées 'une par Pautre lors
do
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du défengrenement, f& trouverent toujours fupportées par le méme axe,
& Pengrenage y fera différemment exécuté. Foyer ci-aprés, planche 111,
fg 27 & 30.

Pr aw~ocue©e IIL

Ne. XIV.
Serrure décorée en carte marine, exécutée pour une porte.cochere.

Cette ferrure eft exécutée fur huit pouces de longuenr , quatre’ pouces trois quarts
de hawteur , & fur feige lignes dépaiffenr ; la boite eft recouverte en cuivre.

La fig. 1, fur une échelle de fix lignes pour pouce, eft la coupe de
cette méchanique vue au-deffous de la cloifon , & de Uépaiffeur de la boite.

Les hachures obliques, de gauche i droite , que 'on appergoit {ous la
lettre A, indiquent Pépaiffeur du bois de la porte, que I'on a réduit ici &
une aufli mince dimenfion qu’elle ¢t exprimée, afin d'occuper moins de
place fur la planche gravée.

La lettre B marque la feuillure de la porte qui s'ouvre a droite, & fe
poufle en-dedans , pour battre contrele coté dormant qui eft & fa gauche.

Des trois C, les deux qui font fur le deflus indiquent les vis en. bois
qui arrétent la boite de la méchanique contre le bois de la porte. Celui
qui eft fur le coté, prés de B, défigne la place d’une vis i placer dans
Pépaiffeur de la feuillure de la porte.

D montre I'épaiffeur de la noix a dents, montée fur le gros pignon
qui agit fur le péne. Le plan de cette noix, au milieu de laquelle on voit
1a coupe du pignon moteur , eft marqué de la lettre A, fig. 2.

Cette fig. 2 eft le plan de la méchanique, du c6té par ou elle eft ap<
pliquée contre le bois de la porte ; elle parait ici telle qu'elle eft lorfgu’elle
en eft détachée, & que Pon a enlevé une cloifon que 'on peut y placer,
pour que cette méchanique foit enfermée lorfqu’elle n'eft pas employée »
& comme le font les {errures dans la boutique des marchands,

La fig. 3 eft la vue de lextérieur de la porte.

La fig. 4 el Pafpect du dehors de la boite, ou de {a décoration, dans.
Pintérieur du lien ou elle eft placée. . - -

La fig. § montre la coupe de cette méme méchanique, fur une ligne
perpendiculaire a fa pofition, & paffant vers le centre de fa dimenfion. ..

On voit , fig. 1, Pépaiffeur du péne , dont Pautre dimenfion eft marquée
3 lafig. 2, avec fes renflemens B, C, méme figure, & fes- dents en cré-
maillere D, dans lefquelles engrene la noix a dents de fon gros pignon
moteur. . : .o

Tome XIX, A I
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La main qui eft attachée & ce pignon, eft placée horizontalement., telle
que la figure en repréfente ici la moitié, lorfque le péne a la faillie de
fon bifeau ; elle devient perpendiculaire a chaque fois qu'il recule & qu’ik
rentre , en frappant fur fa gache, ou lorfque le méme péne eft totalement
pouflé dans cette gache.

On trouve au-deffous de E, fig. 1, le tétiau qui pafle dans la coulifle
du péne, & fur lequel il gliffe ; & la méme lettre E, fig. 2, défigne Pécrou
qui rctient ce péne en place {fur fon tétiau. On remarque , fous le péne,
deux tetiaux ou dents qui doivent gliffer fur les renflemens FF du porte-
obftacle ; ces dents font repréfentées a droite deldits renflemens , & fur
leur droite on a tracé en pointillé jufqu’ou ils peuvent reculer a Paife
lorfqu’il 0’y a que le bifeauw de faillant , & qu'il vient de frapper fur fa
gache, ou lorfque Pon tourne le pignon pour ouvrir le demi- tour. Sur
la gauche de ces tétiaux & des renflemens des porte-obftacles, on a aufli
repréfenté en pointille, ou font tranfportées ces -dents quand elles ons
pu glifier par-deflus les renflemens lors de la préfence des ouvertures
faites dans les parties extérieures des pieces mobiles , au-deffous des quatre
tétiaux. obitacles , qu'on diftingue fous ce poyte - obftacle , duquel on voit
defcendre aufli quatre branches, dont il y a feulement deux marquées
de la lettre G ; ces quatre branches pendantes font réunies enlemble,
comme on peut Poblerver par la traverfe H, endroit de ce plan ou lon
fuppofe la piece mobile enlevée pour laiffer voir ce qui eft deflous. Tout
ce porte - obftacle eft foutenu par un reflort dont les deux extrémités
font en fourches , repréfentées prés de B, fg. 5 ; elles embraffent la tra-
verfe infericure du porte-obltacle , & le forcent 2 remonter. Ce reflort eft
attach¢ par le milien {ur le tenon L, & arrété par un écrou qui contient
el méme tems , la.piece fervant 4 maintenir dans un meme lieu les parties
extérieures des pieces mobiles. \

On appergoit 3 cette fig. 2 , au-deflus de H, la coupe d’un renflemen
de I'axe de la piece mobile, axe que lon fuppofe coupé au niveau de la
traverfe H.

La fig. 7 reprélente la coupe de la piece mobile. La lettre A eft la coupe
de Ia traverfe-obftacle H, fig. 2, dans la pofition ot elle fe trouve lorf-
que la combinaifon étant établie, les dents du péne, ayant aufli commencé
a gliffer fur les renflemens du porte - obftacle , s’arréteront dans leur courfe,
& le tiendront baiflé pour donner par ce moyen la liberté au défengrene-
ment des deux parties des pieces mobiles. La partie intéricure de chaque
piece pourra alors fe retirer, comme I'indique le pointillé , fig. 7; mais
il faur obferver que le mouvement eft ici marqué trop grand ,& plus que
le double de celui qu’elles ont, & dont elles peuvent avoir befoin pour
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Je défengrenement, lequel peut fe faire également par le dehors ou par le
dedans ; par-dehors, en tirant & {oi les anneaux de clet qui font au bout
des axes des pieces mobiles ( dont la repréfentation parait d’'un c6té, aux
fie. 1 & 5, &de lautre a la fig. 3 ) 5 par - dedans, en pouffant & enfongant
les petits cercles apparens de ces pieces, qu'on reconnait fig. 4, & fur lel=
quels font gravées les étoiles repréfentant les boufloles.

Dans la fig. 2, les hachures perpendiculaires plus claires, au - deffous &
entre chaque piece mobile, repréfentent une plaque faite pour arréter &
maintenir au méme lien les parties cxtérieures de ces pieces mobiles, par
leur appui contre une rainure qui elt pratiquée en-dehors de la portion de
octte partie apparentc, marquée par un cercle blanc, £z 2, & de laquelle
rainure la coupe parait au-deffus de B, fig. 7. Cette piece , pour larrét
des parties extérieures des picces mobiles , eft fixée par trois points; par
celui du milieu qui tient aufli le reffort du porte - obitacle, & par les deux
tenons de chaque extrémité, dont & Pune, marquée M, on voit I'écreu
qui Parréte en place. Ce tenon porte & peu pres vers le milieu de fa
tongueur, fig. 2, au-deflus de N, une entaille dans laguelle gliffent les
branches pendantes des extrémités du porte - obftacle. Ce tenon elt dé--
figné avec fon écrou, fig. 6, prés de la lettre C; mais on I'a fuppolé-
brifé¢, pour ‘laiffer voir la branche pendante du porte-obftacle, qui. em-:
péche le défengrenement, tant que le tétiau - obftacle weft pas entré-dans
Fouverture de la partie extérieure de la piece mobile. Il faut oblerver que,
dans les figures, on a toujours repréfenté un vuide , ou du jeu, entre Pex-
trémité du tétiau - obftacle , & les pieces mobiles ou il doit entrer, quoi-
qu'il 0’y en ait point, & qu'il n’en faille abfolument point laiffer dans Pexé- -
cution ; mais c’eft feulement pour rendre plus {enfible chaque piece dans
le deflin. :

Dans la fig. 3 , les hachures horizontales indiquent le bois de la perte ; &
fur celle-ci, les hachures perpendiculaires marquent ce qui tient lieu de ce
guon appelle la plaque -d’entrée aux ferrures ordinaires. Cette plaque d’en-
trée porte un rebord, duquel on voit élévation dans la coupe, fig. §, au-
deffus de la lettre D laquelle €lévation renferme les quatre rondeiles mon-
tées chacune fur 'axe de leurs pieces mobiles. A cette méme fig. 3, les ha-
chures plus noires & perpendiculaires montrent la continuation de la pla-
que d’entrée Tous les rondelles, & celles- ci font défignées par des hachures
horizontales. On y diftingue foixante - quatre crans, dont il y a moitié qui’
font, de deux en deux, plus enfoncés que les autres, & qui forment
un moindre arrét, ou une moindre difficulté & forcer pour pafler {ous le
cliquet- compteur de chacune; ce cliquet - compteur , ou petit reffort, figuré
prés de la lettre A, eft établi fous la plaque d'entrée, & y eIﬁ' attache i il

1
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joue dans Pépaiffeur du bois de la porte, comme il eft repréfenté fig. §;
par des traits légers ou pointillés , au-deffous & fur la gauche de D.

Pour reconnaitre au ta& la pofition des pieces, les anneaux de clef mar-
quent quatre pofitions différentes; on voit que celui au-deffous de A,
Jfig. 3, placé horizontalement 5 a un petit bouton faillant fur le milieu de fon
canon , ou de extrémite de I'axe qui parait ici élevé vers le cliquet-compteur 3
& Pautre anneau parait avoir fon bouton placé vers le bas, ce qui donne
Ia facilité de partager Ia totalité du cercle en quatre parties ; & chaque pattie
peut {e diviler encore en huit plein, & huit demi-plein, ce qui fait les
feize crans pour chaque quart de cercle; de fagon que pour compter alors,
dans les foixante - quatre pofitions de chaque piece, celle quon aura choifie ,
il 'y a donc plus d’attention précife 4 avoir, que pour huit, ou au plus,
pour {eize crans; car on peut étre convenu d’avance que les plus forts crans
feront , ou pour les nombres pairs, ou pour les impairs.

Indépendamment du fon & du tack, pour faire ufage de la wvue, il eft
facile d’indiquer clairement a I'eeil la différence entre ces foixante - quatre
crans , foit par des lettres ou par des chiffres gravés ou peints; & cette
indication claire ne peut avoir d’autre inconvénient que. celui d’avoir Vat-
tention de ne pas, lorfque I'on ouvre ou que l'on ferme, laiffer quelque
indifcret regarder quelle eft la combinaifon choifie. Avec P'ufage ordinaire
de ces ferrures, il s’établirait bient6t que, regarder fermer un femblable
méchanifime , ferait un grief, au moins, de la méme nature que celui de
regarder , par-deffus P'epaule de quelqu’un, le contenu d’une lettre qu'il lit.

Ceft afin daveir la facilité de diftinguer au ta&t & & l'ouie chacun de
ces crans, qu’il faut tenir les cercles les plus grands qu’il eft poffible; &
pour cela, on les a fait ici tournans I'un {ous I’autre, le premier feul
n’étant pas recouvert par un fecond ; & parce qu’il faut que chaque partie
du plateau circulaire puiffe former alternativement un angle moindre que
le droit, ou plus que le droit, avec {on axe refpectif, il eft donc indifpen-
fable que, dans le quarré fur lequel le plateau circulaire eft placé fur fon
axe, il y ait un jeu relatif a fon obliquijté fucceflive avec cet axe.

On obfervera aufli que, pour le défengrenement, on doit commencer
par défengrener la piece qui porte le plateau circulaire, qui neft pas recou-
vert- par un auntre, & le refte fucceffivenrent.

On peut remarquer , fig. 2, que, pour donner le jeu du reffort qui tient
Ia faillie du péne, il eft attaché fur la parois ou cloifon de coté; & dans la
fig. 55 que Pon n’a repréfenté qu'une partie de épaiffeur du péne, pour
laiffer voir Ie jeu de la noix du gros pignon, la coupe de la couliffe, &
celle de la érémaillere,

La fig. 6 efb n repréfentation d’ime efpece de clef, pour s'enfermer en=

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES. 69

dedans , & ouvrir enfuite ; les deux branches A B font faibles vers le point
C, & peuvent étre preflées & fe reflerrer jufqu’on marque le pointilléd:
alors elles entrent dans les entailles obliques ; & cette clef alors fert &
rappeller 'engrenement, aprés avoir changé la combinaifon. Cette efpece
de fagon de faire mouvoir les pieces mobiles , et néceffaire pour les cas o
Pon ne veut pas qu’il y ait rien du tout de faillant 2 la {errure, comme
a celle-ci, ou la plaque du coté du dedans pourrait fervir a imprimer
en taille-douce. Cette efpece de clef, au furplus, pourrait trés -ailément
{e porter au cordon d’une montre, comme un cachet ; on pourrait anfli,
par ce méme expédient, faire enforte qu’il n’y ait rien de faillant au-de-
hors de la porte,

P r ax cuw e IIL
Ne. X V.
Serrure de M. Regnier,
[ Il'y a dans cette méchanique trois pieces mobiles, ]

LA fig. 8 eft le plan du dedans de la partie mobile ( voyez au coin &
au bas de la planche III 3 gauche ) laquelle parait au - dehors par fon
autre face reprélentée fig. 9, & dont on trouve la coupe fig. 10. Dans
celle-ci, on appergoit prés de la lettre O, le rebord intérieur de cette partie
extérieure , lequel rebord entre au-dedans du rebord extérieur B de la piece
fixe, dont la coupe elt repréfentée fig. 11; cette piece fixe eft indiquée en
plan autour des lettres A, fg. 22. Dans ce plan, fig. 22, on remarque,
prés des leteres B, un petit tétiau 4 double bifeau , qui eft faillant d’une
ligne, & qui obéit au moyen d’un reffort ; ce tétiau & ce reflort {font vus en
coupe, fig. 11, entre A & B.

On diltingue, fig. 10, fur Palignement de O 4 P, Pindication de vingt-
quatre crans qui fe trouvent a l'extrémité du rcbord de cette partic fupé~
rieure 5 ces vingt-quatre crans répondans aux vingt-quatre caracteres tracés
fur ce méme rebord ; ces crans font marqués en plan, fig. 8 :au centre de
cette figure , on appergoit le plan de la partie d’un tuyau dont la coupe eft
repréfentce fig. 10, au-deflous de E. Ce tuyau, dont le dedans eft travaillé
en écrou, {ert pour y recevoir la vis, dont la coupe eft fg. 13.

La fig. 14 cft le plan de la feconde partie mobile de la méme piece , vu
par le coté qui embrafle le tuyau E, fig. 105 &a la fig. 17, ceft le plan
de cette méme partie , vu par le c6té de dedans, & dont la coupe eft fig. 16.
On peut remarquer, fig. 15, au-defous de A, Pouverture repréfentée aulla
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prés de A, fiz. 16, & par ol doit paffer le tétiau du porte-obftacle , pour
donner la liberté du mouvement.

La fig. 17 eft la repréfentation du plan des deux parties placées l'ung
dans l'autre, & vues en - dedans avec uue troifieme, La ﬁg 18 eft le leu
de cette trmficme partie de la méme piece ; troifieme partie qui eft mince
& plate , percée d’'une ouverture en quarcé- long pour entrer {ur Pextré-
mité du tuyau de la premiere partie. marqué fous E, fig. 10. Le plan re-
préfente le coté qui fe place contre la partie placée par l'extérieur; & la
fig. 19 eft le plan de cette méme piece, vu par le coté du dedans de la
chambre; & les coupes, {ur {es deux dimenfions, font défignées aux fig. 20.

La fig. 13 eft la coupe de la vis qui doit entrer dans le tuyau de la
premiere partie mobile , & ferrer la troifieme partie; c’eft-a-dire, cette petite
plaque mince, fig. 18 & 19, contre la {econde piece, afin que cette fe-
conde tourne en méme tems que la premiere piece, lorfque cette feconde
ne fera pas arrétée par la préfence du tétiau porte-obftacle, dans fon échan-
crure tracée en A, fig. 1§, de cette feconde partie,

La fig. 21 eft la reprelentation de la coupe de tout le méchanifme ci-
devant détaillé, & de ce qui fuit. ,

On voit, ﬁg 22, vers le haut, autour de A, le plan de la piece fixe
qui eft attachée a une plaque de fond par les deux vis D : ala piece du-
deflous , on trouve le méme plan de la piece fixe, & la repréfentation de:
ce quon verrait de la feconde partie mobile , lorfqu’elle y ferait placée
avant que d’y mettre celle apparente a Pextérieur, §, 9 & 10. On découvre
prés de G, Pouverture pratiquée dans le rebord de cette piece fixe: ou-
verture par laquelle parait Pune des vingt-quatre lettres marquées fur le
rebord intérieur de la premiere partie mobile. En F, celt la repréfenta-
tion du plan du bouton ou pommelle , qui fait mouvoir le pignon du péne.

La fig. 23 eft le dedans de la plaque de fond. On appergoit prés de D,
Ie plan du pignon quarré autour duquel pafle une virole portant une dent
ou penneten F, qui doit appuyer {ur la téte du porte - obltacle, qui fera
alors entrer fes tétiaux dans I’échancrure des pieces mobiles. :

E eftla reprefent.ltmn du reflort qui foutient la téte du porte- eb{’cac]e 5
cette téte eft marquee A, & vue en coupe de profil, fig. 24.

Ici, fig. 23, & prés de la lettre A , on rencontre Pouverture de Ja plaque
dans laquelle on doit placer la piece ‘mobile. Prés de B, Von diftingue la
premiere & la {econde partie de la piece mobile, qui font placées. On ap-
percoit en C, que la petite plaque, troifieme partie, y eft auffi placée,
ain(i que la quatrieme , qui eft la vis qui recouvre l'ouverture du centre de
la troifieme partie; & cette vis réunit les pieces, pour qu’elles fuivent un:
méme mouvement. Auprés de chacune de ces trojs pieces , on remarque leur.
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petit reffort qui porte le tétiau 4 double bifeau, fervant 4 compter les crans
qui correfpondent aux vingt-quatre marques de la premiere partie. Il y a
au creux du cran qui correfpond a la lettre A, beaucoup plus de profon-
deur ( voyez fig. 8, au-deffous de A): ce qui donne un fon plus fort, &
fait éprouver aufli une fecoufle® plus marquée i la main; de fagon que ce
méchanifme réunit effe®ivement trois moyens de perceptions , la vue,
Pouie & le tact. Les deux derniers font trés-faciles & trés-diftinéts; le pre-
mier eft trés - incommode , & exige beaucoup de clarté & la vue fort bonne;
& il me {femble que l'auteur a eu le projet de procurer cette difficulté , &
a tort I'a-t-il cru utile ; mais rien ne lui et écé fi ailé que de faire pa-
raitre fes marques trés-vifiblement & Pextérieur, ce qu’il eft néceflaire de
faire 4 toutes ces efpeces de méchaniques. Les pomnlles I marquent ’em-
placement des deux paffans qui contieunent le porte-obflacle. _

La figure 24 eft la coupe du porte - obftacle avec [es petits tétiaux-obfe
tacles B, C, D.

La ﬁg 25 eﬁ le-plan de ce porte - obftacle , vu du c6té du dedans, pat
ou il porte fur les axes de fes picces mubiles; on zmpen;mt que ces tétianx-
obftacles {e trouvent avoir. été places plus d'un coté que de Pautre, pour
quils fe trouvent fur le rivet du tétiau - compteur, fur la ligne pomtxllee
G, H, fig. 23 5 & lentaille faite dans le milieu des tétiaux-obitacles B, C, D,
vus fig. 24 , elt pour laiffer du recul au compteur lorfque l’obﬂ:acle elt 2
moitié du paflage, mais de fagon que le reflort du compteur ne pourrait
pas reculer affez pour laiffer changer la pofition des parties mobiles , lorf-
qu’on voudrait titonner & changer cette pofition , fans avoir établi fa com-
binaifon : {ujétion , dans ce méchanilme , trop difficile 4 faifir dans f{on
exécution.

Le méme plgnon- mu par la pommelle ou nmain F, fig. 22, & qui, par
fon quarré présde D, fig. 23 , fait mouvoir le cran ou pennetunF {e trouve
( parla continuation dc fon quarré) entrer dans Pouverture de méme forme
de ce pignon , renfermée dans la baite qui repréfente une ferrure, & dans
laquelle on lappergoit fous la méme lettre F, fig. 26.

Cette fig. 26 -eft le plan de ce qui s’appelle ordinairement la boite de
Ia ferrure , parce qu’ordinairement elle renferme tout ce qui appartient a
la ferrure; mais ici, Pon voit que la combinaifon qui tient lien des clefs,
des gardes & garnitures, eft placée hors de cette boite , qui n'eft plus que
Vétui. ( aflez inutile ) d’un péne ou verrou. On trouve dans cette vue -ci
trois plans : le premier eft la coupe du pignon, qui va porter fon extrémié
percée en quarré, a travers de I'épaiffeur du bois de la porte, pour y re-
cevoir la broche quarrée du pignon, laquelle tienca la pommelle F, fg. 22,
par ou, en-dehors de cette porte, on-fait mouvoir le péne. Sous ce pre-
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mier plan, on en a repréfenté un fecond renfermé entre des pointillés,
de ce qui s’appelle la cloifon,de la ferrure ; elle et marquée comme tranf-
parente, afin de laiffer voir les dents ou_pennetons du pignon; ces dents
font faites comme les pennetons d’une clef. On voit qu’il y a deux de ces
dents ou pennetons; celui reprélenté perpendiculaire au - deflus de A eft 2
deux rebords, parce que, de méme que les pennetons ordinaires des clefs,
il fert également par {es deux cétés, contre des tétiaux ou dents de cré-
maillere du péne. L’autre penneton , repréfenté prés de la lettre B, n’a qu’un
rebotd, parce qu'il ne doit faire effet que contre une feule dent pour ou-
vrir le demi-tour. On remarque au-deffus de C, le tétiau que pouflerait vers D
le penneton perpendiculaire , jufqu’au - deflus de ce point D, pour fermer
ce qu'avec une clef 2 Pordinaire on appelle le double tour, c¢'eltsa-dire , un
fecond tour : dénomination de fecond ou double tour, donnée parce que
cette clef, ou pignon , n’ayant alors qu'un f{eul penneton, eft obligée de
faire tout yn tour apr? fon premier mouvement, appellé le demi - tour.
Lor{que le verrou eft pouffé & ce double tour, le tétiau du péne, qui elt
ici repréfenté au - deflus de E, {e trouve alors avoir paflé de l'autre coté
de la figure d’une fleche , pofée dans le deflin entre A & E; & 'on voit
fur l'alignement , en allant du centre du pignon fous F, i la lettre D, un
pointillé qui marque ou le penneton i deux rebords doit arriver; on dif-
tingue auffi qu’il aura & parcourir environ vingt degrés de fon cercle , pour
revenir faire effort {ur le tétiau , qui fera alors au - deflus de A, entre cet A
& la fleche; & de meme le penneton qui n’a quun rebord , ici repréfenté
en B, aura environ einquante - cing degrés a parcourir avant de pouvoir
faire effet {ur fon tétiau , qui fera revenu 2 la pofition C. Il aurait done
fallu que les deux tétiaux fuffent exactement 3 un éloignement égal 4 Ia lar-
geur qui fe trouve entre l'extrémité des deux rebords du penneton, &
que l'autre penneton {e trouvat ne former avec celui-ci qu’un angle d’en-
viron quarante - cinq degrés. Il réfulte de ces deux défauts de conftru@ion
un ballottement , un ferraillement, & du mouvement trés - inutile & défa-
gréable.

Il faut remarquer encore, que tout ce qui fert & douner au pignon la
puiffance de faire ou ne pas faire de mouvement pour arréter le pene, lui
elt communiqué par la combinaifon établie fur une partie méchanique atta-
chée hors de la boite par le moyen de deux vis; laquelle méchanique,
telle qu’elle eft exécutée, s’applique fur une ouverture qui entame le bois
de toute la grandeur de ce méchanifme : mais ce défaut ne lui eft pas in-
herent; il w’elt que dans les proportions données aux pieces, ou du moins
a leurs parties gqui-forment tuyaux ou cylindres, Au refte on reconnait,
dans toute la conflruction de ce méchanilme, & dans chaque partie, que

Pauteur
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Pauteur a parfaitement compris les demandes du programme, & il les a
remplies feulement avec le manque de perfection ,ayant employé un frot-
tement {imple , au lieu d’un défengrenement; & ¢’il n’a fait, de {a mécha-
nique de combinaifon, quune {errure d’armoire, comme on le trouvait
bon, c’eft parce qu'il a placé obflacle fur fes pivots, au lieu de le placer
fur Pépaiffeur de ces pieces mobiles : mais il n’en a pas moins réuni trois
moyens, la vue, 'ouie & le ta@. Son méchanifme n’eft ni cher ni compliqué;
il eft trés-fucile 2 exécuter & 3 placer dans une boite de ferrure; on en
verra 'emploi perfeionné, a la plancke IV, fig. 9 & {uiv. & i la planche ¥,
fg. 8 & {uiv.
P a v cuee IIL

Ne. XVL
Confiruilion des pieces mobiles dun compteur & dune fourdine.

LA fig. 27, dans fa partie {fupérieure ; montre le dedans ou Pintérieur de
la partie d’'une de ces pieces, laquelle peut étre garnie d’autant de dents
qu’il y aura de divifions extérieures. Si cette piece elt de métal, les dents
peuvent &tre exactement 2 {a circonférence, pour avoir la facilité d’en mul-
tiplier le nombre, & placées comme on en voit la repréfentation prés de A
fi la piece n’eft point de métal, les dents au moins doivent en &tre lorf-
quelle ferait de peu de dimenfion ; & ces dents alors feront placées plus
a Pintérieur, & comme il eft repréfenté en B. On apperqoit que le centre
elt percé en quatré, dans lequel doit gliffer I'axe, parce que cette piece doit
toujours toutner avec ’axe commun.

La méme f£g. 27, dans fa partie inférieure, repréfente le coté extérieur
3 cette partic de la piece. On voit la repréfentation dautant de crans fut
cet extérieur , qu'il y aura dans cette piece de pofitions a choifir. Les cer.
cles au-deflus de D marquent Pépaiffeur d’'un rebord dans cette piece ;
ce rebord , creufé dans la profondeur indiquée par la coupe, fig. 28, au-
deflus de I, fera connaitre la forme de ce rebord & de fon ufage.

La fig. 29 eft le développement d’une portion de la face de Dépaiffeur
de la circonférence de cette partic de la piece mobile, fuppofée de métal,
& qui porte a cette circonférence, fur un de fes cétés, des dents A
pour entrer dans lautre picce; & a {fon autre coté, on trouve a Pextérieur
la repréfentation des crans B, pour compter {es mouvemens, :

La fig. 30 offre le plan de l'autre partie mobile de cette partie 4 frot-
tement fimple {ur 'axe qui tourne avec lui néceflairement lorfque Pen-
grenage a lieu, mais qui laiffe tourner l'axe fans elle lorfque le tétiau-
obltacle eft entré dans fa mortaife , comme il eft repréfenté 2 la fig. 31 entre
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A & le B, qui eff dans les hachares , & apres le defengrenement ; de facon
que ce frottemem: fimple n’a pas Pineonvénient qu'il aurait s'il n y avait pas
un engrenement. On voit ici, fig. 30, en A, les enfoncemens ou doivent
entrer les dents fur {a circonference extéricure; & en B, o ils doivent étre
pratiqués, fi ces deats font plus vers le centre. Les hachures obliques de
gauche a droite marquent la parti¢ de la picce quidoit toucher a fon autte
partie, (le haut de la fig. 27) quand Pengrenement eft formé,

Les hachures horizontales F dénotent I'enfoncement 2 pratiquer de ce
coté , dans cette partie de la piece mobile, pour qu’elle reqmve un renfle-
ment de Paxe (repréfenté fous F, fir. 28 & 31) qui ferve a Parréter de
ce coté, Dans cette méme fig. 30, la partie inférieure repréfente le coté
de cette, méme partie de la piece, lequel regarde le palatre de la ferrure
ou plaque du coté de la chambre ; & ces mémes. cercles E marquent une
épaiffeur ou renflement de plus  cette rondelle, vers le centre de la piece,
au-deld duquel renflement d'épaiffeur cette partie de la piece mobile- ( pour
qu'elle refte t0u10urs fur le méme lieu de I'axe ou pignon ) elt arrétée,
comme il eft marque par une pointe ou cheville défignéc par un double
trait, fig. 31.

Cette fig.- 31 montre la coupe de cette méme partie de la piece mobile
On appergoit au-defflous de Pun des B, par des hachures croifées, la
place on devrait étre entré le tétiau - obftacle, les deux patties de la piece
étant ici repréfentées défengrendes; mais ce tétinu a été marqué au-deflous
du lien ou il devrait étre depuis la piece julqua A, pour le micux diltin:
guer. On voit que, lorfque Ia piece aura avancé pour fe rengrener, elle
fera fur le pointillé prés de 'avtre B, lequel pointillé indiquera autre partie,
cette partie qui porte les dents, & que 'on a repréfentée plus éloignée , pour
éviter la confufion. Celle 31, ayantalors gliffé contre le tétian A, duquel
Ja moiti¢ (de fon étendue fur Pépaiffleur de Ia partie de la piece ) reftera
encorc dans Pentaille. L’axe fe fait {entir ici par des hachures de droite &
gauche; on y remarque la coupe de fon renflement, qui entre dans l'en=
foncement de la partie'de la piece ; renflement auflt repréfenté en F ,fig. 28.
Ici, fig. 31, on voit en C la coupe de Pépaiflidement donné & cette méme
partie de la piece; epaiflifement dont le plan eft marqué en E, fig. 30.

On trouve encore, dans cette fig. 371 , au-deflous de la lettre G, la coupe
de la traverfe (marquée de hachures de droite 2 gauche ) qui contient I'en-
grenement des deux parties de la piece mobile, laquelie traverfe doit s’a-
baifler pour delcendre jufqu’a‘x porter {ur Paxe & contre le renflement, lor{-
que cet axe, apres avoir été pouflé en-avant de I’épaiffeur de ce renﬂement R
le tétiau - obftacle (qui entre dans la piece a la place marquee A) pourra
en fortir & reprendre la pofition ou il eft ici repréfenté prés de A, On a
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défigné par un double trait la place d’une goupille qui traverfe I'axe fans
prefque le déborder , & qui, ferrant cette partie de piece contre le renfle-
ment de l'axe, la force & ne point changer de liea fur cet axe. On dittin-
gue prés de E Penfoncement ol entreraienc les dents en tétiau G, fig. 28,
fi clles ne font pas placées fur la circonférence ; car alors leur place {erait
dans l'entaille prés de B, fiz. 31. On a repréfenté Paxe comme rompu a
Pendroit de fa partie renfliée qui entre dans l'autre partie de la piece, fig. 31,
ou cet endroit eft marqué d’un trait brifé, prés de D.

La fig. 28 eft la coupe de la partie de la piece qui porte les dents, de
I'une ou de l'autre fagon. On voit, pres de la lettre G, la coupe d’'un des
crans , margué aufli par des hachures horizontales, au-deffous de la lettte
H, fur la gauche. Au-deflous du ne. 28, on rencontre le tétiau a double
bifeau, porté au bout d’un balancier vertical, ici vu brifé, prés de L, le-
quel balancier eft toujours pouflé par un reffort, pour aller s’appuyer au
fond du cran défigné par les hachures horizontales. Ce tétiau - compteur
eflt ici repréfenté au moment otril {eraic arréeé fur Pextrémité faillante de
Yun des crans, & par conféquent, au point ou il {e trouve étre reculé de
fa pofition naturelle, de toute I’étendue de la profondeur de ce cran.

On remarque au -deflous du ne®. 28, la forme d'une charniere, d’oit
{ort une branche horizontale M, laquelle (ayant de longueur toute I’épaif-
feur du bois de la porte ) faillira en - dehors d’autant d’étendue que le tétian
en bifean ou compteur reculera au paffage de chacun des crans; ce qui
donnera au tact un {econd fentiment diftin@ & bien plus {enfible que celui
de la réfiftance qu’on fentira i faire remuer ce reffort, en tournant la
piece ; & ce fecond fentiment aura lieu , fans diminuer le premier. L'autre
bout de la bafcule fera exactement le méme effet au-dedans de Papparte-
ment. On trouve , prés de I, la coupe d’un rebord qui doit porter cette
partic de piece, pour pouvoir étre affujettic 2 ne pas changer de lieu dans la
boite de {errure, mais qui pourra laiffer gliffer fous elle fon axe quarré, dans
le tems qu’il fe meut , pour défengrener ou rengrener. On atracé en pointillé
la figure des deux petits crochets I, qui doivent entrer fous ce rebord; ces
crochets doivent étre attachés a la cloifon de fond, ot feront auffi attachés
les balanciers qui portent 2 leurs extrémités les deux poingons & charniere,
qui failliflent a chaque fois que le bifeau qui eft 2 'un des bouts du ba-
lancier change de cran. Mais ces crochets ne devront & ne pourront étre
arrétés dans leur pofition, pour entrer dans la couliffe formée par le re-
bord I de Ja piece, que par le dehors de cette cloifon de fond.

<))

&

K ij
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P v ax cue IIL
Ne. XVIL
Serrure renverféc, a compteur & 4 fourdine,

LEs fig. 32, 33, 34 font différentes repréfentations d’une ferrure come
polée avec les efpeces de pieces détaillées fig. 27 & fuiv, auxquelles on voit
yue le compeenr de M. Regnier a été adapte ; mais on s’appercevra qulony
a ajouté les deux poingons faillans enfemble & dans un méme tems
au - dehors des deux cotés. On y voit aufli, pour le cas ou I'on voudrait
changer la combinaifon trés- fecrétement, fans bruit, & feulement a la vue,
comment cela fe peut faire au moyen d’une fourdine qui {ufpendra a vo-
lonté leffet du compteur, & qui Parrétera dans la pofition od il eft mar.
qué, fig. 28, lettre H, pendant tout le tems que la piece pourra alors
tourner fans bruit, & fans qu’on éprouve aucune {ecoufle par le tact.

La fig. 32, fur une échelle de la moitié de celle des picces, fig. 27 &
fuiv. eft la repréfentation de la cloifon ou plaque de fond , qui appuie con-
tre le bois de la porte. On diftingue aux quatre coins, les ouvertures par
ou paflent les quatre vis a téte, qui attachent la plaque d’entrée au - dehors
de la porte qu'elles traverfent, ainfi que la boite de ferrure, & qui font
arréetées par quatre €crous indiqués fur cette boite, au-dedans de la cham-
bre, correfpondant & leurs quatre tétes marquées A, fig. 33 3 & la plaque
du dedans peut étre entiérement femblable a celle du deheors.

Dans cette fig. 32, pres de la lettre B, Pon appergoit P'ouverture de la
plaque dans laquelle tourne la virole, dont le centre eft quarré , pour re-
eevoir le pivot ou axe de Pune des pieces mobiles. On voit auprés de cette
virole, & de Pautre c6té de B, Pindication d’un tenon rivé 2 cette plaque,
fait pour porter la bafcule du compteur, laquelle bafcule eft défignée meme
figure, prés de la lettre C. On trouve & cette bafcule, la goupille qui tra-
verle le tenon, laquelle goupille eft le point fur lequel la méme bafcule
porte. On voit prés de la lettrg D, le bout de la branche de cette balcule
s'etendant en forme d’un T. Ce bout de branche, vers D, porte le tétiau
taillé en double bifeau, qui fugceflivement entre au fond de toutes les
profondeurs qui forment des crans au coté de la partic des pieces mobi-
les, qui regarde cette plaque ou ¢loilon de fond; Pautre hout du T mar-
que, au-deffous de E, la charniere repréfentée 2 gauche de H, fiz. 28,
tenant le poingon qui pénetre le bois de la porte pour faillir en-dehors.
On appergoit encore, & Pautre extrémité de cette bafcule, au - deflous du
point F, un bout de traverfe, dont Pextrémité (au-deflous de celle qui
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porte la charniere défignée fous E) porte anfli une femblable charniere
qui tient un autre poingon lequel traverle la boite de la ferrure, & va
faillir du coté de la chambre. Cette méme bafcule , voe de Pautre fens, eft
repréfentée dans la fig. 345 on y rencontre, au-deffous de A, le poingon
qui traverfe le bois de la porte, & qui va faillir au travers de la plaque
d’entrée vers un point noir, 4 chaque ctan ou le tétiau en bifeau fait fon
mouvement. Les pointillés que Pon peut remarquer, depuis P'endroit ont
eft repréfentée la charniere, veulent indiquer la pofition du reffort qui,
preflant continuellement fur cette branche de la bafcule, la fait appuyer fon
tétiau en bifeau fur le fond des crans avec quelque force auffi-tét que
cela {e peut. On obferve, prés de B, un point noir, vers lequel le poingon
érabli i charniere au bas inférieur de la bafcule, et pouflé toutes les
fois que le poingon fupérieur eft aufli pouflé vers Pautre point noir. Il
faut remarquer la continuation en - bas de cette branche inférieure de la
bafcule , laquelle defcend a peu prés a la hauteur ou pafle la lame en cou-
lifle N, qui tient aux deux boutons du péne, I'un defquels boutons fert
en-dedans, Pautre en-dehors; & derriere cette continuation de la branche
inférieure de la bafcule, on peut voir un montant qui, partant d’au - deflus
de la lettre C, ao niveau de M, séleve au- deflus de la hauteur de la lame
en couliie N, N, qui tient les deux boutons. Ce méme montant, vu de
face, elt repréfenté fg. 32, fous lalettre I, & partant d’une traverfe L, L,
qui eft fupportée par deux temons rivés a la plaque de fond. Ces te-
nons entrant dans cette traverfe L, L, y forment une couliffe ot la méme
traverfe, érant mue par le dehors D, fig. 34, ou par le dedans M, glifle
également. L’autre montant de cette traverfe L, L, fs 32, eft déligné
fous une auvtre lettre I, & les tétes de ces deux montans font jointes par
une autre traverfe repréfentée aufh en hachure de gauche 2 droite, fig. 32,
& prefque de niveau avec la lame porte-obftacle, dont partie elt vue en
pointillé ; & c’eft cette feconde traverfe, allant d’un montant i Pautre, qui
eft cette partie de la piece faifant fourdine, qui poufle en-avant la conti-
nuation ou prolongement des bafcules, & par conféqusnt, qui empéche
Iengrenement du tétiau - compteur , & qui fait donc une fourdine , lorfgue
eette couliffe, portée {ur les tenons a coulife L, L, étant pouflée vers le
point M, fg. 34, lu traverle qui joint les deux branches I, avancant
eontre les prolongations des branches inférieures de la bafcule, fait {aillir
alors des deux cOtés les poingons; & tant que ces poingous reftent ainfi
faillans , le tétiau a double bifeau ne porte plas contre les crans de a piece mo.
bile. Pour faire gliffer le point M du c6té du dedans dela chambre, & érablip
einfi 1a fourdine, il faur, en-dehors de la chambre, appuyer fur le platean
sirculpire défigné fig. 33, prés de la lettre D, lequel s'enfonce, mais qui
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ne {e tient pas de lui - méme dans cette pofition enfoncée, étant continuel-
lement repouflé a fa place par un reflort attaché au-dedans de la plaque
d’entrée, & repréfenté dans la coupe, fig. 34, entre les lettres D & E. Ce
petic cercle extérieur D, fig. 33, étant poullé, le coude de la branche qui
tient 4 la couliffe, {fupporté fur les tenons L, L, fio. 32, & en C, fig. 34,
avance alors vers le dedans de la chambre, & lautre extrémité, qui
porte un petit bouton ou anneau en-dehors de la boite, & an - deffous du
coulant du péne, lettre M, devient faillante autant que le petit plateau D
{e trouve enfoncé, de fagon qu'en tirant ce petit anneau par le dedans de
la chambre , on établit également la fourdine. Noza. Ce que la gravure a
voulu repréfenter par les traits au - deflous de la fourdine ( qui agit dans be
milieu de la dimenfion de la face de méchanique), c'eft la figure d’une
des vis a téte quarrée d’un bout & 2 écrou de I'autre, qui par fes quatre
coins attache la méchanique a la porte.

La fig. 33 elt dans la proportion que doit avoir la plaque extérieure,
relativement a celle du dedans de la chambre, & elle eft également la re-
prefentation du palatre intérieur , ou c6té apparentde la boite 4 Pintérieur
de la chambre, mais qui ne doit avoir de dimenfion que celle de la boite,.
au lieu qu’on en donne davantage a celle extérienre, pour rendre les objets
des cadrans plus fenfibles du c6té ou 'on peut n’avoir pas la facilité de
voir avfli clair, & pour mieux renfermer les téetes quarrées des vis a écrou.

On y trouve, auprés & a hauteur de D, la repréfentation de Panneau
pour tirer la couliffe qui fait fourdine ; & de méme on voit la figure du
plateau circulaire, qu’il faut par le dehors poufler en - dedans, quand on
elt en-dehors de Ia porte. Cette méme figure repréfente le bouton i cou-
lifle du péne, de laquelle couliffe extrémité B fe retire jufgu’au pointillé,
prefque au-deflus de D, 4 chaque fois quele demi-tour obéit fur {a gache
pour la fermeture de la porte; & cette extrémité B de la couliffe eft por-
tée en C, lorfque la combinailon étant établie, & que les dents ou renfle-
mens du péne ont pu pafler fous les dents ou renflemens du porte-obftacle,
les tétiaux-obftacles feront entrés dans les ouvertures des picces mobiles, &
que le péne tout entier arrive dans fa gache.

Dans cette fig, 33, qui montre Pégalité de décoration pour le dedans &
le dehors de la porte, on a tracé, prés de E, une aiguille forte & folide,
qui fert & faire tourner la piece mobile; & en F, on voit comment elle
peut &tre mue plus aifément, au moyen d’une boucle qui ferait charniere
avec cette aiguille, mais l'aiguille reftant toujours parallele i la plaque. On
voit a la fig. 34, cette boucle repréfentée en coupe , lettre F, & le poin-
tille marque ou elle fe tient quand le défengrenement n’eft point opéré,
& alors laiguille de l'autre bout de I'axe, marquée G, (e trouve touches
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a la figure du cadran, ot font les vingt-quatre dimenfions indiguées.

On obferve, fg. 32, prés de N, Pemplacement du reffort qui a fon pa.
reil 4 P'autre bout, pour rappeller continuellement le porte-obftacle a def-
cendre & 3 fortir hors des pieces mobiles, & a {& rapprocher du péne. On
n'a marqué enticrement la figure des branches du porte - obftacle, qui em-
péchent le défengtenement, que pour une des picces; le refte n’eft détigné
qu’en pointillé. Une plus ample defcription de la figure ne peut étre né-
ceffaire aprés toutes celles qui ont précédé pour ces elpeces de méchanifmes.

Noza. Cette {ervure eft ici repréfentée dans la pofition ou tout [erruricr
dira qu’elle eft renverfée , & ce ferait unec faute contre les ftatuts & les obli-
gations de leur maitrife , que de placer ainfi une ferrure, ayant fon péne
dans la partie baffe de la ferrure. L’ufage s’eft établi d’appeller une clef ren-
verfée, lorfque I'on en tient le penneton élevé; & comme il faut que ce
penneton ait paflé par les cloifons, gardes & garnitures qui correfpondent
aux ouvertures qui.y font faites, avant que darriver a ce qu’on appelle
le grand reflort que le penneton doit faire reculer pour peuvoir agir fur
le tétiau du pine & le pouffer, il faut que ce péne foit au -defus de Pen-
tree de la clef, & que cette clef ne foit pas renverfée. (@) Il elt aufli de
convention, que, par le dehors d’une porte, il faut tourner la clef de
gauche a droite pour entrer, & de droite & gauche pour fermer; & cela
fuppole que la porte elt le plus fouvent montée pour fe poufler fur la
droite de la chambre o P'on entre : quant aux portes qui s’ouvrent {ur
la gauche, on a foir de demander des ferrures @ ganche , au lieu d’employer
les mémes ferrures que pour les autres portes, parce que {i on les y em-
ployait, il faudrait qu'alors le péne fe trouvit au-deflous de entrée de la clef,
& il faudrait aufli que cette clef {fe préfentit renverfée pour y entrer : mais
avec les ferrures & combinaifons, il y aura cette difficulté de moins; car la
méchanique de combinaifons peut étre au-deflus comme au-deflous du péne,
fans aller contre aucun ftatut des maitres {ferrvriers.

(a) La bonne raifon pour éviter de fe  pourraient y refter & nuire & la méchanique ;
fervir de ferrures renverfées, c'eft qu’il fe- ce qui fe feraic plus difficilement , {i les gar-
rait_plus facile 4 des gens mal-failans ol &  des étaient placées au-deffus de 'ouverture ,
des poliffons , d'y jeter des ordures yui pour le paffage de la clef.

E)
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Praxcue IV
Ne, XVIIL
Serrure de lefpece compofite.

La fig. 1 (a) fur laligne AB C D de la fig. 2, et la coupe horizon-
tale de la méchanique, & du bois de la porte a laquelle elle ferait attachée.
On voit en A, fig. 1,]a coupe du pignon qui fait mouvoir le péne; ﬂfoﬁ
de ce pignon trois pennetons, 1°. celui perpendiculaire, en-haut, qui va
faire mouvoir le péne, & qui n'elt pas ici défigné; 2. celui prelque per-
pendiculaire, en-deflous, qui va abaifer I'obftacle au défengrenement , &
qui non plus n’eft pas ici repréfenté; 5°. celui horizontal, qui va poul-
fer le porte-obftacle contre les pieces mobiles , pour faire entrer dans leurs
entailles {es tétiaux ou fes obftacles , lorfque toutes les entailles {e trou-
vent vis-a-vis d’eux. Ce penneton eflt indiqué 4 la lettre B, & fon extré-
mité va jufqu’au pointillé C... Cette lettre C eft placée fur le plan du haut
de la piece porte-obflacle, qu'on a repréfentée ici fous le C, en plan hori.
zontal, quoique cet endroit de ladite piece fe trouve plus haut que la ligne
de coupe C D de la fig. 1.

On remarque les cing dents ou tétiaux de cette piece- obftable,, qui ont
de longueur, 1°. Pétendue dont ils doivent pénétrer dans les parties des
picces mobiles ou font les entailles; & de plus, 2°. un peu plus que Péten-
due ou faillie des dents de ces mémes parties de pieces qui engrenent dans
les roues qu'on met en mouvement par le dedans de la chambre, afin que
les dents de ces parties extérieures aux pieces mobiles ne puiffent pas étre
accrochées par le corps du porte - obftacle.

On diftingue les parties des cinq pieces mobiles, marquées £,2, 3, 4, ¥,
(%) qui par leur circonférence intérieure s’engrenent chacune avec leurs
parties intéricures. Du coté ot font les chiffres, le défengrenement eft figuré
de l'autre coté on Pengrenement eft formé, les hachures croifées indiquent
tes dents des unes & des autres, paflées I'une dans Pautre: on voit que
chacune des ces parties intéricures eft attachée 3 Pextrémité de différens
cylindres ; que celle numéroté 1 répond au cylindre quia le plus grand dia-
metre, & dont l'autre extrémité en-dehors de la porte foutient le cercle
extérieur, aufli numéroté 1 , & ainfi de fuite: la cinquieme piece correfpond
avec le cercle intérieur numéroté . On trouve elpace F vuide, entre le pre-

(@) Lafig. 1 aurait d &tre gravée en parties des picces mobiles, avec des ha-
retournant le deflin, comme le refte. chures d’'un méme fens, du coté du pignon

(#) Le graveur avraic di marquer les du péne, ou de Iautre,
mier
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mier plateau circulaire & enfoncement pratiqué dans le bois de la porte,
fi 'on n’a pas voulu établir une plaque avec {es rebords en - dchors de la
porte faillante, de toute I'épaiffeur des cing plateaux, & de celle de la
diltance neceffaire pour le défengrencment, le tout égal 4 la diftance entre
F & G.

Dans cette méme figure, du coété o eft repréfenté le moment ot I'on a
défengrené, on a marqué aux cinq plateaux circulaires , comment peut étre
établie leur jondtion avec leur cylindre, par deux angles I, K, au lieu d’un
{eul de go degrés; ces cing plateaux paraifflent ici reculés au fond de Pen-
taille faite au bois de la porte ; ils ont pouflé avec eux leurs cylindres, &
ceux-ci, la partic intérieure a dent de chaque piece mobile qui y eft rendue
adhérente. Chacune de leurs dents {ont ici dans P'efpace vuide des partics
extéricures, & Pon remarque commeut 'on peut alors changer la combi-
naifon en faifant tourner comme on voudra les parties intérisures des pieces
mobiles , par le moyen de leurs cylindres ou cercles concentriques.

Ce qui fait que 'on peut opérer le délengrenement, c’eft que le bout de
la picce H, qui eft marquée ici entre un renflement repréfenté en hachures
croiftes , attaché aprés coup i I'axe , ce bout , dis - je , qui parait entre ce ren-
flement & la plaque de la boite de la ferrure , quand il a été baiffé par le moyen
de Teffet d’un des pennetons de I'axe du pénc, permet alors feulement de
poufler le bouton L de Paxe des cylindres, ou bicn de titer a foi Pannean M;
ainfi le renflement peut, {eulement par cette opération, approcher du pa-
rois apparent de la boite , du coté du dedans de la chambre.

Je ne peux pas concevoir de moyen fimple & facile pour faire mouvoir
la partie intérieure de la piece mobile par le cotédu dedans de la chambre :
il y aurait peut-&tre un moyen qu’on pourrait appeller fimple , mais qui n’eft
pas facile ; ce ferait d’6ter toutes les parties extérieures & d’arranger alors
autrement celles intérieures, puis de remettre ces parties extérieures, Pour
parvenir donc, par le méchanifme que jai appellé de la deuxieme efpece ,
a pouvoir faire une {errure de chambre & d’appartement, avec laquelle on
puifle s’enfermer en-dedans & ouvrir, je fuis forcé d’y joindre un autre mé-
chanifme , & yemploie ici celui de la troifieme efpece, qui fait le refte de
cette {errure ; mais je ne peux encore parvenir i faire, comme avec les deux
autres efpeces que j'ai nommeées premiere & troifieme, je ne peux, dis-je,
trouver a faire que I'on puiffe changer les combinaifons par le dedans : ce
n’eft pas 1a certainement un inconvénient réel, & c’eft encore formellement
remplir plus que la demande de la {fociété d’émulation, puifque ceft tou.
jours méme y ajouter ce qu’elle n’exigeait pas qu’on pit faire ; favoir, s’en-
fermer en-dedans, de fagon que ceux de dehors ne pourront ouvrir que par la
combinaifon , tandis que par le dedans on pourra toujours ouvrir ou fermer.

Tome XIX, L
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Voici comme jajoute le méchanifme de la troifieme efpece. La fig. 2
fur une échelle moitié de celle de la fig. 1, fait voir le dedans de la fer-
rure, quand Ja plaque ou le palatre de décoration du dedans de la chambre
elt enlevée. Il y a ici trois plans vus P'un {ur Pautre : le premier ou le plus
faillant, de la forme 4 peu prés d’un fer-a-cheval, avec une extenfion d’un
c6té, eft repréfenté entre des points alongés, & par un peu plus de noir
dans les traits qui offrent {implement la figure de la cloifon {ervant a tenir
& les axes des cing roues numérotées 1, 2,3, 4, §, & celui du gros pignon
du péne; cette plaque eft attachée a celle du fond qui s’applique fur le bois
de la porte. On oblerve des deux cotés, deux bouts de cette cloifon, qui
forment deux pattes qui font repliées en-dehors des lettres E F, & qui vont
appuyer fur la plaque de fond ou ils font attachés par deux vis. On a gravé
cette cloifon comme tranfparente , pour laiffer voir le fecond plan. La fig. 3,
de A jufgu’a B, marque la coupe de cette cloifon {ur les lignes de la fig. 2,
M,M, & O, O, palant par P'axe de la piece num. §, & au-deffus des
pieces num. 3 & 4.

Le méme fecond plan, fig. 2, offre dabord , en L, la partie de la piece
qui fert a empécher le defengrenement , ou a le laiffer effectuer. Cette piece
H, fig. 1, {e trouve fe courber en Q, méme figure, pour regagner le mi-
licu de Vépaiffeur de la ferrure; elle tient librement fur un fort pivot, preés
de G, fig. 2.;elle eft continuellement poufiée en-haut par le reflort marqué
étre attaché prés de H, méme fig. 2. Lor[que le penneton I du gros pignon
pafle par ie renflement marqué au - deflous de 1, Pexirémité L de cette piece
baifle de toute I'étendue dont elle eft montée, jufqu’a 'axe, & vis-3-vis du
renflement de cet axe ( renflement défigné par des hachures croifées, fig. 1)
lequel axe pent alors avancer & porter fou renflement contre la plaque
ou palatre de décoration, du c¢oté de Ja chambre, & effectucr le défengre-
nement. On pourrait, {i 'on veut, établir le penneton pour lobftacle
un antre endroit du pignon, & directement tout auprés du palatre o doit
agir cette piece-obftacle, & avoir alors cette picce toute droite, & fans faire
de coude ou de courbe, comme elle eft ici marquée en former un.

Le méme {econd plan offre d’abord la roue num. §, laquelle engrene
avec la partie exterieure de la piece mobile num. 5. Au méme niveau, a peu
prés, fe trouvent aufli les bouts faillans des péues 2, a, formant un coude
doublement; 'un de ces coundes eft horizontal , pour regagner le palitre du
dehors de la boite , & fe voit fig. 3: Pautre, pour regagner le milieu de la
hauteur , elt perpendiculairement au -deflus des roues num. 2 & num, 33
& derriere la rove, num. §, ce covde-ci eft repréfenté dans le plan de la
ferrure , fig. 25 a ce deuxieme plan, c’eft enfuite la roue num. 4, qui fe
préfente. Derriere celle-ci, les objets, auv méme niveau de ce plan , font 1°,
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la coupe du porte-obftacle , dans fa téte, fur la ligne C B de fon plan, fz. g
& 25 29, le gros pignon du péne, avec {es trois pennetons , repréfenté dans la
pofition libre, dite du demi-tour : on reconnait par le pointillé, d’un coté,
jufgu’on vont fes pennetons , lorfque la gache repoufle le péne, ou bien lorf-
qu'on tourne le pignon de ce coté ; on remarque, de Pautre {ens , julgu’on
ces pennetons vont, lorfque celui horizontal I, appuyant fur le renflement
du porte-obftacle, celui - ci peut faire entrer {es tétiaux ou dents dans leurs
entailles, dont une eft marquée en pointillé vis-3-vis d’urie dent-obftacle ;
ce porte-obltacle attaché {ur le pivot P eft toujours repouffé hors desen-
tailles des pieces mobiles, par le reflort Q. Plus pres de ce dernier plan,
elt celui de la roue num. 1, & derriere celui-la on découvre la queue ou
tige des pénes, gliffant par deux couliffes {ur des languettes attachées 4 la
plaque de fond, lefquelles languettes portent une vis fur laquelle eft un
écrou qui contient cette queue du péne; on voit tracée en pointillé, la
pofition ou les pénes reculent pour ouvrir la porte , & celle ou ils avancent
pour la fermer, comme ce qu’on appelle & doxble rour , & qui s’appellerait
& faiz , ainfi qu'on le dit en Flandres: ce qui eft ’équivalent de zous-a-fair ; car
il n’y a pas de tour a faire faire au pignon. On obferve a Pautre extrémité,
2 la queue des pénes , les deux tenoxns ou tétiaux entre lefquels agit le grand
penneton. Le plan du péne & de fes tétiaux de lautre {ens font vus i la
fig. 3. On appergoit comment ils font faillans vers Pintérieur de la cham-
bre. Auprés du dernier des tétiaux de la queue du péne, dans cette fg. 3,
& 3 hauteur de la lettre C, on trouve Pappui du bout du reflort repré-
fenté fig. 2, {ous les lettres R S, & VPon remarque, fig. 3, en D, jull
qu'ont va le bout du refort, quand il recule julqu’en T, fig. 2.

Le dernier plan, fig. 2, elt celui de la plaque de fond, qui porte an
milieu une ouverture pour laifler pafler le plus gros des cylindres, & d’au-
tres moindres ouvertures pour les cing axes des roues; cette plaque ‘e
fond doit étre percée encore aux quatre coins, afin de pouvoir étre atta-
chée contre la porte par des vis en bois, indiquées fig. 3 , lettre E.

Ou diftingue, dans cette fig. 3, fur le coin des cloifons de c6té, com-
ment doivent étre placés des écrous pour attacher la plaque de deflus;
ou bien il faudrait placer autrement les vis , faites pour attacher la pla-
que de fond au bois , & alors que celles qui tiendraient la plaque du
deflus , allaflent pafler par les trous des quatre coins de la plague de
fond , pour entrer dans le bois de la porte ; car il faudra toujours phcer
la mechamque avant que de placer la plaque qui la couvre du coté de
la chambre.

On voit fig., 2, prés de V, ou doit &tre attaché a la plaque de fond,
un appui , efpece de ber ou berceau , fervant & {upporter fermement les

L j
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eing parties extérieures des pieces mobiles, & 4 les retenir en place pen-
dant qu’on les fait entrer au-deflus de leurs parties intérieures , attachées
a Pextrémité des cylindres: cette piece doit étre otée quand on a monté
la ferrure fur fa porte , & il faut la placer au-dedans de la boite , comme
prés de la lettre X, pour la retrouver, & s’en {ervir au befoin.

La fig. 4 montre la décoration extérieure de la ferrure , en-dedans de
Ja chambre; les cercles font gravés; ce font leurs feuls axes qui tournent
par Peffet de Pefpece de grofle aiguille tenue, comme une boucle , par
trois parties de charniere : ces cercles font divifés a fantaifie , & il faut
toujours les ramener a la pofition unique & déterminée par la conftruc-
tion, pour que le péne ait fon mouvement.

On trouve , autour de la Jettre A, 'auneau qu’on peut tirer pour
opérer le délengrenement ; mais il faut toujours revenir au dehors , pour
changer de combinaifon. Prés de B, eft la figure d’une grofle aiguilie
marquant la pofition du penneton qui meut les pénes ; fon extrémité
arrive en C toutes les fois que la porte souvre & fe ferme, & elle ne
vient en D, que lorfque la combinaifon a ¢été établic pour fermer rous-
a- fait.

Afin de {ymmétrifer, on peut placer de lautre cété vers E, une autre
aiguille femblable ; elle fervirait 2 faire mouvoir un petit verrou- targette
au - dedans de la {errure , pour s’enfermer dans {a e¢hambre, quand on ne
vent pas a cet effet troubler la combinaifon. Le petit verron {ymmétrife
aufli {ur Pépaiffeur de la ferrure fig. 5, ot il parait trois bouts de péne.
Cette fig. § montre en A, la faillie du bouton du hout de l'axe , marqué L,
fe. 1. .

"On n’a point donné ici la figure de Uextérieur de cette méchkanique ,
dont la coupe elt vue ici de grandeur naturelle dansla fig. 1; mais la fig. 7
de la pl. I en eft ume repréfentation fuffifante 5 & ceft fur le coté de ces
cercles que {e pofe la plaque qui porte le bouton extérieur; plaque dont
Ia coupe elt marquée fig. 1,lettre N, &ici fig. 5 entre B& C, ol Pon voit
gliffer deflus une groffe aiguille pareille , ou plus forte que celle du de-
dans, pour faire agir & mouvoir le gros pignon. '

La plaque repréfentée entre B & C, au lieu d’etre placée a coté des
cercles concentriques . peut faire partic ou extenfion d’une plaque fous la-
quelle ces cercles feraient renfermés.

On appergoit en D, fig. 5, la vue par le coté de auneau M, fig. 1,
&enE, fig. v, la vue par le coté d’une des aiguilles 4 charnieres des cing
roues fig. 4, lefquelles roues faifant mouvoir d'un c6té le cercle quelles en-
grenent , feront tourner celui des cercles concentriques extérieurs qui y
correfpond dans un fens oppofé, '
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Uue femblable ferrure doit avoir fes pieces mobiles, du diametre de 1§
a 16 lignes au moins , non compris leurs dents , pour que ces dents , an
nombre de vingt.quatre, aient 4 peu prés une ligne de groffeur; & il faut
quelles {oient de fer ou d’acier, ainfi que les roues qui les engrenent ;
car quand deux roues engrenent ainfi 4 co6té P'une de lautre , il n'y 2
jamais qu’one dent qui fait effort; & ici , pour faire mouvoir les cercles
ou cylindres concentriques , il peut y avoir un affez grand effort de frot-
tement a vaincre dans ces cylindres, a moins d’une exécution trés-loignée.

Cette ferrure parfaitement exécutée peut étre d’une décoration fort agréa-
ble en-dehors & en-dedans , & méme aufli plus commode que bien d’au-
tres {errures 4 combinaifons, C’elt donc {ur. tout, & feulement pour les
gens riches, en état d’en payer la facon , qu’elle peut convenir; ceux - 1a
ont aufli beaucoup moins que d’autres, le befoin d’une ferrure qui ferve
a enfermer quelqu’un avec eux dans leur appartement ou leur cabinet:
ils ont donc bien peu d'occafions d’employcr le méchanifme uniquement
par le dedans de leur chambre : d'ailleurs , pour s’enfermer , ils ont toujours
le verrou-targette. '

La fig. 7 repréfente ce méme méchanifine , mais qui ne peut ouvrir &
fermer que par le dehors, & par conféquent , ou l'on ne peut non plus
érablir la combinaifon que par le dehors. Ici 'extrémité des cylindres,
formés chacun par deux tuyaux de fer-blanc , porte entr’eux & par le
bout , une pastie de fer, d’ou il fe releve des dents qui entrent dans les en-
tailles faibles au centre des roulettes, parties extérieures des pieces mobiles.
Un ¢6té montre en A la pofition , lorfque engrenement eft formé. Le coté B
marque lorfqu’il eft défengrené.Ily a un avantage a cette conftruction; c’eft
que , comme il faut tirer en - dehors les plateaux circulaires poir le défen-
grenement, il ne refte pas de vunide entre les plateaux & le bois de la porte,
lorfque la combinaifon eft établie, & P'an n’a pas a craindre que la violence
employée force les plateaux en les appuyant, comme il pourrait arriver
par le mechanifme précédent, & qu'on peut le reconnaitre a Iinfpection
de la fig. 1.

Mais , d’on autre coté, ce méchanifine fig. 7 prélente un inconvénient;
c’eft celui d’obliger & avoir les pieces mobiles beaucoup plus épaifles:
1°. une partie de cette épaifleur doit étre occupée par leurs crans ou en-
tailles; 2°. il en faut une un peu plus grande, ou puiffe jouer librement
le crampon ou cran faillant de Pextrémite du cylindre, ou partie intérieure
de la piece mobile ; & 39. il eft néceflaire d’avoir un rebord au plus peric
eylindre, pour ne pouvoir pas étre retiré hors de {z partie extéricure mo-.
bile , & fortir entiérement de fa place.

Mais dans cette conftrudtion , on peut encore établir les cylindres d’une
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autre maniere , pour qu’une fois placés, ils reftent également enfoncés dans
une méme pofition relpective: la fig. §, fur une fort grande échelle, au bas
dc la planche , peut en faire concevoir le méchanifme.

Soit fuppolé A, la coupe d’un c6té du cylindre intérieur , ou le plus
petit; on voit en B, une entaille julqu’a la moitic de fon épaiffeur , dans
tout le contour du cylindre, dout C reprefente la coupe du plateau.

On établira de méme, & Pextérieur du fecond cylindre D, mais plus
loin du plateau , une entaille circulaire E, & au-deffus de celle B, du
cylindre intérieur, on pratiquera une ouverture ou len verra entrer un
petit parallélipipede , qui aura de longueur une fois & demie P'épaiffeur du
cylindre 5 ce parall¢lipipede ici repréfenté en F. Le troifieme cylindre G,
fi Pon n’en employoit que trois , ou le dernier fi I'on en emploie un
plus grand nombre , ne portera qu’une ouverture pour recevoir le petit
parallélipipede , dont une partie doit entrer dans Pentaille circulaire , ici
marquée E; & ce dernier parallélipipede fera retenu par un cylindre mince
& fans entaille , qui entrera par - deflus le dernier, ici {uppole G.

On peut remarquer dans la fig. 7, entre deux des parties mobiles, le
jour qui parait {eulement dans le milieu de leur dimenfion, afin qu'elles
ne fe touchent que par des lignes, ou de trés-petites furfaces : mcyen
de diminuer beaucoup de frottement.

P r ax c ueg 1V
Ne. XIX

Serrure trds - fimple ,qui peut étre confiruite an moindre prix poffible , & éire
suverte la nuit fans lumiere & dune fenle main,

CETTE méchanique eft exadtement celle imaginée par M. Regnier ;
mais dans laquelle on a évité le défaut du frottement, ou fimple , ou & reflaut,
Cette piece eft exécutée uniquement en bois: elle eft repréfentée pour pou-
voir étre appliquée a une porte quelconque ; mais il faut alors y employer
un reffort en fer, pour abaiffer le porte- obftacle , afin de ne pas occuper
plus de place que la boite qui la renferme.

La fiz. 9, fur une échelle de 3 lignes pour pouce , repréfente une fer-
rure ou la combinaifon s’établit par le dedans de la chambre fenlement.
Le graveur n’a pas exactement fnivi les proportions, fur-tout dans la
partie du péne, qui doit étre indiqué par une piece de 13 4 1 lignes d%-
quarriffage. Entre A & B, eft le pignon a deux pennetons , lefquels font
mouvoir le péne. Si le penneton A eft pouffé vers B en faifant tourner
le pignon , il retire par-13 le bifeau ou demi -tour, qui fait ce mouvement
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de lui-méme , lorfque le bifeau du péne frappe fur la giche; & le reffort
I,1,le ramene toujours a fa faillie naturelle. Le penneton B, éant pouflé
vers A, fera avancer le péne julqu’on I'on voit fa repréfentation en poin-
tille, aufli-to6t qu’il pourra faire paffer fon tétiau fous le porte - obftacle
perpendiculaire , lequel ne peut s’élever que lorfque les petits tétiaux-obl
tacles ( qu'il porte au-deflons ) pourront entrer dans les échancrures des
partics extérieures des pieces mobiles. Ces obftacles & la place ouils doi-
vent entrer , {font figurés en pointillés, _

Entre C, D, eflt dans cette méchanique portative , une plaque de fer,
ou crampon , qui embrade le péne , & qui doit s’attacher avec deux vis
ou deux clous fur Pépaiffeur de la porte. Mais , quand c’eft pour un lieu
ftable , on peut n’employer qu’une piece de boisde 15 4 18 lignes de large
fur deux pouces d’épaiffeur, dans laquelle pafle le péne.

Au-deflous de E, on voit la coulifle dans laquelle gliffe la queue da péne.
La lettre F repréfente un paffant attaché a vis en bois, qui contient le
porte-obftacle par en-bas; & prés de G, c’en elt un autre pareil , qui le
fixe par le haut. Son extrémité {upérieure eft toujours repouffée de haut
en bas par le reffort H. On remarque prés de L & M, deux petits reft
forts qu’on peut faire en bois, (ils feraient mieux en fer & a aufli bon
marché ) lefquels pouflent continuellement la partie extéricure contre le
porte-obftacle perpendiculaire. Au-deffous de M, & a droite , & au-deflus
de E, eft la marque de deux charnieres qui tiennent le couvercle de la
boite de ferrure ; & fur la gauche de I, eft le crampon a paffant , qui
fert 4 arréter ce couvercle avec un petit crochet. Ces charnieres & cro-
chets peuvent étre de fil-de-fer , & la boite , d’ouvrage de layerier.

On obferve a c6té de la fig. 9 fur la droite, la repréfentation de la coupe
de cette mechanique ; mais on a fait connaitre par des hachures obliques ,
de gauche a droite, I'épaiffeur du bois de la porte; elle eft beaucoup trop
faible : elle devrait étre ici de 3 lignes au moins de dimenfion , pour re-
préfenter un pouce ou 1y lignes d’épaiffeur ; on n’a marqué de méme,
qu'un double trait pour montrer la plaque de fond , ou la planchette du
fond de la boite de ferrure , déignée par les hachures perpendiculaires ,
£g. 9. Celles obliques, méme figure, repréfentent la porte méeme.

Dans cette fig. 9, le double trait qui entoure la planchette de fond,
devrait étre marquée pour repréfenter 3 lignes environ, épaiffeur natu.
relle de celle des petites boites pareilles des Zayeriers , faites en chéne ou
hétre. La coupe ne préfente pas celle du couvercle de la boite , qui aurait
di y étre tracée. :

La fig. 10 elt la repréfentation de l'extéricur d’ane portion de la porte,
fur laquelle ce mechanifime eft employé. On veit une des trois groffes
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aiguilles qui tiennent chacune au pignon des trois pieces mobiles. Il y a
dans la circonférence vingt - quatre points diftingués par autant de clous a
tetes ’épingles , fur un cercle de 4 pouces environ de diametre: ce qui
donne & peu prés 6 lignes d’elpace entre chacun de ces points, efpace fuf-
fifant pour que chacun des points foit trés-fenfible au toucher , & trés-
diftinét de fon voifin. Il fant, pour faciliter la reconnaiffance de ces 24
points , marquer les points cardinaux , comme ceux droite & gauche, ou
Eft & Ouelt, par un double clou d’épingle, & ceux 4 c6té de Nord & Sud
par un petit paflant qui {ervira anx deux cercles qui fe touchent. On convient
d’appeller un de ces quatre points, ou tel autre par la premiere lettre de
Palphabet ; & celui qui le fuit a droite ou a gauche, par la {econde, &c.
Suppofé qu’on ait pris le point d’en-haut, ou du Nord , pour A, & celui
le plus pres a droite , ou vers PEft, pour R, on aura G a 'Eft, N au Sud,
& T & POuelt. Aptes T, comptez U,V ,X,Y,Z, vous reviendrez au
point Nord 4 nommer A. Avec cette diltinétion aux points cardinaux, on
n’a jamais que deux ou trois titonnemens a faire pour bien placer la pointe
de Paiguille , precifément aupres de la téte du clou d’épingle.

Par cette conftruction de méchanilime, plus eft grand le cercle décrit par
la pointe de P'aiguille extérieure , en méme tems que plus eft petit le cer-
cle des pieces intérieures, plus alors il y a de facilité a retrouver le point
fuffifant de précifion, pour le jeu de la piece porte - obltacle; & c'eft cet
éloignement a donner entre les axes des pieces mobiles, qui oblige a I’é-
tendue de 'elpace que doit occuper une {emblable ferrure : mais elle n’en-
tame pas plus le bois qu'une autre, & feulement par autant de trous ronds
qu’il y aura de pieces mobiles , & de plus, par celui du pignon qui fera
mouvoir le péne.

La fig. 11, au coin de la planche , fur une échelle de 6 lignes pour
pouce , eft la coupe verticale par le milieu d’'une des pieces mobiles. On
voit en A, la plaque ou planchette de fond de la boite ou caflette de
ferrure. Dans cette planche de fond eft entaillée la place ou recule le rel-
fort B, lorfqu'il eft pouffé par la partie extérieure de la piece mobile D,
ce qui la fait defengrener de fa partie intérieure C; & alors Paxe étant
mis en mouvement par l'aiguille G, fait tourner cette partie intérieure,
& lui donne une autre pofition relative avec fa partic extérieure D.

La lettre E repréfente la coupe du montant perpendiculaire , ou porte.
obftacle, qui contient en place la partie extérieure, & i fleur de la partie
intérieure de la piece mobile,

Le petit efpace F, avec des hachures claires, eft la coupe de Pépaiffeur
de la porte ; il faut, pour opérer le défengrenement & le changement de
combinaifon , il faut 1°, dis-je , ouvrir la boite ou caffette , & enfuite

appuyer

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES. 89

appuyer d’une main avec deux doigts fur la partie extérieure de la piece
mobile , pour la faire défengrener , & de Pautre main tourner l'aiguiile
& la placer fur un autre point: on peut également tourner la partie ex-
térieure mobile avec la main qui la tient appuyée {ur la plaque de fond,
& Ia faire fe rapporter i un autre point qu’il faudra reconnaitre & cher-
cher avec laiguille extérieure , pour remettre le péne en jeu , & effecs
tuer la fermeture a4 fair , ou 1’équivalent du double tour des {errures or=
dinaires.

Il eft certain que l'indifcret, pour ne rien dire de plus , qui verra fer-
mer une {emblable méchanique, pourra reconnaitre la combinaifon choi-
fie: ceft, je crois, un trés-petit défaut; car on peut dire, trés - poliment,
qu'on ne veut pas donner fa clef; & pour cette méchanique , comme pour
toute autre de combinaifons, c’eft toujours la confier, que montrer ouw
laiffer voir la. combinaifon par laquelle on la ferme : combinaifon dont il
faut toujours troubler les marques extérieures, pour que la porte {oit réel-
lement fermée.

Dans cette conftru@ion, on a laiflé le defant de toutes les {errures pré-
fentées jufqua préfent, celui de n’étre pas {ufceptibles de s’ouvrir & {e
fermer en-dedans, & de s’enfermer a combinaifons , lequel défaut provient
de ce que l'obftacle ou porte-obftacle opere en paffant fur les axes des
pieces mobiles. La fig. 13 fait voir comment on peut établir le porte-
obitacle de fagon a ce qu’il ne géne point 'axe des pieces mobiles ; pour
cet effet, la traverfe qui portera le tétiau- obftacle , {era attachée a deux
tringles qui paferont: en - dehors des pieces mobiles ; & la fig. 9 fait voir,
en pointillé fur la droite , la forme du porte.obftacle en échelle , chaque
echelon portant fon tétiau-obftacle : mais pour opérer le délengrenement,
tant en-dehors qu’en-dedans, & changer la combinaifon, ouvrir ou fermer
également d’'un co6té & de lautre fans lever le couvercle de la boite de
la {errure , il faut , pour que la ferrure ou méchanigue foit renfermée , il faut,
dis-je , employer une bafcule quiappuie 4 volonté fur la partie extérieure
de la piece mobile , & qui la fafle baiffer dans le tems ou elle le pourra
feulement , par la préfence du tétiau - obftacle dans fon entaille , c’eft - a-
dire , la combinaifon étant établie.

La fig. 12 reprefente la coupe de cette méchanique de bafcule , pour
laquelle il faudrait beaucoup d’adrefle & trop de fujetion, i Pon voulait
ne 'exécuter quen bois. La lettre A indique un petit plateau circulaire,
de la dimenfion du bout du doigt , {fur lequel en appuyant , on le fera baif.
fer julqu’a B, lor{que le point C pourra approcher du niveau de la piece D par
Pabfence de la partie du porte-obftacle G, de deffous une branche de la bafcule

marquée au point C. Alors par le dehors, en appuyant de méme au point E,
Tome XIX, M
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lorfque Pobltacle F arrivera vers la piece mobile D, en méme tems que
G fera defcendu au -deffous de C, la bafcule prendra la pofition figurée
en pointillé , de quelque coté qu'elle foit pouflée, foit par le dehiors, foit
par le dedans, & elle opérera le délengrenement. Cette {errure aura alors
toutes les qualités qu'on peut demander; & c'elt ce que M. Regnier aurait
pu imaginer, fi 'on avait demandé une ferrure qui et toutes les qualivés
des ferrures de {reté , pour un appartement.

Cette elpece de {errure s’exécute a Paris, pour neuf, douze & quinze
livres, felon te fini du travail , par un habile méchanicien , maitre tablet-
tier , le fieur Latre, maifon du Singe verd, au quatrieme. Cet artifte in-
telligent a exécuté une partie de tous les méchanifmes ci-deffus. Le fieur
Bavan , ébénifte , rue Neuve-Saint-Roch , exécute aufli diverfes ferrures em
bois, pour un prix trés-meédiocre.

P ranv~cuEe 1V
Ne, X X.
Serrure en bois & 4 cy[t'na'?e.:.

La fiz. 14 eft le plan d’une ferrure & cylindre concentrique , exécutée
toute en bois de buis, fur une dimenfion double de celle ici repréfem-
tée, el Pon voit que fa boite eflt marquée enlevée , rien de la méchani-
que wétant  attaché 4 la boite , ni la traverfant. Une pareille ferrure eft
de Pefpece de celles des coffres. ou armoires qui ne s’ouvrent ni ne fe
ferment que par le dehors. De {emblables méchanigies, employées & une
porte , ne font effe@ivement que des verroux 2 eombinailons , qui {e fer-
ment an-dedans de la chambre , par le dehors de cette chambre ; & comme
tels on peut s’en fervir pour augmenter la {(reté que donne une bonane
ferrure erdinaire. C -

On voit par des lignes penctuées A A&, la repréfentation de la place
gu'occupent les plateaux circulaires., apparens au-dehors de la chambre,
defquels plateaux chacun porte fon eylindre , pour engrener dans fa rous
refpedive , ou piece mobile. ’ '

On a auffi marqué en pointillé le bouton B qui eft au bout de 2 branche:
en bafcule , {ur Pextrémité extéricute de Paxe C; lequel axe, par fon ex-
trémité intérieure, porte les pennctons D E, ¢e dernier, & le plus long
faifant mouvoir le péne ou verrou , lorfgue le- petit penneton D peut aveir
Ia libersé du mouvement, & {e porter en F, ot Pon veit fa forme en
pointillé, Tellement que ees deux pennetons ne peuvent avoir de monve.
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ment que quand le porte - obftacle peut faire entrer fon tenon.ou fa lan-
guette dans lentaille ou rainure faite aux cinq roues. Ce porte - obftacle
porte horizontalement {ur fon deflus, une plaque qui avance avec lui;
& lorfque cette plaque, ici indiquée par des hachures plus claires , fort
de dedans une entaille pratiquée dans l'extrémité de I'axe commun des
cylindres fous &, il s’enfuit qu’alors par Pextérieur, on peut retirer .cet
axe d’une érendue fuffifante , & avec lui tous les cylindres , pour les dé-
fengrener de dedans lcurs roues; & c’elt ainfi qu'on peut, (i lon veut,
arranger une nouvelle combinaifon,. : S :

Dans Texécution de cette méchanique en bois , de la dimenfion feule-
ment double de celle ici repréfentée , on a été obligé d’employer un mor-
ceau de fer pour former un pivot coudé, afin de porter a Pextrémité de
fon coude I'axe du porte - obftacle. Ce pivot tient a fa planche ou plaque
de fond, prés de la lettre G ; & Pextrémité qui faic 'axe du porte - obft
tacle, eft auv-deffus du prolongement ou queue du péne, pour conferver
a ce porte-obftacle plus de longueur, afin que fon mouvement approche
davantage de la ligne droite. 1 g

On a exécuté le péne avec une racine de buis , laguelle s%eft trouvée
porter naturellement ces deux différentes courbures, qui font placer la
faillie, & jultement dans le milien de Pépaiffeur de la boite de {errure, &
a fleur de {a plaque, dans Pintérieur de la chambre.

Entre H & [, eft repréfentée 1'épaiffeur dune plaque de fer , dans la-
quelle pafle le péne atraché par de petites oreillettes & la plaque de fond,
& qui {e fixe fur I'épaiffeur du bois de la porte , quand on met la ferrure
en place.

La boite de la ferrure, qui eft de bois de rofe veiné, recouvre aufli
cette plaque de fer. Cette boite eft attachée par trois vis en bois, L, a
trois des coins; & au quatrieme, la vis el {ealement feinte , Pextrémité
de la queue du peéne rempliffant tout Pefpace de ce coin: les deux MM
marquent la place des deux vis qui attachent la plaque, laquelle par I'ex-
térienr de la porte renferme les cing plateaux circulaires.

~ Cette méme méchanique et aufli exécutée entiérement en bois commun ;
& le paffant , qui tient le péne contre fa faillie, eft aufli de bois & tres-
folide ; mais le tout el un échelle quadruple de-.celle-ci, & les plateaux
circulaires font en fer - blanc, ayant chacun une douille qui s’applique fur
les cylindres de bois. :

Elle eft encore exécutée en acier, dans la dimenfion ici vue ; mais I'axe
C cft defcendu prés du point P, & le grand penneton E a proportion. .
Au lien qu'ici ce grand penneton agit entre les deux tétiaux N de la queue -
du péne, 1a les deux tétiaux N fe trouvent atcachés au-dedans de la boite,

M jj
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& le pennetort, en agiffant entr’eux deux, poufle cette boite , qui elle - méme
devient le péne, en gliffant fous deux paffans attachés ala porte, comme
a tous les verroux-targettes ordinaires. A cet effet , cette boite et de quinze
lignes plus longue d’vun coté, & de huit environ de lautre. Dans les quinze
lignes, il y en a {ept ou huit qui font maffives du c6té de la faillie, comme
de O julqu’a L: de Pautre, les fept ou huit lignes de plus de longueur,
avec les quatre ou cing d’efpace, ici défignées entre le pivot C & Pextré-
mité de Ja plaque de fond vers B, donnent un pouce de faillie i cette
boite - péne , fous 'un de fes paffans , ou dans une giche an dormant; le
petit reffort , ici marqué R , étant autrement formé & placé a Pendroit ick
marque Q_dans la piece exécutée en acier.

P L A ¥ c 1 % V.
Ne, X X1

Serrure en rond @ balancier, s’ouvrant par la combinaifon des conleurs ow
émaux du blafon.

La fig. v repréfente le plan de cette ferrure , fur une échelle de moitié
de la dimenfion fur laquelle a elle été exécutée en bois. On {uppofe ici la boite’
enlevée, L'objet qui frappe dans ce premier plan, et un trés-long penne-
ton ou balancier élevé A B, qui fe meut fur le pivot C. On voit, en D,
la place d’un tétiau ou poingon, qui eft enfoncé dans le grand peuneton,
a taz par - deflus, & qui le déborde en-deflous, de deux i trais lignes.
L'extrémité B du long penneton pafle dans un verrou-targette , fait a
bifeau , lequel eft toujours tenu faillant, fi la {ferrure eft placée comme elle
eflt ici repréfentée; ou bien le penneton lui- méme fera Peffet d’un loquet ,
£i la ferrure eft placée de maniere que ce long penneton foit horizontal.

Le plan au -deffous du premier eft celui d’un balancier circulaire , re-
prelenté par les hachures horizontales, duquel balancier la circonférence
entaillée eft fupportée par les pieces mobiles. Ce balancier fe meut autour
d’une vis fraifee quilui fert de pivot & qui eft défignée en pointillé, fous
la figure du premier plan , ainfi que le contour des branches de ce balan~
cier circulaire, lequel, par l'effet du poingon ou tétiau D, (du grand ba-
13/11cier ou penneton ) & poingon qui entre dans une de fes branches, re-
Goit un petit mouvement circulairement. Ce balancier circulaire porte au~
deflous de fes branches, de droite 4 gauche, de chaque coté, un tétiau de
deux 2 trois lignes de faillie, indiqué par les lettres E E. On n’a pas
warqué {ur la gauche le balancier circulaire, afin de laiffer voir lun des
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deux refforts, qui, attaché autour du pivot, et pouflé de E en G, lorf
que le haut du long balancier élevé peut aller de B en H, par le nou-
vement douné a fon autre extrémité de A en I, quand la combinaifon efk
établie. C’eft le balancier circulaire qui eft le porte - obftacle; fes tétiaux-
obftacles font indiqués prés de lettres L, L, L.

Cleft au troifieme plan que font repréfentées les pieces mobiles, L'on
trouve dans leur partie extérieure, défignée par des hachures perpendicu-
laires , Pentaille en pointillé, dans laquelle doit entrer le tétiau-obftacle;
cette partie intérieure eft offerte par des hachures obliques de gauche 2
droite : la coupe du canal creux, autour duquel cette partie intérieure a
éte fixée, eft marquée en hachures obliques de droite 4 gauche; & Ia coupe
de 'axe commun faillant d’'un bout 3 Pextérieur de la porte, & qui traverle
dans le canal creux, ou il devient alors quarré, fe diftingue par des ha-
chures plus noires, & un peu trop en petit. On voit qu’ici le balancier
circulaire eft reprélenté dans fa pofition ordinaire , & que quand il eft
mu en allant de L vers N, les obftacles entrent dans les pieces mobiles ;
gualors une portion de la partie intérieure de chaque piece mobile com-
mence d’abord par fe découvrir, & qu’enfuite c’eft une portion oppofée de
cette méme partie intérieure , qui vient 3 fe couvrir: or, c'eft dans le mi~
lieu, ou vers la fin de ce mouvement , qu'il faut contenir le grand balan-
cier élevé A, B, afin que 'on puiffe opérer le défengrenement des parties
des pieces mobiles; ce qui fe fait en élevant leur partie intérieure vers le
deflus de Ia boite de la ferrure | de toute Pépaiffeur de fes dents, au moyen
de ce qu'on poufle par Pextérieur la téte extérieure du pivot commun,
ou bien également en attirant fa téte intérieure par intérieur de l'appar-
tement.

Dans la ferrure en bois, daprés laquelle ce deffin a été fait, au lieu
d’établir des dents, ce qui edqr éré difficile en bois dans la dimenfion exé-
cutée, on y a formé un hexagones; & la partie extérieure étant aufli en-
.taillée en hexagone , dans un tiers de fon épaiffeur, le changement de po-
fition de ces cotés relpectifs peut également s’appeller un défengrenement.

Le quatrieme plan eft celui de la plaque de fond, défigné par des ha-
chures légeres de droite 2 gauche; on y trouve en K, K, la repréfentation
de deux vis qui Pattachent a la porte. P, P, marquent deux écrous atta-
chés & cette plaque de fond, pour recevoir deux vis qui {fervent 2 attacher
la couverture ou boite de la ferrure fur la plaque de fond.

On remarque prés de M, M, le point d’attache des pieds des petits ref-
forts compteurs, employés pour que 'on puifle ouvrir fans y voir.

La plaque de fond eft terminée & {a circonférence par une rainure pour
recevoir le parois circulaire , qui forme Pépaiflcur de la boite, lequel parois
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peut tenir 4 la partie fupérieure , ou en étre détaché, & y entrer de méme
dans une rainure qu'elle porterait. ,

La fig. 2, fur unc dimenfion double de la premicre, eft la coupe de la
fevrure , dans fon épaiffeur, prile diagonalement a une des pieces mobiles ,
comme f{ur la ligne N, L.

A, B, C,D, font axe commun. (A, B, marquent la coupe de la par-
tie dont Pextrémité parait a lextérieur, & laquelle, pour délengrener, eft
pouflée contre le bois de la porte. ) B, C, défignent la partie cylindrique
qui aura plus ou moins de longueur, felon épaiffeur du bois de la porte.
C, D, montrent la partie de ce méme axe, équarrie, fur laguelle eft pla-
s¢e la piece mobile; cette portion de Paxe commun doit étre lie avec une
piece faillante a Pintérieur de la chambre, pour n’en faire que comme un
fe;DL axe : cette liaifon & union peuvent {e faire de plufieurs fagons; 'une,
comme il eft marqué fur la gauche. La partie intéricure de la piece mobile
E fera unie au canal, dont lintérieur ou le dedans eft quarré , & le dehors
circulaire aufli marqué E; lequel canal montera julfquau-dchors de la boite.
Sur ce canal (cylindrique & fon extérieur ) entrera ce qui forme comme la
partie de Paxe apparente au - dehors de la boite, partie qui reftera attachée
a la plaque du deflus de cette boite; ce canal attaché a la boite, dont la
eoupe eft repréfentée fous les lettres F, porte & {on extrémité intérieure,
au-dedans de la boite, un plateau circulaire, dont la coupe eft vue en G,
Tequel plateau circulaire fera entaillé 2 fa circonférence d’autant d: crans
que la piece mobile pourra prendre de pofitions différentes, & au fond des
crans de ce plateau circulaire, appuiera le petit reflort compteur ici mar-
qué H, & dont le pied eft M, fg. 1.

Pour joindre le canal attaché a la plaque du deffus de la boite avec I'axe
comniun, & fixer leur union, la partie intérieure de cetaxeentre D & K,
fig. 2, fera taraudée pour recevoir une vis, de laquelle la téte portera fur le
canal de Vintérieur qui foutient la partie intérieure de la piece mobile, ainfi
qu'elle appuiera aufli fur le canal attaché a la plaque du deflus de la boite.

C’eft au-deflous & perpendiculairement a Poreillette, que (dans cette
partie paffée dans le deffus de la boite) il doit y avoir intérieurement une
languette qui entre dans une rainure pratiquée a Pextérieur circulaire de cet
autre canal , dont I'intérieur quarré entre {ur la partie C D de I'axe commun,
afin que les deux canaux circulaires E G {oient réunis en telle pofition, &
ne gliffent pas 'un fur lautre.

Une autre fagon d’unir la partie de l'axe, faillante & Pextérieur de la
porte , avec celle intérieure, eft repréfentée fur une tres-grande échelle , fg. 3.
On y remarque Pextrémité de la portion équarrie de I'axe commun , marqué
C D comme a la fig. 2. '
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A, E, B, font la coupe du canal placé daus la plaque du -dedus de la
boite ; il n'eft terminé qu’a la hauteur L, fig. 25 hauteur 3 laquelle fera
alors terminé le canal qui porte la partie intérieure de la piece mobile E,
fig. 2, 00 le coté droit de cette partie eft défigné par des hachures croifées;
& dans cette fig. 2, il eft marqué L. N ~

La coupe ici reprélentée, fig. 3, elt fur une ligne d’équerre avec celle
de la fig. 2, dans laquelle on voit les deux oreillettes qui fervent a donner
la facilité de faire tourner ’axe comme on le veut; & l'on voit ici, en A,
Pun des cotés de cette piece faillinte au- dedans de la chambre, laquelle
elt amincie par fon dedans, & ou eft attaché le petit reffort F, contre lequal
appuie le talon H, oppofite au bouton M d’une bafcule, lequel bouton M
étant pouflé, fe meut fur 'axe I de la bafcule, & le talon H décrit alors
une portion de cercle, marquée en pointillé, & poufle le reffort F a fa
pofition marquée aufli en pointillé, tandis que Pautre extrémité de cette
bafcule N fe retire de 'entaille pratiquée dans la partie C D de I'axe com-
mun , au-deflous d’une autre N. L’épaiffeur de cette bafcule fera d’un peu
plus que la moitié du diametre de la partie équarrie de I’axe commun.

Dans Pune & l'autre fig. 2 & 3, O montre la coupe de la plaque appa-
rente du deflus de la boite de la ferrure.

Dans la piece exécutée en bois, il n'y a pas de compteur établi; le
canal équarri en - dedans, & circulaire au-dghors, porte, au lieu doreil-
lettes , une téte plate de cheville, comme celles d’'un violon, & il elt fixé
pour &tre arrét¢ avec la partie équarrie, an moyen &une petite cheville
qui les traver{e au niveau & a fleur du delfus de la plague fupérieure de la
ferrure.

Dans la fig. 4, eft la repréfentation d’une partie de la plaque extéricure
de la porte, qu'on appelle plaque-d’entrée aux ferrures ordinaires & clef;
elle eft en forme de lwnule: Vendroit des hachures horizontales légeres
indique ce gu'on voit de cette plaque. Le plan, fous la lettre A, eft celui
du petit bouton en chapeau, repréfenté en coupe par fa plus grande dimen-
fion, fous la méme lettre A, fig. 2.

B,C,D,E,F,G, font les fix cdtés , argent ou blanc, finople ou verd,
gueule ou rouge, or ou jaune, fable ou noir, azur ou bleu. L’hexagone
neft formé que par des bifeaux marqués en coupe , petit &, fig. 2. Sous la
lettre H , fig. 4 , elt la vue de la méme pactie extéricure apparente, ot ['on
fuppole le petit bouton en chapeau enlevé.

Cette méme fig. 4 fervira aufli & reprélenter le plan apparent de la boite
de ferrure en-dedans de la chambre; & en I, K, fe trouve la téte de che-
wille ou canal , téte avec oreillette , de méme qu'tl parait en plaw , tol qu'il
el repréfenté eu coupe » £z 2- ' .
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Sur le dehors de la boite de {errure , en - dedans de la chambre, & pres
de la lettre K, eft le petic bouton M, fig. 3 , lequel, étant pouflé, fait que
le levier fort de l'encoche qui joint cette pattie 4 I'axe commun, En {up-
pofant enfuite cette plaque apparente étre enlevée, fous la lettre L, fera
reprélenté le plan du platean circulaire & encoche, qui fert & compter les
pofitions de la piece mobile. Prés de la lettre M, on appergoit une enco-
che un peu plus profonde, accompagnée de deux autres petites encocheés
qui fervent d’avertiflement; celle que 'on a établie plus profonde eft pour
correlpondre toujours a telle couleur qu’on aura choifie.

La téte du reffort compteur, qui doit étre faite en marteau & frapper
dans le fond des encoches du plateau, & qui {e trouve y frapper vis -4 - vis
de Pendroit marqué Q. eft repréfenté en plan, fous la lettre P; mais lor{-
que le marteau n’elt point arrété au fond de ’encoche, c’eft-a.dirg, lorfque
la téte du marteau n’appuie pas contre la plaque circulaire & mouvante,
ci-aprés décrite, on peut feulement mouvoir les pieces mobiles.

Dans la dimenfion des pieces mobiles, telles qu’elles {eraient ici exécu-
tées en métal , on ne pourrait lenr donner plus de douze pofitions différen-
tes, qui puffent étre {uffifamment fenfibles au compteur, par le tac {eul.

Confidérant enfuite cette méme fig. 4 , comme celle dela plaque a Pexté-
rieur de la porte, N, N, repréfentent les tétes des vis qui s’attachent au
bois. o

Nota. Que, pour Ja decoration, 'on peut placer deux tétes de pieces
mobiles, 'une en - haut , Pautre en-bas, o0 ces pieces ne peuvent ce-
pendant s’établir, parce qu'il faut y laifler, fous la plaque extérieure, la
place du jeu du balancier élevé, ou grand penneton ; & il paraitrait alors
comme douze pieces mobiles également difpofées, quoiquwil n’y en et
que dix. _

La fig. 5 eft la coupe d’un bord ou co6té, 3 Pextrémité de la boite de
la ferrure , pour faire voir comment il faut arréter le jeu des pieces mobi-
les. On diltingue, au-deflous de A, un bouton ot Pon peut ajouter un
anneau; ce bouton eft faillant en - dehors, & pafle dans une fente ou cou-
lide de la plaque, ou parois de c6té, pliée circulairement : ce bouton eft
attaché & rivé avec une bande circulaire, qui frotte contre l'intérieur de
cette plaque,, ou parois circulaire. Lorfque ce cercle eft baiflé, & qu’il
touche la plaque de fond, il laiffe toute fa liberté au reffort compteur,
que l'on appergoit ici au-deflous de B, fans &tre dans une encoche ; mais
quand ce reflort eft tombé dans une encoche, comme il eft repréfenté par
le pointillé, on peut alors faire monter le cercle intérieur, garni de petites
avances C, contre chaque reffort : ce qui "2 invariablement chaque refe
fort au fond de I'encoche, & empéche la piece de tourner.

Tant

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES o9

Tant que le mouvement des pieces mobiles eft erété, la ferrute ne fait que
Peffet accoutumé d’un bouton de péne a demi -tour , ou de celui d’un lo-
quet ordinaire.

Nota, C'eft pour la facilité de monter & démonter la {errure , que Pon
peut fur -tout employer les pieces, fig. 3, avec les refforts, pour {e joindre
a axe commun. Avec cette conftruction, aprés avoir 6té les deux vis mar-
quées P, fig. 1, il faut de chaque main enfemble appuyer un doigt {ur
chacun des petits boutons, prés de K, fig. 4, oude M, fig. 3, & lon en-
levera toute la boite de la ferrure en méme tems , ou du moins toute
la plaque de deffus, fi I'on n’y a point arrété 4 demeure la plaque ou pa-
rois circulaire de ’épaiffeur de la boite. L’on n'aura plus & foigner que les
deux grandes vis marquées P ; {ans cela il y aurait dix autres vis ou goupilles
a détacher & & foigner, ou du moins & defferrer & reflerrer.

On voit que cette méchanique n’exige pas une boite plus epaifle que de
7 a 8 lignes, & qu’elle eft tres-lufteptible d’ornemens. La particularité de
cet emploi du méchanifme de la troifieme elpece, c’eft qu’ici le péne étant
a fon repos lorfqu'il eft faillant, & ne pouvant rentrer que lorfque la com-
binaifon eft établie, il s’enfuit que lorfque quelqu’un {erait entré dans fa
chambre, il faudrait qu'il y fat toujours enfermé , pour ne pas laiffer 4 cha-
cun la connaiffance de la combinaifon qu’il aurait choifie, ne pouvant laif-
ferle jeu de fon péne fans fixer cette combinaifon ; & il faudrait donc, chaque
fois qu'il fortirait de fa chambre, établir une nouvelle combinaifon. Un fem--
blable inconvénient ne ferait pas incommode , par exemple , pour enfermer
une galerie , une bibliotheque ou I'on ne va que rarement, & dans laquelle
on ne veut laifler entrer perfonne fans y étre ; mais cet incouvénient , qui {e
trouve a cette ferrure telle qu'elle a été exécutée, n’elt pas dans le mécha-
nifme méme de fon balancier circulaire, & P'on peut Pemployer pour faire
une ferrare qui aura toutes les propriétés qu'on eft en droit d’en exiger ,
comme on Pexpliquera ci-aprés.

. La fig. 6 montre comment il faut employer le méchanifme du balancier
circulaire,, pour y établir un péne dormant.

Les hachures horizontales indiquent le balancier, dont la circonférence
entaillée eft jointe 4 fon pivot par trois bras {feulement, afin de laiffer en.
tre deux de ces bras affez de courfe a une branche de la queue¢ du péne,,
qui fera recourbée pour étre faillante, fi Pon veut, en-dehors de la porte,
& porter un bouton coulant, ou bien étre mis en mouvement par leffet
d’un penneton qui ferait établi a une pommelle qu’on aura placée dans le
miliey de la plaque d’entrée a l'extérieur. Cette branche de la queue du
pene eftici figurée fous la lettre A : les hachures croilces marquent Iépails
feur de fa partie recourbée, & les petits traits A, D, défignent la forme
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du penneton de la pommelle extérieure, ainfi que fa courle A, Q.

Le péne ici repréfenté par des hachures légeres perpendiculaires, parait
tel qu’il eft du coté de la plaque du deffus de la boite , du ¢6té de la cham-
bre. On voit en C, le tétiau qui doit étre faillant au travers de la plaque
de deflus , pour porter le bouton & couliffe, ou du moins pour entrer dans
le bouton 2 couliffe qui ferait établi {ur la plaque de deffus de la boite , i
Pon ne veut pas aufli y établir une pommelle avec un penneton.

On obferve comment la queue de ce péne doit étre fagonnée dans la boite ,
& porter trois conlifles ; on trouve fur la gauche des deux B, le plan des
petits tétiaux quarrés, faillans , & attachés au plateau circulaire; ils font
marqués par des hachures recroifées & plus noires. Au-deflus de D, eft mar-
qué de méme un troifieme tétiau formé par la téte de 'axe du balancier;
les. hachures croifées , horizontales & perpendiculaires repréfentent les trois
coulifles qui gliffent fur les trois tétiaux, par une ligne droite horizontale,
& les retours E marquent ou fe trouveront deux de ces trois tétiaux , lor{~
que le péne étant pouflé dans fa gache , I'extrémité de fa queue F fera avane
cée au point G, & que le balancier circulaire aura repris fa pofition.

On remarque en M, deux tétiaux attachés a la plaque de fond, pour fer-
vir A entretenir la queue du péne; la téte de ces tétiaux, laquelle recou-
vrira la queue du péne, fera trés - mince, afin de ne pas obliger & don-
ner plus d’épaiffeur a la boite de la {errure, qui peut n’étre que de cing
tignes & demie a fix lignes, fi I'on emploie le bouton coulant. Le mouve.
ment fera communiqué au balancier eirculaire porte - obftacle , pour qu’il fafle
entrer {es tétiaux - obftacles dans chague piece mobile en pouffant le bou-
ton H, qui y fera attaché, a fa reprefentation I, en poindlle. L’on voit
que les quatre L repréfentent la coupe de la cloifon eirculuire de la boite
de la {errure. :

Une pareille ferrure ferait propre a étre placée dans le milien d"une tra-
ver{e d’aflemblage d’une porte , fur-tout a deux battans; la queue du péne
ferait courbée a Pendroit marqué N, pour eouler tout contre le bois, &
feulement de méme épaiffeur que dans la boite, environ d’une higne juf=
qu'an renflement, ici marque O, ou ferait la téte équarrie du péne, julqua
fon extremité P, gliffant fous le paffant Q, pour aller entrer fous le paffant
de T'autre battant, ou d’un chambranle.

La fig. 7 eft la coupe horizontale d’une femblable ferrvre. Les lettres P,
Q, O, N, M, repréfentent le péne qui {e meut par le bouton.

A, B, font la repréfentation de la faillie des orcilles F, fig. 2.

&
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PrL oA xcue=e V,
Ne. XXIL

Serrure fans aucune partic faillante au-dehors, ni [ans aucune ouverture &
explication de ceste méchanique , employée a la fermeture dune petite table
nommee chiffonniere.

La fig. 8 eft la vue en perfpective d’une petite table appellée chiffonniere,
aflez en ufage de nos jours, & donton fe {ert pour renfermer une écritoire ,
des lettres, & méme quelquefois des bijoux & des diamans. Les tiroirs pour-
ront tonjours’, fi I'on veut, {e fermer 4 clef & P'ordinaire , pour le {ervice ha-
bituel 5 mais on peut y établir une combinaifon méchanique , afin qu’ils ne
puiflent pas s’ouvrir fans qu’elle {oit retrouvée. On voit en A, B, C, I'en-
droit indiqué par des pointillés, ou peut {fe placer, de chaque coté, une
crémaillere, avec autant de dents qu’il y aura de tiroirs, faquelle fera entrer
une de fes dents de Pun & Pautre c6té de chaque tiroir , lorfqu’on voudra
que la clef devienne inutile, pour tel ou tel tiroir, ou pour tous.

La fig. 9 eft le plan, vu dans {a pofition perpendiculaire, de la crémail-
lere; la lettre A, placée un peu au-deflous & a gauche de la lettre E,
marque le pivot d’une bafcule : B eft une branche de cette bafcule qui tient
a la barre B, C, par une efpece de charniere avec une goupille rivée des
deux cotés; le bout C eft attaché de méme au petit levier qui tourne fur le pivot
D. Lorfque 'en fait aller 1a branche de la bafcule de E en F, la barre C fuit le
mouvement oppofé & va au pointillé , & elle fait entrer fes tenons dans
les cotés des tiroirs, dont la coupe eft figurée par des hachures de droite a
gauche, prefque horizontales. Les hachures claires, de gauche a droite , mar-
quent I'un des deux montans entre lefquels {e place la crémaillere. Les ha-
chures noires, de gauche i droite, repréfentent la coupe du panneau d’un
c6té de la petite commode ou chiffonniere.

La dent de charniere G, L, eft marquée avoir un pivot, ainfi qu’on peut
en ¢tablic a chacune, afin qu’en la relevant en M, cette dent , on puifle
ne pas fermer celui des tiroirs o les charnieres feront établies. Ces dents
feront retenues dans la place qu’on voudra, avec le moindre petit reflort,
comme la lame d’un couteau a charniere. N eft la coupe de la tablette du
deflus ; O eft celle de la tringle qui forme le rebord des trois cotés du def-
fus , ou tablette de la chiffonniere. '

La fig. 10 eft le plan de la difpofition qu'on a choifie,, de donner 4 Ia
méchanique placée horizontalement fous la tablette, pour faire jouer les
balcules , quand la combinaifon fera établie des cing pieces mobiles A.

N i
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On voit, au-deffous de B, une marque circulaire repréfentant le bout de
la bafcule défigné ala gauchede E, fig. 9, lequel bout doit étre pouflé au-
deflous de C, fiz. 10, pour que lesdents de crémaillete ou petits pénes G,
G, G, fig. 9 ,entrent dans les cotés des tiroirs.

On appergoit en D un pivot {ur lequel tourne une aiguille en forme de
navette, laquelle portera, {i l'on veut, a fes deux extrémités E, E, un petit
rouleau, Les deux extremités E de cette aiguille , ou navette, ou balancier,
étant poufiées I'une d’un fens, I'autre a loppofite, pouffent en-avant, a leur
tour, la coulifle dans laquclle eft pafléle petit rouleau ou tétiau E, que ce ba-
Iancier porte 2 fes extrémités, qui décrivent une portion de la totalité du
cercle marqué en pointillé, & font avancer la couliffe a Pendroit ot eflt repré-
{enté fon pointillé,, & enfemble toutela branche G, H, laguelle porte i fon
extremité , prés de B, le quarré ot eft entré le bout E de la bafcule a crémaillere,

2. 9. Ce mouvement de la navette poufle encore également la branche de Pau-
tre cOté; & pour étre plusaffuré de ’égalité du mouvement, on établit la noix I,
laquelle étant engrenée par Pune des branches, fait mouvoir cette noix, &
celle-ci, Pautre branche, en fens oppofé a la premicre : ces branches ne peu-
vent obéir an mouvement que lorfque la combinaifon étant établie, les obf
‘tacles K peuvent entrer dans les pieces mobiles ou ils font pouflés par les
renflemens H des branches qui agiffent contre les porte-obltacles des té-
tiaux K; ces porte-obltacles gliffent dans leurs couliffes, & font renvoyés
a leur place, par Peffet des reflorts , aufli-tot que le renflement des branches
a paflé an-dela du talon du porte - obftacle.

On a tracé, un peu plus en noir, la fig. des balcules portées entre les
petits montans L. Quand, par Pextérieur, on appuie fur un bout de ces
bafcules , on fait rapprocher leur autee extrémité a loppofite , & contre le coté
par ou l'on appuie : ce qui occafionne le défengrenement des parties des
pieces mobiles; mais ce délengrenement ne peut avoir lieu que lorfque, la
combinaifon ayant été établie, on s’arréte au milicu du mouvement, &
que ie bout des bofcules fe trouve entre deux des obftacles, dont Pun Pem-
péche d’obéir quand on a fermé, & Pautre quand on a ouvert tout-a-faic.
M, M, font les obftacles quand les tiroirs font ouverts, & N, N, lor{qu'ils
font fermes. O, O, font les reflorts qui ramenent continuellement les
obftacles.

La fig. 11 bis eft la coupe fur la ligne P, Q_, de la figure précédente,
repréfentee fur une plus grande échelle. A défigne le petit cercle fur lequel
il faut appuyer pour faire baifler A la fois Pune & lautre bafcule B, B. Le
pointillé indique on elles fe trouvent quand elles font baiffées. Au-detlous
de C eft la branche qui porte fur fes cotés les obftacles au mouvement de
la balcule, que le gravenr aurait div repréfenter y toucher. On trouve,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES. 101

fous D, la coupe des reflorts O, O, fig. 10, & qui agiflent pour ramener
continuellement les porte - obftacles ou tétiaux qui deivent entrer dans les
pieces mobiles. Sous E, ou a coté, {ont les montans qui foutiennent ’axe
fur lequel joue la bafoule; on appergoit Vextremité de cette bafcule F, qui
elt portée en G, lorlque Pextrémité B a pu baifler. .

H, I, marquent ou lon {uppole que la coupe retourne d’équerre fur Ja
ligne Q, R, fig. 10. Sous I, L, on voit de petits enfoncemens dans les
plateaux circulaires du deffus de la table, pour faciliter a les faire tourner;
il taut remarquer, au-deflous des enfoncemens I, L, de petites élévations
en forme de gouttes de fuif, pour que le plateau extérieur tournant ne
frotte que fur ces endroits,

N, N, font la coupe de la partie intéricure de la piece mobile. On diftin-
gue, a coté de O, O, lacoupe de la partie extérieure de cette piece mo-
bile, qui, lorlquelle tourne, frotte fur les palettes des bafoules H. Les pe-
tits reflors P empéchent que cette partie de la piece mobile ne puifle dé-
fengrener, dans le cas ou l'on renverferait la table. Au - deffus de Q eft Ia
coupe de la plaque de fond, {ur laquelle la méchanique elt montée. Les ha-
chures obliques & claires de gauche & droite reprefentent la coupe de la
table ou tablette apparente du deflus de la chiffonniere.

La coupe, {ur une ligne K, A, fig. 10, eft repréfentée en R, S. La let-
tre R elt la partie intérievre de la piece mobile. La lettre S elt fa partie
extérieure repréfentée engrenée. On rencontre , prés de T, le tétiau-obf
tacle ( au bout de fa branche ici marquée V ) lequel eft pouflé jufgu’au
pointillé vers §, pendant qu’on ouvre , ou qu'on ferme, ou gqu’on change
de combinaifon

La figure 11 eft le plan de la tablette ou deflus apparent de la table. A
€ft unc zone ou lunule roulante , fous laquelle {ont attachées les extrémi-
tés de la bafcule en navette, qui correfpondent aux points C; & ce n’eft
que fous cette zone A, que la tablette de dedus eft entamée & ouverte feu-
lement de I’étendne de la courfe des deux tetiaux B B en C Cou de CC
en B B.

En B, les tiroirs font ouverts; ils font fermés en C.

Sous les C eft la place des petits enfoncemens, pour faciliter a donner
le mouvement néceflaire a la zone.

D indique les plateaux correfpondans aux pieces mobiles, auxquels on
voit de méme a chacun deux petits enfoucemens.

E E {ont de petits cercles , .dont un eft marqué en coupe, fig. 11, fousla
lettre A , lefquels , lorfque la moitié au plus du mouvement de la zone eft fait,
s'enfoncent quand on apppuie deflus pour opérer le délengrenement, &
changer de combinaifon a fa volonté, Ces points d’appui fervent a deux
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picces ; mais ceux FF ne fervent qu’a une feule piece ; & comme leur bal-
cule elt plus courte , il faut appuyer plus fort , mais baiffer un peu moins.
Les hachures horizontales marquent toute la partie de la table ou tablette
qui eft fixe.

La fig. 12, 2 coté de la précédente, eft le plan fous la table ou tablette.

A A {ont deux des quatre pieds de la commode ou chiffonniere. B eft le
pannean de cOté, C eft celui de derriere. D eft le devant du tiroir.

‘E E font le cote & le derriere du tiroir.

F F montrent la couliffe qui porte le tiroir.

G G font les deux montans entre lefquels s’établit 1a crémaillere, de la-
guelle le montant n’elt pas:reprefenté, & qui ferait dans ’efpace quanc’ qui
eft refté en blanc; & les traits croifés md:quent Pune des dents qui tient a fon
montant; le pomtllle aupres de H, défigne ou ces dents {e portent dans l'en-
taille faite au coté du tiroir, lorfqu ils font fermés avec la combinaifon.

Nota. 11 faut avoir foin d’attacher la tablette ou table de deflus, par
fon deflous, aux pieds de la commode ou chiffonniere , en étant, pour faire
cet attachement, le premier tiroir, afin que ce deﬂ”us ne putﬁ'e pas {e de-
tacher ni s’enlever fans que l'on ait ouvert.

Au refte, cette forme de fermeture prut s'employer a toutes fortes de
commodes & d’armoires a tiroirs, ainfi qu’a un coffre-fort , foit par ce mé-
chanifime-ci , {oit par un des précédens.

Il faut remarquer qu’il n’elt jamais queftion, dans ces fortes de ferrures,
que de pouvoir mettre en mouvement le moindre petit tetiau , pour faire
agir enfuite librement les plus gros verroux & des bafcules qu’aucune
force ne pourrait faire mouvoir fans effradtion, Tout I'art de la férmeture
d’une porte confifte donc a faire par le dehors, lorfque Pon eft forti, ce
qu'on fait par en-dedans quand on s’enferme, c’eft-3-dire, & poufler un ver-
rou, & i le retirer a volonté, 2 mettre un crochet ou I’6ter, enfoncer une
cheville ou poingen & le retirer , mais fans qu'aucun autre puifle en faire
autant , foit par-dedans foit par-. -dehors.

Noza. On trouvera des ferrures exécutées pour portes cocheres & portes
d’appartemens, d’aprés ce méchanifme , chez le fieur Latte, marchand ta
blettier , maifon du Singe verd, rue des Arcis, pour le prix de 18, 24, 30
& 36 hvres » fuivant le nombre des pieces: mobiles & le fini du travail.

P L aNxcHuHE V
Ne. XXIIT & dernier.
Meéchanique pour foulager la mémoire,

Jax dit qu'il eff cersain quwon peur trouver @ laiffer des marques qui rap;

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES 103

pelient la combinaifon établie ; mais tous les moyens qu’on peut employer
pourcela, font tres-fuperflus au méchanifme de fermeture en lui - méme,
& ne font qu'un fecond méchanifme & une augmentation de dépenfe. J'ai
dit encore,, qu'il faudrait au moins gque ces marques indicatives puffent
auffe étre combincées entr'elles , a la volomé & au choix du maire ; qu'enfin
il falloir pourtant finir par avoir un fecret confié @ fa mémoire. Dés - lors,
le plus fur moyen de retrouver fa combinaifon, celt d’écrire trés - claire-
ment fon numéro dans {es tablettes , {fur fa tabatiere , fur la boite de fa
montre,, &c. mais il faut faire enforte que cette écriture ne foit applicable
avec certitude, quau moyen de emploi d’un fecret fimple, aifé a retenir,
& qu'on puiffe le changer a chaque fois, & d'autant de manieres qu’on aura
de points de combinaifons.

Je vais donner un exemple de cette recherche, quon peut appliquer,
avec quelques variations , aux différentes efpeces de méchaniques. Je fup-
pofe qu’on Pemploie 3 celui de Ia chiffonniere. Marquez les cinq plateanx
extérieurs d'unc efpece d’étoile A quatre rayons , qui sétendent jufqu’a
leur circonférence ; que de ces rayons deux foient prefque réunis ; que
les pointes ou les extrémités des deux rayons réunis foient élojgnées
I'nne de Pautre du feizieme de la circonférence , de laquelle le furplus fera
partagé en trois parties ou aboutiront les deux autres pointes, qui {e
trouveront diftantes Pune de lautre de cing leiziemes de cette circonfé-
rence.

Nommez vos quatre pointes, & déterminez leur nom par des lettres ou
des figures ; dans ces feize pofitions différentes, il {e trouvera toujours une
de ces quatre pointes fur 'un des quatre points cardinaux que vous aurez
marqués au-dela de votre plateau circulaire.

Sur cette divifion, qui ne preéfente cependant que quatre points vifibles,
vous pouvez choifir & déterminer exa&tement I'une des {eizes pofitions
de chacune de vos pieces , en partant d’une d’entr’elles quelconque, 4 la
compter pour l'unité. -

Je fuppofe ici pour la chiffonniere, les quatre pointes marquées cha-
cune - d’une fleur; des deux pointes réunies, placées en haut , celle a
droite fera une grenade , celle de la gauche une jorguille ; la plus pres de
la grenade {era une violerze , Pautre fera une rofé : fuppofez donc que vous
vous étes déterminé a compter, pour toutes vos pieces, l'unité au rayon
de votre étoile correfpondant au Nord, & ce rayon pour votre indicateur
de la pofition de vos pieces : fuppofez alors que pour votte premicre piece
vous ayez choifi d'établir la rofz au couchant ; alors ce fera donc le point
le plus prés a ganche de la jonquille , qui fera votre unité : & je fuppole
encore que vous comptiez 2 fur la gauche, A la {econde picce ,ayant érabli
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la violeere 3 'Ef, il {e trouvera alors que c’eft le nombre 14 qui elt au
Nord. Vous avez placé 2 la troifieme piece la grenade 2 VEff, cela vous
donne le nombre 3 au Nord ; vous mettez i la quatrieme piece 9 au Nord,
en plagant la rofe & I'Eff: enfin , en mettant la grenade au Nord , cela vous
y donnera le N°. 1y ; votre combinaifon elt donc 1,1 4,3,9,1 5,un
million cent quarante - trois mille neuf cents quinze , que vous écrivez
dans vos tablettes; mais vous marquez un point {ous les chiffres qui {ont
feuls , ou bien un petit zirez, ou des wirgules , pour les partager en cing.
(Voyeg ci-deffous a la note * )

Vous {erez convenu encore,{elon votre volonté , qu'en écrivant avant
votre numero le nom dune des pointes, ce fera la défigner a I'Ouefts
Pécrivant aprés le numéro , ce fera a Ef#; Pécrivant au - deffus , ce fera au
Nord , & au-deffous ce fera au Sud ; alors vous aurez comme a la note (**) ;
mais fi vous laiflez tomber alors votre papier, votre fecret eft aflez facile
a trouver, {i vous avez écrit votre point de partence; car il ne refte plus
qu’a deviner ce que fignifie votre unité fous Nord , & le 2 fur la gauche.
Il ferait mieux de retenir dans la mémoire : JS'ai compié Punité an point
du NORD , d gauche de la JoNQUILLE , & Fai compté la fuite a gauche.

A I’égard du moyen de laifler votre nombre par écrit fur votre porte,
tres - librement vifible par le dehors & fans qu'on le puifle deviner , il
faut pour cela une méchanique qu’il {oit impoffible de déranger. En wvoici
une qui me femble peu {ufceptible de difficultés : Ayez , dans une boite ,
autant de petites couliflfes que de picces mobiles ; que chaque coulifle
porte les 16 numéros (a), & vous arréterez ces couliffes de facon qu’a
chacune le numéro de {a piece fe trouve apparent au travers d’une ou-
verture pratiquée & la boite, de la grandeur d’une des cafes des numéros ,
pour qu'il {oit trés-vifible par le dehors du lieu renfermé : la mémoire ne
feraplus chargée que de retenir la pofition de la pointe de Pétoile , d’apres

()1 r 4 3 9 1 jq. (*) Rofe. 1.
. . . 14. Violette.
— —_—— _ 3. Grenade.
9. Rofe.
Grenade.
I5.
19, — NORD.
21. ~ Ce qui voudra dire ,

19. il faut compter pour chacune des cing pieces, I'unité au point Nord. 29, Lor(que
RosE, autrement dit, la premiere defdites pieces mobiles ici écrites, fe trouve a
POvEST , il faut que je compte pour toutes les cing mon 2, fur la gauche de ce pre-
mier 1, &c, .
(@) Ou des lettres & au nombre de vingt « quatre, ou tout autre nombre établi, .
laquelle

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



MECHANIQUES. ey

laquelle vous aurez compté ux au Nord (a), ou bien cette unité,
a partir de tout autre point que vous aurez voulu ; enfin, felon fa pofi-
tion que vous retiendrez , a 'un des quatre points cardinaux , elle vous
indiquera celle {fur laquelle, 1°. vous avez compté UN & partir, pat
exemple, du point du Nord , & tourner fur la gauche ou & 'Oueff, comme
ici en plagant votre étoile 2 'Oueft; mais vous pouvez aufli 2°. avoir pris
pour votre point de partence pour Punité, par exemple, 'Ef au licu du
Nord pour cette’ méme unité , & que toujours cependant le point Nord
refte pour votre repere : ulors cette méme précédente pofition des pieces
vous donnerait pour combinaifon 5, 10, 15, §,6,o0ucing millions cent
un mille cing cents fix , que vous auriez écrit , comme ci-devant note (*¥¥):
3°. cette méme combinaifon ferait encore trés- différente , fi aprés avoir
compté zz d un tel point, vous comptez deux i droite de ce point, an
lieu de le compter 4 gauche ; 40. vous pouvez encore convenir avec vous-
meme laquelle de vos couliffes correfpondra avec telle piece. Vous n'avez
donc beloin que de charger votre mémoire feulement de trois objets
ou quatre au plus: 1°. telle fleur pour repere; 2°. tel point pour I'unité;
3°. en comptant par la gauche ; 4°. quelle couliffe répond 4 telle pieces
mais donner , mais écrire , ou donner quelques indications de ces trois ow
quatre objets par des fignaux: ce fera votre fecret que vous indiguercz
ou faciliterez beaucoup.

Il faut donc toujours en revenir 3 conferver dans fa mémoire un fe-
cret le moins compoelé qu’il fe pourra, ou fe réfoudre a laifler connaitre
a tous ceux qui auront le fecret de vos indications, quelle eft la combi-
naifon que vous aurez établie. Il me parait que les quatre feules choles
2 retenir , que je propofe, foulageraient bien une mauvaife mémoire , au
dépens des frais qu’il en cofiterait pour la mémoire ou fouvenir méchani-
que, ou machine a écrire_fon numéro, de la figure de laquelle voici Pexplica-
tion. Poyez fig. 13 , pl V.

Explication dune tablete indicative des combinaifons établies a la fermeture
d'une porte,

LA fig. 14 repréfente la face de la tablette qui parait & Pextéricur de la
porte, a laquelle elle eft appliquée. On voit aux quatre coius en A, la téte
quarrée de quatre petits boulons qui attachent la plaque ; ces boulons font ar-
rétés a €crous par le coté intérieur. On appergoit au-deflous de B les entailles
faites dans la plaque pour laiffer 4 chacune paraitre une des marques.

La ligne tracée C, D, montre Palignement {ur lequel il faut que les fignes
e trouvent. Les pointillés reprélentent la pofition ot {e trouve chaque bande

(a2) Ou A & enfuite B & gauche ou a droite,
Tome XIX, 9
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ou couliffe , entre la plaque & la porte , relativement a celui des numéros
qui eft apparent , tel que ceux {uppofés ci-deflus.

La fig. 15 eft la coupe du bois de la porte, & de la tablette indicative {ur
Ialigne E, F, fiz. 14.

A marque Ventaille B, fig. 14, faite dans la plaque extérieure.

Dans cette méme fig. B, B, font la coupe d’une des bandes ou coulifles
indiquées par des hachures horizontales. On a repréfenté au bout, des lignes
ou font marqués des C, plufieurs petits tétiaux qui doivent étre attaches a
Ia plaque extérieure comme i celle intérieure , pour qu’elle ne puifle pas
étre enfoncée par quelque choc extérieur, & par-1a fe trouver appuyer
contre le bois de la porte; ce quiarréterait le jeu des bandes ou des couliffes.

On vott prés de D, aux quatre coins, la figure de quatre poulies ou rou-
leaux pour chaque couliffe , fur lefquels paffe un fil de laiton, ou une chaine
qui joint les bandes ou couliffes de Pextérieur A la piece a peu pres pareille,
du cété de l'intérieur de la chambre , pour fixer leur pofition fousla plaque
de l'extérieur.

E, F, {ont des vis a téte quarrée F, ou boulon 2 écrou E,

H, H, fontla plaque du ¢c6té de lintérieur , laquelle peut étre femblable
3 celle extérieure , fi I'on fait tant que d’en établir une dans cet intérieur.

La fig. 16 eft la vue de la bande ou coulifle qui gliffe entre la plaque & la
porte. On pourrait, en employant une {emblable bande par le c6té inté-
rieur , avoir un petit trou a c6té de chaque numéro , pour y enfoncer une
cheville , & fixer ainfi la pofition de la coulifle extéricure; cette plaque inté-
rieure devrait alors étre numérotée en fens contraire de celle de Pextérieur
de la chambre. _

Au lien d’une {emblable bande ou coulifle, on peut n’employer en-dedans
qu’un bouton coulant dans une fente repréfentée fig. 15, 4 hauteur du D,
Jig. ¥4 5 & alors ce bouton coulant une fois arrété cn-dedans de la cham-
bre au-deflus d’unc ligne de la graduation marquée de cing en cing, dans
le méme {ens ou ordre que les numéros de la bande on coulifle de Iexté-
rieur , indiquerait, pour cette fois, le numéro qui {erait apparent ap-dehors.
Cette graduation eft marquée fur la droite de la fig. 16.

On trouve , fig. 16 en A, une efpece de petit paffant qui contient le £ii
de laiton dans fa pofition, foit fur un rouleau, foit dans la petite poulie
défignée en B. .

Il eft fans doute poffible d'imaginer d’antres formes indicatives de la com-
binaifon établie ; mais il n’y a pas moyen de tout dire , ou tout écrire , fans
faire connaitre fon fecret : il faut tonjours avoir & faire quelqu’emploi de fa
mémoire, pour Pufage de ces moyens de fermetures , ou {e réfoudre donca
n’ufer de la combinaifon méchanique que par amufement ou par {fuperfluisé,

Fin de DEflai fur les com:binaifons méchaniques,
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DE PREPARER ET D'IMPRIMER
LES ETOFFES EN LAINES.

<
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o

Lt art, cultivé en France depuis un. certain nombre dannées, s'elt
étendu. & perfectionné dans ces derniers tems. Il annonce de plus grands:
fucces encore par la variété des deflins , la folidité des couleurs, I'éclat des
nuances., & par les diverfes fortes d’étoffes fur lefquelles réuffliflent chaque
jour de nouvelies tentatives.

. QN n’a rien écrit encore fur cet art : j%ai penfe que c’était Hater {es progrés
d’en {uivre la pratique dans le détail des connaiffances acquifes , & de rendre:
publics les procédés qni en font la bafe.

RouEN & {es envirous virent naitre en France ce genre d’induftrie, (a

On ne lappliquait alors que {ur les ferges d’Aumale : elle donna a cette
étoffe, commune & de bas prix , une vogue qui en augmenta confidéra-
blement la fabrication. Son débouché s’étendit dans Iécranger, & Pon put
la. confidérer alors comme une nouveHe branchie de commerce 5 mais eie
était fondée fur la nouveauté & le gotit : linduftrie & les mocurs chan-

gerent bientér Pune & Pautre,
_ AMIENS falﬁc la circonflance : ( &) {&s fabriques lui fourniffaient un genre

(a) MM. le Marcis apporterent ’'An- neurs en petit nombre les imiterent quels
gleterre les. premicrs outils & uvftenfiles, ques.annees aprés.
1a compolition de quelques couleurs, le: (b M. Bonvalet fut. le. premier qui im-
fecret enfin dimprimer-les éroffes de laine,  prima des.étoffes de laine-a Amiens :il y
& formerent leur etabliffemert a. Bolbec, futle feul pendant quelque tems quiexerca
ily a environ trente ans. D’augges entrepres et art. M. Fleflelle eft celui qui en a le:
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détoffe que fa durée & fon éclat rendaient infiniment plus propres a I'im=
preflion, que ne le fut jamais la {erge d’Aumale. _

Lgs relations journalieres & intimes de commerce de cette ville avec I'Ef-
pagne & I'Ttalie , mirent les négocians dans le cas de faire paffer des échantil-
lons a leurs commettans : ceux - ci les montrerent au Nouveau-Monde. Sans
ceffer d’imprimer des ferges , on foumit a cette opération des pannes ou pe-
luches en poil de chevre ; matiere brillante par elle - méme, & qui réfiéchit
les couleurs avec beaucoup plus de vivacité ; 'étoffe était propre a {e vetir,
plus meublante, d’'un beaucoup meilleur ufage que la ferge : les demandes
furent confidérables : elles prirent un cours réglé : on en foutint le gout,
par la variété des deffins.

Tout change ; & -aprés les périodes plus ou moins longs, déterminés par
les circonftances,' ou marqués par la nature, tout fe détruit; & les gofts,
comme la matiere , {e modifient fans cefle. On imprime moins de peluches
en’ce moment; mais on-imprime des petits draps , des camelots , des tamiles ,
& d'autres petites étoffes.

Préparation des éroffes avant Uimpreffion,
P pre

Ox fuppole les ferges d’Aumale & celles de Blicourt dégraiffées & fous
1ées, comme il {& pratique dans les campagnes, telles enfin qu’elles font
mifes en vente dans les halles; & les pannes ou peluches débouillies, fui-
vant 'ufage , par les foulonniers de la ville,

LA premiere préparation des étoffes eft le débouilli a4 Palun : ce fel foflile
& mineral, {oit qu’il ouvre les pores de la matiere par fa forme en aiguilles
fines & acérées, ‘& qu'il facilite par-la Pintroduction des parties colorantes
qu’on veut fixer fur les étoffes , {oit que chaffé de ces mémes pores ou:il
s’¢tait logé par une nouvelle cryftallifation peut-étre, & remis en fufion dans
un nouveau bouillon , par fa qualité aftringente, il reflferre ces mémes pores
lorfque la couleur s’y eft introduite ; ce fel eft agent univerfel des faufles
teintures, dis- je, dont il développe en outre toutes les couleurs. -

Débouilli a Palun.

Daxs une chaudiere, telle qulen y mettant cinquante feaux d’eau , ou fix
cents pintes de Paris, il refte un vuide de cing 4 fix pouces de fes bords ,

plus étendu la pratique. Cet artifte plein  qu'a recueillir les juftes fruits de fesinfa.
de hardiefle, d'un zele trés-actif, & d’une tigables travaux. Cleft lui qui a rectifié: &
conftance fans bornes dans les entreprifes , fixé mes idées fur les procédés de cet art,
eft le feul peut-étre qui mette autant & plus & il en a confirmé l'inftru@ion-par tousles
~d’ardeur 4 répandre les connaiffances utiles, détails de pratique qu’il m’a-mis-a portce
"84 voir fleurir les arts méme qu'il cultive,  d’o bferver.
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on peut faire débouillir 4 la fois cinq pieces de ferges d’Aumale , de foixante
4 foixante-dix aunes chacune , ou autant de pieces en panues de quarante
& quarante - cinq aunes. La plus grande quantité de matiere de celle-ci coni-
penfe le plus long aunage des précédentes. Lor{que Peau eft tiede, on y
jette quatre livres d’alun de roche, & demi-livre de tartre blanc par piece
d’étoffe. L’alun de Rome eft préférable aux autres,  raifon de fa qualité;
mais on ne 'emploie pas icia caufe de fon prix. Il faut avoir Vattention de
le caffer par petits morceaux, pour en faciliter la diflolution, & ne pas at-
tendre a le mettre dans la chaudiere, que I'eau en {oit bouillante : il fe for-
merait une écume fur le bain, & {a dilatation {ubite le fouleverait au point
de vnider prefque la chaudiere, A I'¢ égard du tartre, il doit ewre pulvenﬁ:
& paflé au tamis.

A mef'ure que le tartre & Palun {e fondent, les ma1propretes qui y adhe-
rent s’en détachent & viennent a la furface de I'eau; il la faut écumer exac-
tement pendant que le bain chauffe, On faude les pieces, on les attache a
la queue les unes des autres ; & lorfqu’il commence a bouillir, on les y in-
troduit peu 4 peu, en les enfongant avec un Zifoir, & l'on réunit la pre-
miere a la derniere, pour les travailler de {uite fur le tourniquer. Tournées
& retournées ainfi pendant une heure, la chaudiere toujours bouillante,
on defaccouple les pieces par deux & par trois, & on les leve ainfi en deux
fois fur le tourniquet: on les jette par plis, en'les déroulant, fur un jal-
lier ou leviér, placé fur un large chevalet, pour les tranfporter fur le faudez,
efpece de brancard ou table i jour, échelle. ou rateau.

PeENDANT le premier bouillon, on prépare de nouvelles pieces ponr un
fecond qu’on fe propofe de faire dans l¢ méme bain. Comme il a retenu
quelques parties des premiers ingrédiens, on y ajoute feulement trois livres
d’alun par piece, quinze livres au lieu de vingt livres qu’on a mifes au pre-
mier , & du tartre a proportion. On écume le {econd bain, & Pon pro-
cede en tout comme au premier. On pafle 2 un troifieme, qui ne differe
en rien du fecond. Pendant ce troifieme bouillon, on faude pli par pli les
pieces précédentes, on retourne la cape fur chacune, & on les empile ainfi
les unes fur les autres, en aufli grande quantité & autant de tems qu’on
le juge convenable : elles pourraient y relter quinze jours & plus, méme
dans les chaleurs de I'été, fans crainte que Ja fermentation s’y établit ; 'alun
les en préferve.

IL eft néceflaire pour tontes les couleurs, excepte les gris , les verds &
les bleus de Saxe de toutes les nuances , que les étoffes repofent fur le bouil-
lon d’alun pendant trois a quatre Fois vingt - quatre heures; & les rofes,
les cramoifis , les écarlates en font plus vifs, plus éclatans ,d’y repofer quatre
a cing jours; {'étoffe en afpire mieux la couleur, & I'on confomme moins
de drogues,
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" S1 Pon veut procéder 3 un quatrieme bain, alors il faut voider la chaus
diere : l’eau elt trop chargée des ordures, de la graiffe qui eft reltée dans
les étoffes, des terres de Palun & du tartre : le bain elt gras, il faut le
renduveller. Siau lien d’un nouveau bain d’alun on voulait teindre en gris,
verd ou blen de Saxe, on pourrait le faire {ur 'eau méme & dans la chau-
diere ‘des bains précédens, en la rempliffant & la chauffant au degeé con-
yenable s §'il arrivait cependant que le bain fat trop chargé , trop gras, on
ferait bien d’en jeter une partie , & de la remplacer par de i’eau pure.

Des matieres colorantes, & manere de les préparer avant la teinture,

LEs matietes d’ufage pour teindre les étoffes & colorer les pates d'im-
preflion, font en petit nombre. Aprés la zerra merita ou curcuma , racine qui
nous vient des Tudes orientales, & la gaude , qui eft une plante indigene ,
fes bois des Indes occidentales font les {feuls. Je ne parle point de la com-
pofition colorée pur Pirdigo , qui ne fert que pour les gris, verd & bleu de
Saxe, & dont on donnera le procédé lorfqu’il fera queftion d’en indiquer
Pemploi.

Ces bois e réduoifent & ceux d'Inde, dont la meilleure qualité eft connue
fous le nom de campéche, coupe d’Efpagne: il eft le plus eftimé & le plus
cher; de Brefil ou Fernambouc , & le bois jaune : on emploie encore le bre-
fillee , mais feulement pour golorer en rofe, en cramoifi & en écarlate faux
les ctoffes a imprimer, & non les pites d'impreffion , qu'il colorerait trop
faiblement.

Les meilleurs bois font lourds, fans aubier ; Pair en eft frais & la couleur
vive. On a beaucoup de moulins dans ces cantons , pour les moudre ou les ha-
cher ; mais il convient mieux de les faire raper chez foi; on évite toutes
les fraudes qu’on peut faire dans les moulins, ot 'on méle le bon & le
mauvais bois, & o I'on n’ignore pas le moyen d’en faire monter la cou-
leur en y jetant de I'eau de chaux. On met enfuite le bois dans des facs de
toile affez claire pour que Peau la pénetre & que les parties colorantes s’en
€chappent aifément : on wen garnit chaque fac quaux trois quarts , pour
la méme raifon; on les lie, & on les met ainfi dans la chaudiere, a rai-
fon de cent a cent vingt livres de bois en trois facs, fur cinguante feaux
ou fix cents pintes d’eau; on la fait bouillir 3 gros bouillon pendant trois
heures; on leve les facs fur une échelle ou rateau qu'on met au-defus de
la- chaudiere : on retire le feu : on laifle égoutter les facs & refroidir le bain
]!qulf’é ce quon puifle le tran{porter ; on le dépofe alors dans des tonnes
placces dans un bas hors des atteintes de la gelée. Le bain de cette pre-
miere cuite {e met 4 part ; on ne le confond point avee ceux des {econde

&
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& troilieme cuites ; c’eft la partie conflituante du coloris des pates d'im-
preflion : on pourrait Pemployer i teindre & colorer les étoffes avant de
les imprimer; mais le fecond ou troifieme bain y eft ordinairement affez
propre.

LA premiere cuite faite , on rejette les facs dans la chaudiere; on la rem-
plit de uouvelle eau , qu'on fait bouillir autant de tems & une demi-heure en-
{us qu’au premier bam jon procede de la méme maniere , & ainfi du troificme,
auquel on paffe incontinent aprés le fecond , ayant toujours I'attention de
mettre dans des tonnes a part les bains produits de ces trois différentes cuites.

CETTE quantité de bain faite fans une détermination précife du tems dg
fon emploi, ne peut avoir lien qu’a 1egard du bois de Fernambouc, dont
le bain gagne tellement en vieilliffant , qu’on fait enforte de P'avoir toujours
au moins de fix mois : on pourrait cepcudant Pemployer nouvellement fait ;
mais il ne fournirait point une couleur aufli vive : ce n’elt que quand ila
fermenté & vieilli, que les _parties colorantes du bois font entiérement dé-
veloppées, & qu'il donne i la couleur toute fon intenfité. La marque de
fa bonune qualité eft une confiftance un peu vilquenfe, & de filer comme un
vin gras.

ON a fait preflentir les dangers de ia gelée, qui en effet détruit la cou-
leur & gite le bam, qulon ne peut réparer qu'en faifant recuire deffus du
nouveau bois rapé; frais & perte de tems qui en doublent prefque la dé-
penfe.

A Pégard du bain de bois d’'Inde oude Campéche , qui fe fait fur le méme
procédé que le précédent , on ne pafle point 2 une feconde cuite ; ce bain
ne fert que pour le noir d'impreflion, & le produit d’un fecond ferait
moindre que la dépenfe 4 faire pour l'obtenir. Celvi-ci ne pourrait s’em-
ployer que dans le violet, couleur qu’on fait rarement, & 3 laquellc on
renllit également en étendant le premler bain dans une plus ou moins grande
quantite d’edu, fuivant la nuance qu'on veut obtenir.

LE bain de bois j jaune {e fait fur le méme principe que celui de bois d'Inde,
& ils ont'un & l’autre cela de contraire 4 celui de Fernambouc, qu’ils perdent
beaucoup de leur qualité en vieilliffant , & qu’il ne convient de les faire qu'en
quantité & au moment qu’on en a befoin.

LEs auteurs ont établi comme une doctrine ,que les eaux les plus dures , les
plus crues, étaient les plus plus propres 4 extraire les parties colorantes des bois,
& ils confeillent de faire les bains d’eau de puits de préférence 4 celle de riviere.
Les gens de l'art que jai confultés, prétendent que I'eau de puits donne
en eifet au bain une teinte plus forte ; mais que cet excés de couleur , pro-
duit fans doute par les {élénites dont I’eau de puits eft beaucoup plus chargée
que celle de riviere, de méme que le rehauflement de couleur des bois,
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produit par Peau de chaux, n’eft point ung preuve d’une plus grande quan<
tité de parties colorantes extraites, puifque Peau de rivicre , plus douce,
plus divifée, plus ténue, toutes choles égales d’ailleurs, fournit réellement
plus de teinture. Une autre obfervation effentielle 2 'égard du bain de bois
de Fernambouc fait I'eau de puits, ¢’elt qu'il ne devient jamais aufli gras,
& quil ne colore pas aufli vigourcufement.

Compofition du blen de Saxe.

SuR trois livres d’huile de vitriol, mifes dans un pot de terre verniflé
qui en peut contenir le double, on verfe peu i peu de Vindigo flore ga-
rzmalo , réduit en poudre fine & paflée au tamis, julqu’a la quantité de fix
onces : on remue toujours & mefure avec une fpatule de verre ou de bois
blanc; celle de verre eft préférable. Lorfque tout Pindigo eft mélé avec I'a-
cide vitriolique, on met la compofition au bain-marie dans une eau chaude
retirée de deffus le feu, & P'on continue de remuer jufqu’a ce que lin-
dige foit bien diffous pendant environ une heure, ce qu’on reconnait a
Péclaircifement de la compofition. Lorfqu'il n’y a plus aucune boule ou ma-
ton, elle eft faite, & on peut employer aufli-tét qu’elle et refroidie. Il fe
fait une telle effervelcence pendant cette diffolution, que fi 'on n’agitait
continuellement & fortement la matiere avec laf{patule, elle s’¢leverait au-
deflus des bords du vale, & {e répandrait. On eft méme obligé quelquefois
dans cet intervalle de retirer le vale de dedans ’eau chaude, & ceft la rai-
{on pour laquelle on le prend d’une continence double. Cette. effervefcence
décele toujours un vice dans l'indigo : quand il eft trés-fec, & qu'il contient
fort peu de parties hétérogenes, elle eft infenfible & prelque nulle. 11 eft
donc eflentiel de bien choifir Iindigo , & il n’en ferait que mieux de le faire
fecher 4 une chaleur du four tres - modérée.

LEs perfonnes qui font dans le cas de faire bouillir eau du bain lors
de la difolution de I'indigo, doivent fe défier de la qualité de I'huile de vi-
triol ; il elt évident qu’elle eft alors moins concentrée qu’elle doit I'étre : on
a d’ailleurs éprouvé qu’elle donnait aux couleurs un ceil verdatre qui la fait
rejeter des artiftes curicux.

Teinture des éroffes.
AvanT ds procéder 3 Ia teinture des étoffes , il faut les laver en riviere,
les bien battre, ou les faire dégorger & reviquer au moulin, pour Oter la

mal-propreté & la terre fuperflue que l'alun y a dépolée : autrement le bain
ferait bientot gras, sué; on ne pourrait y teindre qu'on nombre beaucoup
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moindre de pieces; & quoiqu’on confommat plus d’ingrédiens colorans , les
couleurs refteraient toujours ternes.

Ox_a dit qu’on pouvait {e fervir du bain d’alun pout teindre fur-le-champ
les gris, bleu & verd de Saxe, parce que Pacide vitriolique qui entre dans
la compofition de ces couleurs tient licu non - {enlement du repos fur le
bouillon d’alun néceffaire aux étoffes deftinées pour les autres couleurs , mais
du bouillon d’alun méme , qu'on pourrait trés-bien fe difpenfer de donner
aux étoffes fur lefquelles on n'aurait pas dautres couleurs d’impreffion a
appliquer que celles faites avec la compoﬁttou, pourvu qu’on en mit dans
le bain méme de la teinture de ces couleurs, 3 raifon de deux livres par
piece d’étoffe, ainfi que le pratiquent les teinturiers du grand & bon teint;
on en ufe ainfi d'ailleurs pour gagner fur le feu & {ur le tems : mais {i Pin.
conveénient et nul dans ce cas-ci, & pour les couteurs & la compofition., il
ne l'elt pas pour celle au bois ; il faut alors vuider la chaudiere & faire
un bain neuf; car l’alun, quoiqu’un mordant trés-propre a développer les
couleurs du bois & 4 leur donner de la vivacité lorfqutl elt employé dans
Ia preparanon des étoffes, détruirait cepeddant ces mémes couleurs s'il e
meélait & leur teinture.

SurrosanT donc les bouillons d’alan finis, le bain refté dans la chau.
dicre , & des gris , bleus, ou-verds de Saxe a faire, on emplic la chaudiere,
on poufle le feu, mais 4 un point aflez modéré pour pouvoir ailtment
tenir toujours la main dans le bain; & pour les gris de Saxe les plus piles,
cn y verfe de la compofition en quantité d’un. cube de fix & f{ept ligues
de coté; on pallie bien : on prend alors une piece d'étoffe, mile fur une
planche pofée {ur le bord de la chaudiere ; on en jette le premier bout fur le
tourniquet qui eft en-travers au-deflus du bain : un ouvrier tourne le plus
vite poflible, pendant qu’un autre enfonce la piece 3 mefure qu’elle tombe.
Quand elle eft toute paflée, on en attache les deux bouts enfemble, & on
lui donne cing ou fix tours de [uite, en la tenant toujours au large avec un
{ifoir ; alors on en retire une partie , on la tord,on la retord dans un
linge ou étoffe feche ; on en confronte la nuance : :'f elle eft au - deflous de
celle de Péchantillon, on redonne encore deux ou trois, trois ou quatre
tours, fi on juge qu’il y a affez de compoﬁt‘on dans le bain; fiau con.-
traire il n’y ena pas affez, aprés avoir levé la piece {ur le tourniquet, on
en ajoute un peu au bain; on le pallie, & on lui redonne autant de tours
ou de bours qu’il en eft néceffaire.

LorsQue la couleur eft achevée , on leve la piece fur le tourniquet, on
la laiffle un peu égoutter 5 puis , déroulée & jetée fur un jallier, on Pem-
porte {ur-le-champ 4 la riviere; on lalave en eau courante ; enfuite on la
plie, on la roule, on la pofe debout pour en faire égoutter eau, & on la
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fait {écher. Les étoffes feches, on les corroie 4 chaud pour les étendre.,
en oter les faux plis, les tenir fur leur largeur; elles font alors propres 2
mettre 3 limpreflion. :

Les bleus de toutes nuances {¢ font de la méme maniere, en ajoutant au
bain plus ou moins de compofition, & en le tenant a un degré de chaleur
ap-deflus, tel qu’il approche de Pebullition fans y jamais atteindre : le bleu
en deviendrait terne & verdatre. Cette fuite de couleurs fe fait toujours {ur
les mémes bains; & les bleus achevés, on pafle incontinent aux différens
verds de Saxe , pour lefquels il n’eft queftion que de faire cuire ,dans le bain
précédent , du bois jaune également rapé & mis dans un fac.

IL eft d'oblervation que le bois jaune, cuit dans la chaudiere dans la-
quelle on teint , donne une couleur plus vive que lorfque le bain en eft
fait 4 part. Le bain, par le conta de Pair, perd beaucoup de fa qualité;
& la couleur qu'il donne, de {on intenfité; on ne Pemploié jamais trop tot,

Pour tous les gris autres que les gris de Saxe , on ajoute feulement un
peu de bain de bois au premier procédé. Veut-on des gris éteints, depuis
. le gris-blanc jufqu’au gris le plus foncé ? le bois d’Inde, en dofe propor-
tionnée a la nuance, en fait Paffaire ; quelquefois cependant on y ajoute
un peu de diffolution de vitriel de mars, ou couperofe. Les gris rougeitres.
veulent un peu moins de compofition , un peu moins dg bois d’Inde, mais.

un peu de Fernamboug.

i

Paille & jaune.

Lorsqu’oN veut faire du jaune & la fuite des nuances de paille, on met.
une botte de gaude dans la chaudiere; on I'y laiffe julqu’a ce qu’on apper-
goive que le bain en eft un peu chargé : on en juge mieux par un petit
échantillon qu’on fait fur-le-champ. $il eft au point requis, ontire la gaude,
on pallie la chaudiere , & Pon teint en tournant & retournant la piece trés=
vite, la tenant toujours au large julqu’a ce gu’elle foit achevée. Toutes. les.
nuances de paille dépendent du tems qu’on laifle la botte de gaude dans la
chaudiere. En la laiffant plus long-tems encote, on pafle finalement a celle
de jaune par gradation afcendante. Si l'on veut obtenir du jaune d'abord,
on fait bouillir la gaude affez long - tems pour en extraire toutes les par-
ties colorantes, & 'on defcend au contraire du plus beau jaune au paiile
le plus clair. ,

IL faut.étre foigneux. de raftaichir le bain de gaude avant de s’en fervir.
Ses parties colorantes font trés-fufceptibles d’atre happées; & plus le bain
eft chaud, plus Pétoffe les abforbe rapidement, ce qui expofe prefqu’in-
difpenfablement alers & faire des couleurs inégales.

=
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Soucis , aurore , jaune doré & autres de ce genre.

APREs avoir tir¢ de la gaude & coloré Iétoffe de tout ce qu’elle peut
donner de teinture , en ajeute au bain du curcuma en poudre, qu’on met
a nu dans la chaudiere; on lui fait jeter un bouillon, & 'on y paffe fuccef-
fivement toutes les pieces qu’on a i teindre de cette couleur, Veut - on
hauffer encore cette nuance , lui donner un ceil rougeitre? il n’y a qu'a
ajouter au bain un peu de celui de Fernambouc; & fi 'on en mettait une
certaine quantité , on le poufferait jufqu'a I'écarlate faux., -

HAbricor , chamois , &,

L’ABRICOT, le chamois, & autres, fe font par le mélange des bains de
bois jaune & de Fernambouc.

Rofés , cramoifts , écarlates, &e.

A Tégard des rofes, cramoifis, écarlates, &c. on procede comme il fuit.

ON met dans la chaudiere, preflque remplie d’eau chaude a n’y pouvoir
tenir la main, deux {zaux d’eau fure , pour atténuer ’eau du bain, la rendre
plus pénétrante, & lui faire trancher Iétoffe. On y ajoute un quart de feau
de bain de Fernambouc; en pallie , & Pon teint. La nmuance qu’on obtient
alors eft une couleur de chair ; on la hauffe par degrés julfqu'am cramoifi
foncé , en augmentant fucceflivement la dofe du bain de Fernambouc.

ON juge de la nuance , en trempant un échantillon de la piece teinte dans
une eau de chaux vive, qui fait monter & rofer la couleur, Onle lave en
eau claire, & on le {eche en le tordant dans un linge. Si elle n’eft pas aflez
foncée , ou 'on donne encore quelques bouts a la piece lorfqu'il y a affez
de compofition dans la chaudiere , ou on Ja leve , pour en ajouter au bain,
la rabattre & la retravailler.

LorsquE I'étoffe eft dure a prendre-la couleur , & 2 fe monter a la nuance
gqon defire, on I'abat fur le jallier, & on la porte {fur le faudet, pour
Péventer a grands plis, 3 deux ou trois reprifes différentes.

Av lieu de deux feaux d’eau fure , qwon met pour obtenir les différentes
nuances de rofe & de cramoifi, on en met quatre , & jufqu’a fix, pour faire
Técarlate. Cette eau donne au bain de Fernambouc un ceil jaunatre , dont
ca peut accroitre l'intenfité par deux of trois poignées de curcuma en
poudre, jeté dans la chaudiere.

PouR-donner aux rofes & ‘aux cramoifis tout le degré d’intenfité dont
ils font fufceptibles , on met dans une chaudiere remplie d’eau (& alers
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celle de puits eft préférable) un, deux, & jufqu’a trois feaux d’eau de chaux
vive, qu'on remue bien dans le vale ol on I'a fait éceindre, & ot on la
tient en dépot, de maniere qu’elle {oit trés-blanche, On pallie; on y pafle
i froid les pieces teintes, & on leur donne autant de bouts qu'il elt né-
ceflaire, les levant dans lintervalle, & augmentant Peau de chaux a rai-
fon du plus grand effet qu'on defire. La couleur achevée, on porte I'étoffe
fur -le - champ a la riviere, & on la lave jufqu'a ce quon foit alfuré qu’il
n’y refte plus de chaux, qui altérerait la couleur & U'étoffe méme,

S1 'on veut avoir un cramoili trés-foncé & imitant le cramoifi bon teint ,
on le rofe fur le bain méme dans lequel il a été fait , en y ajoutant envi-
ron trois {eaux d’urine par piece, & y travaillant Pétoffe, Mais ce rofage,
plus difpendieux que le précédent, outre qu'il eft d’une odeur plus déla-
gréable , eft , par cette raifon, peu ufité dans cet art.

Blew de roi.

LE bleu de roi fe fait tout uniment dans un bain de bois d'Inde, au.
quel on ajoute en petite quantité de la diffolution de vitriol de Chypre.

Violet.

Le violer {c fait avec le bois d’Inde pur; on le role enfuite avec de
Peau de chaux, qu’on ajoute au méme bain.

Ox ne doit jamais oublier, & chaque fois qu'on ajoute quelque chofe
au bain , de relever I’étoffe au - deflus de la chaudiere, & de bien pallier
avant de la repaffer,

AyaNT de décrire la compofition des pites colorées d’impreflion , il eft
bon de faire connaitre les ingrédiens qui y font propres. Les matieres colo-
rantes font en partie les mémes que celles employées daus la teinture des
étoffes. A I'égard des autres, clles font auffi en petit mombre ; mais les
agens en font trés - puiffans : ceux-ci confiftent dans les acides les plus
violens, favoir, le vitriolique & le nitreux, & I'un des alkalis les plus cauf-
tiques, la potaffe. L’huile de vitriol & I'eau-forte ne fauraient étre trop con-
centrées; & I'on préfere, comme trés-fupérieure , la potade qui nous vient
des Provinces - Unies de ’Amérique, & qui eft connue dans le commerce
fous le nom d'York. Elle eft en pierres trés-dures, plus grife que celle qui
nous vient du Nord , finguliérement cauftique , & trés-fujette, lor{qu’elle eft
expolée 4 I'air, 4 en attirer Phumidité, & 3 tomber en-déliquefcence.

_La farine eft la bale de toutes les pates, & la feule matiere, pour ainli
dire, qui y fafle corps; Pamidon qu'en y ajoute eft pour. douner.aux farines
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naturellement trop [eches, une confiftance plus vilqueufe, & qui les entre-
tienne dans I’état de fluidité le plus adhérent. On préfere, a raifon de ces
qualités , la farine de farrafin, ou bled noir; nom quilui vient des peuples
d’Afrique qui nous ont procuré cette plante, & de la couleur de {a graine,
connue en Picardie fous le nom de éucaille. Sa {fubftance eft plus muqueufe,
ptus mucilagineufe que la farine d’aucun autre grain. Il en faut moins dans
les compofitions :elle eft moins fujette 4 y fermenter, & elle eft & beaucoup
plus bas prix. En employant la farine de froment 4 méme dofe, il fandrait
y méler le quadruple d’amidon. On pourrait méme abfolument {e paffer de
ce dernier intermede avec la farine de bled noir : mais il ajoute un peu plus
de moélleux 2 la pace.

IL faut que cette farine foit paffée au tamis, pour en oter la pellicule
noire qui la recouvre; non qu’elle colore la pite , mais elle la rendrait plus
groffiere : il en paflerait moins par le tamis lorfqu’on la coule aprés la cuiflon 3
il y aurait plus de perte par conféquent de tous les ingrédiens qui la com-
pofent, & peut- étre la rendrait - on plus fufceptible , comme plus fécative ,
de s’attacher aux planches de cuivre lors de la cuite de I'impreffion.

JajouTERAIL encore une obfervation relative aux vafes de bois & autres
uftenfites de cette matiere , dont on {e fert dans ce travail , comme dans celui
des teintures. Il faut qu’ils {oient tous de bois blanc, comme les variétés
de peupliers, le bouleau, le ficomore, Pérable, &c. ou lorfyw’ils font de
chéne, ou de noyer, il faut avoir la précaution de les enchaufler, c¢’elt-a-
dire,, d’y faire éteindre dela chaux , ou de les empiter d’une chaux nouvel«
lement éteinte , & de les laiffer quelque tems dans cet état , juiqu’a ce que
la chaux ait detruit les parties colorantes de ces bois, qui furteindraient les
couleurs, oun tacheraient les étoffes qu’on y dépoferait.

ON en ufe ainfi pour les vafes de bois qui ont conteriu de l'huile, & on
les rend aufli propres qu’ils peuvent l'étre 4 tous les ufages.

Compofition des pdtes d'impreffion.

Povur le noir, on délaye bien douze livres de farine de bled neir, une
livre & demie d’amidon, & un quarteron de curcuma, dans vingt-cing
pintes de bain de bois de Campéche; on paffe le tout au tamis, & on le
verfe dans un chauderon de cuivre, qu'on remplit 4 trois ou quatre pouces
prés du bord; on y ajoute un demi-verre d’eau de potafle , forte au point
de faire une violente fenfation de cauflicité fur la langue; on faic bouillir
cette fnatiete jufqud ce que la farine & Pamidon {oient bien cuits : Pexcés
eft moins dangereux que le défaut. Quand la pite n’eft pas aflez cuite, elle
fermenxe , devient aigre, & tourne; en outre elle sattache aux cuivres, &
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en emplit la gravure; on a beaucoup de peine d I’en retirer , elle a fait une
impreflion trés - maigre, & le wavail elt retardé, Il n’y pas a héfiter, il la
faut faire recuire.

Ex {uivant fon effet fur un feu en bon état, on remarque qu’elle y el
environ dix minutes avant de bouillir : alors elle s’¢paiflic confidérablement ;
a peu prés autant qu'une pate de pain fermentée ; il la faut remuer fans
ceffe & avec action, avec une forte & grande {patule de bois blanc, pour
Iempécher de s’attacher au fond & autour du chauderon. A mefure que la
matiere bount, que toutes {es parties cuifent & {e combinent enfemble , elle
s'eclaircit , elle ne forme plus qu’une pite, {inon liquide , du moins fluide ;
on neft plus aflujetti a la remuer aufli continuellement, quoiqu’il {oit né-
ceflaire de le faire de tems en tems, pour la faire éventer & cuire égale-
ment ; mais elle weft plus avfh {ujette 3 s'attacher & a braler. Vingt mi-
nutes de fort bouillon futhfent; ainfi la cuite entiere peut fe faire en une
demi-heure de feu.

Avu refte, la conleur de la pite qui a pris de Pintenfité a la cuiffon, fa
confiftance , & méme une légere odeur de bralé qui commence & {e fajre fen-
tir , indiquent le point fixe.

QuanD la pite eflt cuite , on la verle dens un vafe de bois, un ba-
quet, ou autre {emblable, qui {oic trés-propre; le mieux {erait de fe fervie
toujours des mémes vales pour les mémes couleurs : mais il faut fur-tout
avoir la plus grande attention qu’il n’y refte aucune partie de vieille pate ;
elle ferait bientét fermenter , aigrir & tourner la nouvelle. On pourrait la
paffer au tamis fur-le-champ, & Pemployer chaude comme froide : mais il
eft plus commode pour I'ouvrier qu’elle foit refroidie; alors il fe forme au-
deffus une crofite épaiffe, qui {e détache aifément de la mafle, qu’on leve
& qu’on rejette. Pour s'affurer du degre de noir que produira cette pite, on
en imprime un échantillon de la piece d’étoffe ; & fi la nuance convient , on
coule la pite dans une tinerze, & on la livre 4 Pouvrier imprimeur. Si la
nuance n'eft pas affez foncée , que la couleur ne foit pas affez noire , on
redélaye la pate avant de la paffer , avec un peu d’extrait de curcuma , cuit dans
du bain de bois jaune & un peu d’eau de potaffe.

Pour le rouge , on {uit le méme procédé que pour le noir ; avec cette dif
ference , qu'au lieu du bain debois de Campéche, on emploie celui de Fer-
nambouc, & qu'on fupprime entiérement le curcuma, On peut animer le
rouge, & le faire monter avec de Dean de chaux vive; mais la potafle vaut
mieux , parce qu'elle eflt moins {écative & moins terreufe. \

Pour le jaune, on {ubftitue le bain de bois jaune, & I'on ajoute une
demi-livre ou trois quarts de livre de curcuma , & rien autre, a la méme
quantité de farine & d’amidon, Le jaune ferta deux ufages. Veut-on obtenir

' cette
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cette coulewr fur le gris, le rofe ou le cramoifi? on y ajoute de Pacide
wtr_whque; on fait un échantillon. Si le jaune eft trop faible, on augmente
Pacide vitriolique; sl eft trop foncé, on y ajoute du premier jaunme fins
étre nuancé,

St au lieu d'acide vitriolique on met fur le jaune de la compofition de
bleu de Saxe, on pourra former toutes les nuances de verd, 3 proportion
de la quantité qu'on en mettra : lorfque le verd eft trop bleu, on le ra-
mene avec un peu d’extrait de curcuma, cuit dans du bois jaune; fi au licu
du bain de curcuma , cuit ainfi a part, on employait en poudre , ou cour-
rait rifque que la pite s’attachat aux cuivres dans impreflion,

LE verd peut {e nuancer fur le feu, & il n'en eft que plus vif , en mélang
la compofition dans le jaune lorfqu’il cuit. Dans ce cas, il ne faut nuancer
la pate que faiblement. Pour pouvoir en tirer des verds pales , on fait alos
le jaune & le verd féparément.

PouR le blex de Saxe, on prend treize livres de farine , & trois livres
d’amidon, fur vingt-~ cing pintes d’eau pure. Cette plus grande quantité de
farine & d’amidon {ur la méme quantité de liquide, eft pour compenfer la
partie colorante répandue dans les bains de bois, & qui concourt, avec la
farine & I'amidon, & donner de la conliftange aux pétes : on y ajoute de la
compolition du bleu de Saxe jufqu’a ce quon obtienne un bleu célefte,
qu’on hauffe enfuite 4 volonté, par addition modérée & continue, julqu'a
la nuance la plus foncée.

La compofition pour jaunir les couleurs teintes en verd & blen de Saxe,
& en écarlate, fe fait comme la pite pour le bleu, avec la différence qu'au
lieu de la compofition du bleu de Saxe, dont on ne met point du tout, on
ajoute un quarteron d’alun diffous ou pulvérifé , ce qui ne fait alors qu’une
pate blanche. Lorfquelle eft refroidie, o en paffe au tamis ce dont ona
befoin , & on la nuance avec de 'acide nitreux; le plus fort eft le meilleur,
il peut étre employé a trente degrés; lorfqu’il eftau-deffous, il en fauc
davantage ; & alors il éclaircit trop , il altere la confiftance de la pite, fur-
tout {i on la monte aux plus hautes nuances.

Pounr juger de fon effet {ur les couleurs indiquées, on fait imprimer un
échantillon d’effai; 8l n’eft point affez jauiie , on ajoute de P'acide nitreux;
il U’eft trop, que Pacide furabonde, qu'il extravafe la couleur, ou qu’il
ronge trop le noir qu'on y joint par une feconde impreflion, car on ne peut
guere y ajouter d’autres couleurs, qu'il altere & detruit toutes, on ajoute
a cette pate de la nouvelle pite blanche, fans acide nitreux; & ainfi, par
degrés, on tempere fon effet, & I’on affaiblit la nuance.

LE noir & le rouge font trés-fujets & tourner , fur-tout dans les tems de
chaleur. On les raccommode avec de la poudre de bois bien tamifée , favoir,

Tome XIX, Q

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



122 DART DE PREPARERET DIJMPRIMER

le campéche pour le noir, & le fernambouc pour le rouge; & 'on remonte
la couleur de P'un & de 'autre avec la potaffe , le rouge quelquefois avec de-
Peau de chaux : mais ce raccommodage eft toujours imparfait , & la poudre
des bois eft {ujette & s’attacher aux cuivres lors de I'impreflion.

LEs couleurs en pates colorees & travaillées 4 l'acide vitriolique, ne
tournent jamais. La pate blanche {o conferve long-tems, & caufe de 'alun
qui y entre; mais elle tourne enfin : alors, pour ne la pas perdre, on la
meéle par petites parties avec de la nouvelle pite. ’

LEs couleurs d’impreflion, bleu & verd de Saxe, peuvent s’appliquer {fur
tous les fonds, meéme fur les blanchis, fans étre alunéds; il en eft ainfi da
jaune dimpreflion fait 3 Pacide vitriolique. Mais toutes les couleurs dans
lefquelles cet acide n’entre pas, veulent que les étoffes fur lefquelles on les
imprime aient été préparées a Ialun,

Mélange dés couleurs.

Gris-rouge de diverfes nuances: melez du noir & du rouge avec un pew
de diflolution de vitriol de mars. ’

Gris ordinaire , depuis le plus clair jufqu’au plus foneé: mélez du noir &
du blanc avec un peu de la méme diffolution.

Pourpre : {ur une tinette de rouge , mettez-un-demi-plateau de bain de noir,
plus ou moins, & vous nuancerez avec de I'eau de potafle. Il en fera ainfi

des autres.
Des planches..

Les planches d’impreflion font de cuivre. Dans quelques endtoits on fe fert
de cuivre rouge, ou rofette. A Amiens on préfere le cuivre jaune, comme
moins fec, moins filandreux ou pailleteux , moins fujet aux bavures,. & d'une
tranche plus nette enfin; Ia rolette d’aillenrs , 3 moins d’etre battue, eft plus
garnie de vents, dc-bouillons ; elle pcfe davantage, toutes chofes égales ,
que le cuivre jaune, cc qui eft plus embarraffant, plus fatigant pour 'ou-
vrier imprimeur, & elle cit plus chere. Le meilleur cuivre jaune nous vient
de Namur ; on entire les planches toutes faites. Ces planches ont ordinai-
rement trente pouces de largeur, trente-huit de longueur, {ur une ligne &
demie 4 deux lignes d’¢paiffeur. On ne les grave ordinairement que fur la
largeur des étoffes a imprimer. Les plus larges font les ferges d’Aumale , de.
vingt - {ept & vingt - huit pouces : on lifle aux deux extrémités fur la lon-
gucur , un efpace fans étre gravé, d’un quart ou de demi-ligne, pour ems
pécher la couleur de baver ou couler ; ainfi on n’entaille jamais la bor-
dure, on ne coupe jamais.les petitgs figures; & que celles-ci rentrent les
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unes dans les autres, on qu'on ait un deflin {uivi, le raccord ne fz fait ja-
mais exactement {ur la bordure, mais toujours un peu en-avant. Il dépend
enfuite de la pratique , de Padrefle de Pouvrier, de les faire tels qu’ils ne
paraiffent point fur Pimpreflion, La gravure ne {e fait guere que d’une demi-
ligne ou trois quarts de ligne au plus de profondeur. On ne dira rien ici
de la maniere de 'exécuter: c’et un art ablolument a part, & qui ne dif-
fere de la gravure ordimaire, quen ce que celle-ci, plus délicate, plus
légere , {e fait au burin,ala pointe {échée, mais 3 la main, & que celie
pour imprimer les €toffes, plus large & plus creufe, {c fait au marteaw.
Cependant tous les imprimecurs le font exercer chez eux, & toujours,
quant aux deflins, avec le fecret quon met dans la nouveauté des décou-
vertes. :

Le peids des planches avant la gravure , et de {oixante & quatre - vingt
livres. Il diminue en proportion de étendue du travail , du deffin , & de la
profondeur de la gravure ; mais elles forment toujours une mafle de cin-
quante livres-au moins, entre les mains de Pimprimeur,

Préparation des planches.

Soir que les planches foient neuves, {oit qu’elles aient fervi, il faut,
chaque fois qu’on veut les mettre en travail, les graiffer avec de Phuile de
poiffon : on y eft méme obligé quelquefois dans Pintervalle des cuites qu’on
fait de fuite , lorfque le cuivre s’aigrit , & que les pites {e collent & tiennent
a la gravure : pour cela on pofe la planche {ur le poriz, & on 'y laifle s’¢-
chauffer jufqu’a ce qu’une goutte d’cau jetée deflus s’évapore dans un clin
d’eil 5 on a leve alors, on la pole fur le baquet ou lavoir, & avec un mot-
cean d’une étoffe groffiere de laine, trempé dans de Chuile de poiffon, on
la frotte de maniere a I’en bien graiffer, & on Ia jette 4 l'eau. Le moment
d’aprés on la retire, on la brofle rudement, & on la lave bien , pour ent
oter toute l'huile; on Péponge enfuite , & on la garnit de couleur.

De limpreffion. (a)
LA couleur en pite, telle qu’on P'a décrite, tirée du premier vale, elt
mife dans une tinette ou plus petit vale , que Pouvrier place derriere le

lavoir; on en met une ou pluficurs cuillerées fur la planche , ou les deux
ouvriers Iétendent avec un lJiege ou feutre de laine grofliere , d’environ

(a) Voyez les planches I, II, IIT, ol la conftruction du foutneau, des prefles;
& la pratique de cet art {ont développées.
Qi

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



124 LART DE PREPARER ET DIMPRIMER

dix pouces de longueur fur cing de largeur , fagonné exprés par les cha-
peliers; on le paffe & repafle en trainantla pice {ur la planche, pour 'en
garnir entiérement, & appuyant pour la faire bien entrer dans la gravure,
& en ramafler Pexcédant dans un plateau ou fébille ; enfuite , avec un mor-
cean de vieux chapeau de trois 3 quatre {ur quatre & cing pouces, on
nettoie la couleur qui relte fur la face liffe de la planche, ce qu’on ap-
pelle ratiffer la planche. On prepare ce morceau de chapean en le trem-
pant dans de la plate colorée de noir ou de rouge, fans étre nuancée, le
faifant fecher {ur le tuyau du fourneau, le brilant enfuite {ur le potin,
ou a la bouche du fourneau ,pour lui donner de la fermeté & rendre unie
la tranche qui doit fervir a ratiffer, & enfin le frottant fur une brique,
pour en détacher le grillé,, & polir cette tranche.

ON met alors la planche fur le fourneau , immédiatement fur le potin,
qu’elle doit excéder d’'un demi-pouce & chaque bout , pour éviter le con-
tack du potin qui brilerait 'étoffe , & encore parce que la vapeur brilante
qui fort d’entre le potin & la planche de eunivre pofée deflus mouillée ,
ternirait, brilerait les conleurs fur toute la ligne de rencontre.

Drux ouvriers, 'un de chague c6té de la prefle, tiennent I'étoffe bien
ctendue, & la pofent carrément fur la planche, la tenant toujours ferme.
On opere cette tenfion & fermeté égales, au moyen d’une verge de fer
rond de trente pouces de longueur {ur un demi-pouce ou un pouce de
diametre. Lorfquon imprime une étoffe pour la premiere fois, le moin-
dre poids fuffit; mais {i Pon paffe 2 une feconde couleur , Pétoffe s'elt re-
tirée r il faut le poids plus fort , pour la ramewer 4 fon premier état, &
faire julte la rentrée ow raccord du deffin. : .

P’ouvrizr qui eft du coté du lavoir , ajulte la piece pour faire le
raccord fur la planche : celui qui eft du coté de Nouverture du fournean,
pole la verge de fer en-travers Uétoffe , qu’il tire ain{i a lui pour létendre
bien égalsment.

Ox pofe fur Petoffe deux couvertures de laine groffieve , qui excedent
fa planche de part & d’autre {ur la longueur. Ces couvertures molles , &
a long poil, preifent la pate dans la gravure ; elles en regoivent les par-
ties, qui pénetrent & travers étoffe, & la premicre vapeur, qui et forte:
& trés-humide. Aprés cing 2 fix planches , lorfqu’elles ont fervi 4 cing
ou {ix preflées de {uite, plus ou moins, la premiere, celle qui eft immé-
giatemeit fur Pétoffe 4 imprimer , devient empatée & dure; on la retire,.
en lui en fubititue uvne autre, & ainft de fuite. Le foir oa jette toutes.
ces couvertores dans une chaudiere; & lorfquelles ont bouilli {uffifam=
ment pour en détremper les pates recuites dont elles font imprégnées,
on les laifle tremper fur le bouillon jufqu’au lendemain , qwon les lave:
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& bat fortement a la riviere 5 quand elles font patfaitement nettes , que
Peau fort claire, on les fait fécher , & on les emploie de nouveau,

Les chofes ainfi difpofées, on abat le manteau de la prefle , & I'on
ferre fortement , d"abord i la main, puis au levier. Toutes ces opérations
doivent {e faire avec beaucoup de célérité, pour profiter de la chaleur,
en faifir le degré , & en répandre les influences également par - tout. Eile
doit étre telle qu’on peut I'imaginer, produite par un feu de charbon de
terre allumé deux heures avant au moins, vivement pouflé, & continuel-
lement entretenu, Le tems de la cuite et de deux 2 trois minutes : o
ne faurait I'affigner avec plus de précifion , puifqwil dépend de ce degré
de chaleur trés-difficile 2 déterminer , d'autant qu’il dépend lui-méme , &
de P'épaideur des planches , & de la quantité de pite employée dans le
deffin plus ou moins travaillé, plus ou moins creux. On peut en juget
cependant en levant 'étoffe par Pun des bouts , & touchanta la plaque de
cuivre avec le doigt mouillé: fi la deffication eft {ubite , & qu’il fe falle un.
petit bruit que les ouvriers appellent frifer , on peut {uppofer que lim-
preflion eft affez cuite. On leve le mantean ; & fi I'on s’appergoit que la
vapeur humide qui s’¢leve ne s’évapore pas fur-le-champ par - tout égale-
ment, & qu’en portant la main fur les parties qui fument encore , lorfque
les autres ceflent de fumer, on fente de ’humidité, on double 'une des
couvertures fur les endroits les moins cuits , ou on remet également les
deux , {i lacuite de la planche entiere n'eft pas encore au peint coavena-
ble; on abat le manteau, qu’on releve Pinftant d’aprés. Si Pon s’apperce-
vait que la chaleur pouffit plus vivement dans des parties que dang d’au-
tres, d’une maniere qui piit devenir nuifible, on a toutes prétes de peti-
tes plaques de tole trés-minces , gu’on met fur ces places méme , entre
la plaque de cuivre % e potin, Le potin généralement trop chaud, fait
extravaler la couleur; lorfquon foupgonue cet inconvénient , on tempere-
fon ardeur avec de I'eau gw’on jeste deflus, ou par quelques feuilles de
tdle interpolées comme je viens de Findiguer.

LA pate comprimée & cuite fait adhérer fortement P’éroffe au cuivre ;-
on Yen dttache par vme prompte & forte fecounfle, on rejette la partie
imprimée fur le mantean de la preffe; on faifit auffi-tét la planche de
cuivie avec des poignées ou morceaux d’étoffe grofliere qu’on tient dans.
chaque main, on fe retourne en la tranfportant fur les bords du lavoir
plein ‘d’eau , & on la coule dedans toute bralante. Cette eau fe teint bien-.
1ot des couleurs de la pate: il la faut renouveller a tous les changemeuns:
de couleur. La grande chaleur des plagues lui en communique enfin-une
affez forte. Il la faut rafraichir, autrement elle concourrait plutét avec la
gchaleur de la panche ; a recuire la couleur dans la ‘gravure , qua Ven. dé~
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tacher. Pendant ce tems, pendant celui de la cuite, 'un des deux ouvriers
néceflaires pour fervir une prefle, prépare une nouvelle planche , fi l'on
en a plufieurs de méme deflin, ou I'on retire de 'eau la méme planche,
on U'éponge, on la regarnit de pite, & ainfi de fuite.

Quaxp elle elt polée fur le fourneau, on y applique la fuite de la partie
imprimée de Péroffe , ayant attention de la doubler un peu , pour rappro-
cher exactement le bord imprimé de celui a imprimer.

LorsQu'oN veut colorier une étoffe de deux ou trois couleurs d’im-
preflion, on grave en confequence autant de planches que le deflin doit
contenir de couleurs, en combinant les raccords dans le deflin & dans Iz
gravure , comme pour les planches dimpreflion d’application.

Ow imprime d’abord la premiere couleur , celle qui domine dans le
deflin; on pafle & la feconde impreflion, on en fait de méme pour les {ui-
vantes , toujours fucceflivement fur la méme partie de I'étoffe , & ainfi
jufqu’a la fin de la piece. Le premier raccord fait , les autres {& font fans
géne, au moyen du pli marqué par les bords de la planche, en-avant, en.
arriere, & {ur le coté oppofé au tuyaun du fournean , ot 'on place toujours
Ia lifiere gravée du deffin, & d’une raie 4 la craie blanche fur la couleur,
& au-charbon {fur un fond blanc , que les ouvriers font a Penvers de ces
trois plis, fur l'arete méme de la planche.

Si le deflin eft compliqué , qu’on veuille en multiplier le couleurs, en
varier les nuances, & y tonferver plus de régularité méme qu’il n’elt pol-
fible avec une fuvite de planches de cuivre, il elt un autre moyen, celui
de faire les rempliffages 2 froid & 4 la planche de bois , comme il eft d’u-
fage dans Pimpreflion de Pindienne; mais alors le procédé des couleurs eft
tres-ditférent : il n’eft plus queftion de pate ; 'huile devient un agent in-
difpenfable. On donnera ci-aprés la compofition de ces matieres d’impreflion.

AvANT de {e fervir d’une planche neuve, de la mettre en plein travail ,
on en fait I'effai ; on procede comme dans le courant des opérations , juf-
qu'z ce quelle foit garnie de pate, & fur le fourneau ; c’eft-a-dire, qu'on
la chaufte, qu'on Yhuile, quwon la broffe , quon la lave , &c.

AvLors on la couvre d’un morceau d’étoffe de la longueur & largeur de
la plaque; on pofe fur celle-ci les deux couvertures groffieres de laine , on
abat le manteau, & on laiffe cuire la drogue. Si Pimpretlion eft égale par-
tout, & qu’elle {oit nette, la planche eft telle qu’elle doit étre; la gravure
eft bonne: {i au contraire il y a des parties trop fortes, ou barbouillées,
ou que d’autres foient trop maigres , il faut limer les premieres, & quel-
quefois les relever légérement au marteau , & retravailler néceffairement la
gravure des autres.

ON congoit la poffibilité d’imprimer de cette maniere toutes fortes
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d’ctoffes de laine unies & veloutées , ainli que des moquettes & des velours
facon d’Utrecht, quoique le ¢ffu, chaine & trame de ces étoffes foient en fil
de lin, le velouté des unes étant en laine , & celui des antres en poil de
chevre , avec la précaution néanmoins i égard de ces dernieres efpeces
d’étoffes , de n’employer les couleurs faites a P'acide vitriolique qu'avec
beaucoup de précaution , ou feulement fur celles qui feraient affez forte-
ment garnies de poil pour que ce violent acide minéral ne pénetre pas
julgu’a la matiere végétale , quil bralerait. J'ai vu arriver cet accidens
plufieurs fois, & avec beaucoup de dommage; il eft cependant un moyen
de 1éviter : c’elt celui de méler dans la couleur, des terres trés-abforban-
tes, du blanc, de la craie, de Ia chaux méme : elles émouflfent Ia violence
de Pacide, mais elles paliflent la couleur en méme tems ; dans ce cas, il
la faut pouffer primitivement 2 une nuvance av-deflus de celle qu’on defire,

Ox peut imprimer ainfi toutes {ortes de deflins , des devants de veftes,
des bordures de robes , de jupes, &c. & fi la couleur dans laquelle Pétoffe
eft teinte avant Pimpreflion , était en bon teint, toutes les couleurs d’im-
preffion qui s'amalgament avec celles fur laquelle elles font appliquées , fa-
raient également en bon teint. \

De limpreffion au cylindre, (a)

La compofition. des pites colorées eft la méme que celle & la planche,
avec la différence, qu'il faut donner plus de force , charger davantage de
parties colorantes les bains de bois, & donuer un peu moins de confil-
tance aux pates, parce que la gravure de la planche cylindrique, ou du
manchon , et moins profonde, plus fine & plus délicate que celle de la
planche plane:

La mechanique montée conformément aux figures des pi. IV & 7, qui,
ainfi que les précédentes, feront expliquées ci - aprés,.on garnit le cy-
lindre de bois ,.d’un ou deux doubles d'une bonne & forte couverture de
laine, qulon attache avec de petits clous fur les bords de ce cylindre : on
echautle le cylindre de fer fondu, tourné & poli, au moyen de deux gros
boulons de fer également de fontz, qu'on fair rougic dans un brafier de

on lui doit U'idéc de Dimpreflion des étoffes
de laine & chaud & au cylindre, qui §'ctt
beaucoup étendue & finguliérement per-
fectionnée depuis. Au moyen.de ce n¥ca.

{a) On doit au fieur- Bonvalet pere
d’avoir fait connaitre & introduit le pre=
mier en Picardie U'impreflion des. étoffes
la planche plane,.comme je I'aioblerve;,

mais il'en a toujours réfulté Iinconvénient
des raccords, Pinégalité & le pen denet-
tete dans le cravail, Cet artifte Ua fenti, &

nifme quin’eft connu encore qu’a Amiens,
oa ¢vite tous les inconvéniens dont on
vient de parlen -
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charbon de terre, & qu’on infinue dans le creux du cylindre avec un
ringard armé d’une efpece de poche cylindrique en fer , dans laquelle ils
s’emboitent: on a quatre de ces boulons ; deux de rechange , qui chauffent
pendant que les deux autres font en travail ; & cet échange fe fait dés que
le rouge en tombe. Lorfque la planche roulée en manchon, dans laquelle
pafle le cylindre de fer, elt trés-chaude, on baiffe le roulean de bois
garni de la couverture; on pafle entre ce rouleau & le cylindre ou la plan-
che ¢ylindrique , une piece de couverture de la longueur de Pétoffe, &
en-deffous, le plus prés de la planche de cuivre , ladite piece d'étoffe qu’on -
veut imprimer; on ferre le rouleau avec les vis qui portent fur f{es extra-
mités. ’homme qui elt 4 la manivelle , tourne & fait jouer la machine: le
mouvement communiqué par les rouages & laxe du cylindre de fer , {e
communique aux autres par le frottement de celui-ci. On a toujours la
précaution de faive un. échantillon deflai 3 & lorfque la planche imprime
net, que la couleur s’en détache bien, & gue la couleur eft telle qu'il
convient, on continue par un mouvement autant égal quil eft poffible,
la chaleur fuppofée telle.

ON garnit de couleur la planche cylindrique, comme on le fait de Ia
planche plane; avec cette différence , qu’on ne pole la pate colorée fur la
longueur de la planche , que par bandes de quatre & cing pouces de large,
fur la partie qui doit paffer le plus tot fous le cylindre. Cette pite colorée
fe trouvant en méme inflant au plus fort degré de preflion & au plus haut
degré de chaleur , fe décharge fur I'étoffe, & 'y imprime. On en détache
celle-ci a melure, comme aux planches planes; & -on la foutient par-defZ
fus , pour qu’elle ne fe faliffe pas. La planche trés-échauffée & tournant
toujours, paffe dans une cuve remplie S)’eau , placee en-deflous , & s’y ra.
fraichit: @ mefure que chaque partie reffort de I'eau, on la lave, on la
nettoie, on la regarnit de couleur, & ainfi de fuite,

«ON imprime de cette maniere environ huit aunes de pannes par heure,
deux pieces de quarante-ciiiq 4 quarante-huitaunes par jour en douze heures
de travail , de fix heures 4 midi, & de deux 3 huit heures; celt 3 peu prés
la méme quantite de travail qua la prefle d'impreflion fur le fournean.

ON n’imprime pas au cylindre, en tems donné, une méme longueur
d'étoffe drapée que de panne, parce qu’elle contient plus d’humidité que
le poil de chevre, qui en retient trés~peu, & raifon de quoi il faut plus
de tems pour cuire la couleur appliquée fur la premiere. Mais 4 la planche
on imprime a peu prés autant de Pune que de l'autre, parce que les cona
vertures & le matelas du manteau de la prefle abforbent trés-prompte-
ment cette humidité fuperflue qui s’échappe des pates colorées , lors dela
euite , 4 travers Pétoffe.

On
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On tire également ces planches de Namur, ou de Stolberg , prés d’dix la-
Chapelle : celles de Namur valent mieux ; elles ont méme épaifleur, moiti¢ en
fus de longueur & de poids des planches planes : elles pefent par couféquent
de quatre-vingt-dix 2 cent dix livres, Une planche d’un bon cuivre , bien doux ,
bien corroye , {fans pailles ni gergures, peut durer dix ans i travailler tous les
jours d la preffe comme au cylindre : mais le moindre de ces défauts fe décele
bientot au cylindre , ou la preflion étant plus forte, plus dure, & n’étant que
partielle , la moindre paille, la moindre gergure fait entr’ouvrir & crever fa
planche. Il faut alors couper autour de la crevafle toutes les parties tant foit
peu altérées , tailler les bords en chanfrein, y appliquer & brafer une picce
qui s'y adapte exactement, & la graver, en continuant deffus le deffin de la
planche, :

Maniere de ployer les planches, & de leur donner la forme cylindrique.

QuAND elles font gravées, on les recuit dans un feu de bois, julgu’a ce
que la chaleur ait poutlé le cuivre au rouge, & qu'il foit amolli ; on pole Ig
plaque horizontalement fur une piece de bois creufée en gouttiere cylindriques
on defcend deffus une autre piece de bois ,dont laforme en- deffous eft éga-
lement cylindrique , mais convexe .d’environ fix pouces de diametre , 4 pou-
voir s’emboiter dans la partie concave de la piece de bois qui elt par - def-
{ous la planche. Celle qui eft en- deffus eft attachée par les deux bouts & un
arbre ou manteau de prefle, qu’on fait monter & defcendre au moyen d'une
vis & d’un écrou. Lorfque le cylindre a fzit fon impreffion {ur la planche de
cuivre , qu'l I’a preflée dans le creux qui eft au-deffous, & qu’il Ivi en a
fait prendre bien la forme, on rechange en paffant la plaque peua peu; &
continuant tovjours , elle forme enfin un cylindre creux, qui lui a fait don-
ner le nom de manchon , en fe reployant par - deflus, entre la piece de bois
qui la ferre immeédiatement , & Parbre ou manteau de la prefle.

LEs bords de cette plaque font taillés en bifeau de trois & quatre lignes
de largeur ; on les joint, on les attache de pouce & demi en pouce & demi
de diftance, avec des clous de cuivre, & l'on y coule de la {oudure qu'on
trouve faite chez les fondeuss.

ON avaitlaiffé aux deux extrémités de la planche un efpace d’un pouce
& demi fans étre gravé; on continue le deflin alors en gravant fur la jonc-
tion de fes parties, & fur la foudure.

QuaND tout eft fini, on releve les bords du cylindre creux ou manchon
en-deliors, comme pour évaler Pouverture., d’environ trois quarts de pouce.
Cette opération fe fait au marteau {ur l'enclume, & 2 froid ; on y cloue,
avec des petits clous de gros fil de fer rapprocheés, une barre ou lame de
fer affez amincie en - dedans pour ne point furmonter la {urface intérieure

Tome XIX. R
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du cylindre , & f2 rebrouflant en-dehors avec la planche de cuivre, pour
efluyer tout le frottement par coté, contre le point d’appui qui eft aufli en
fer , qui foutient la planche dans fa direction horizontale , & qui empéche
quelle ne {e torde: ce qui arrivait avant qu’on elit imaginé ce rebrouffement
& ce point d’appni.

ON neft parvenu qu'en dernier lieu & ce degré -de perfedion, & aprés:
beaucoup d’effais. On a long-tems tenté de couler des planches planes entre:
des cylindres , de les faire {foutenir horizontalement en entrant & en fortant ,.
d’en faire fuccéder les unes aux autres : mais le cuivre s’alongeair, fe tor-
dait, bavait fur les bords ; les deflins {e déformaient, & I'on ne faifait rien
qui ne coutdt beaucoup, & qui ne far mal réufli en grand.

ON huile les bords du cercle de fer de la planche, pour adoucir le frot-
tement , ainfi que le tourillon des axes. Les boulons {e rechangent environ.
de vingt en vingt-cing minutes; le fournean ou on les fait chauffer , eft un
fourneau ordinaire, en voite percée dans le milien, fur quatre pouces en
quarré ; les boulons {e mettent dans le charbon de terre allumé.

IL faut trois hommes pour imprimer au cylindre ; Pun pour tourner la ma=
nivelle & faire mouvoir la machine; les deux autres font occupés i détacher
de deflus le cylindre les parties de la piece d’étoffe & mefure qu’elles font
imprimées , a les relever en-deflus, a changer les boulons.de fer,. 3 laver la
planche g mettre la couleur deflus, enfin a veiller au travail & a le diriger.

Grattage des ¢roffes aprés Uimpreffion..

Lzs ¢toffes , aprés Pimpreffion, font dures au tact; les couleurs eit [ont:
mattes & ¢cailleufes; il faut les gratter ou racler, pour rendre a Iéroffe fa
douccur naturelle & faire reffortir les couleurs. Pour cela, on les paffe {fur un
fournean alongé, couvert d’une plague de fer de fonte en voite a plein cein-
tre d’un diametre fort court, & {urmontée de barrcaux de fer pofés longitu-
dinalement , écartés de la plaque de fix; huit, dix & jufgu’a douze ligoes,
& {eparés les uns des autres d’environ un pouce & demi, pl IHl, fig. 1, 3
& 4. Lorfque le premier bout de la piece eft chand, on letire {ur une table
polee en face en plan ineling; on le racle bien avec un grattoir 4 manche de
bois & 4 lame de fer; il en {ort une poufliere rude & groffiere qui tombe
i terre, & n'eft antre quela farine teinte, cuite & brilée : remife en péte ,.
fielle n’était pas ordinairement un mélange de piufieus. couleurs, elle redon-.
nerait une teinture prefquaufli belle que lz premiere fois; mais il en coi-
terait plus que la chole ne vaudrait : on la négiige. On tire la partie fuivante
de I'étoffe, qui a eu le tems de s’échauffer pendant qu’on travaillait la pre-
miere , & ainfi de fuite julgua I'autre bout : on la fecoue fortement, il n’en
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Terait que mieux de la battre un peu, ou poyr celle dont fe poil moins long
que celui de la ferge d’Aumale, qui porte un duvet roide, défagréable &
qu'il faut éviter de faire lever, dela bien vergetter; c’elt la derniere opéra-
tion qu'on fafle aux éroftes rafes.

A I'égard des pannes , aprés leur avoir fait {ubir le méme traitement avec
plus d’action encore, attendu la plus grande ditficulté de les bien purger de la
partie gommeunfe & recuite des drozues ; apres les avoir bien vergettées, bien
brofiécs avec une forte brofle , un les frotte d’une éponge trethpée daus une
diffolution de potaffe étendue dans beaucoup d’eau, & aflez fortement expri-
mée pour qu’il n’en puifle point dégoutter d’eau. Ce lultrage enleve la der-
niere poufliere que la vergette ne faurait éter: il ravive toutes les couleurs,
& il adoucit beaucoup T'étoffe : il n’en ferait que micux de terminer par -1
a Iégard de toutes les efpeces d’étoffes imprimées.

Gaig?}age des pannes 4 la preﬂé.-

Pour une piece de panne, on fait diffoudre i froid environ trois livres
de colle forte d’Angleterre, & une livre de gomme adragante dans un f{eau
d’eau , dans laquelle on fait bouillir une livre de plyllium , ou graine de
puces. On met le tout fur le feu; & lorfque le melange eft fait & la com-
binaifon achevée, on laille tomber la chaleur de ce bain épais & vifqueux,
julqu’a ce qu'on y puide tenir la main : on en enduit avec une éponge l'en-
vers de Vérotfe, qu'on 2 eu foin de doubler; on la pofe fur la planche de
cuivre fortant du baquet & encore mouillée; on la couvre également des
deux couvertures, & on abat le manteau de la preffe; on la laiffe ain(i un
peu moins de tems que pour I'imprellion dans laqueile il entre des cou-
leurs ; on la releve, & le gauffrage elt achevé, Ceux qui n’emploient que la
colle forte, ont di remarquer gu’elle durcit trop 1étoffe. La gomme adra-
gante & le piyllium lui confervent plus de moélleux; dailleurs la gomme
adragante tache beaucoup moins, dans le cas ou cette matiere gluante pé-
netre a Pendroit de Pétofle , ce quil faut cependant éviter.

IL w’en eft pas de méme du gauffrage au cylindre , & qui fe fait fur diverfes
fortes d’étoffes rafes & veloutées, mais plus pacticuliérement fur les ve-
lours d’Utrecht & fur les moquettes. En attendant que nous donnions la def-
cription de cette méchanique , & que nous décrivions la maniere d’opérer,
il eft bon de dire qu'on n’emploie ou qu’on ne doit employer aucun corps
gélatineux , gommeux , rélineux , rien, en un mot, pour catir le poil & en
Juftrer la partie écrafée. Ceux qui difent y employer quclque e¢hole, fans dire
ce que c'eft, car chacun i fon {ecret, ou n’y emploient rien , & ils mentent
pour en écarter l'idée, ce font des charlatans ; ou ils y emploient en effet

R i}
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quelque chofe, & ce font des ignorans. Le {eul moyen de faire un beau cati,

le plus réfiftible au frottement & i Vhumidité, elt de gauffrer I’étoffe avec

Ia plus grande preflion & au plus haut degré-de chaleur poffible , tels nean-
moins qu’elle n’en {oit pas bralée, ni les couleurs altérées; que la cha-
leur foit toujours égale, & le travail bien {fuivi : #l faut fans doute une pra-

tique conftante & raifonnée pour attraper ce point, & s’y tenir; mais il en
réfultera toujours que le reflert de la maiiere {era le plus parfaitement. brifé,

& qulil en fuintera une humeur didoute, qui en plaquera les poils d'une.
maniete a leur conferver le- luftre, & 4 les mettre le plus a I'abri des in-
fuences quelconques. Tout corps muqueux , gélatineux:, gommenx , réfi-
nevx, ow tel autre de ce genre qu'on puiffe employer ,. ou durcira ’étoffe-
& ternira les coulenrs , ou fera attaquable 3 Phumidité ; & par-la feul il fera
plutot un principe de deftru&ion du. gauffrage, qu'un moyen de le perfee--
tionner. J’ai infilté fur ce point utile, {ur lequel tout le monde charlatanife-
a {a maniere, fans que perfonne ait été au-but. Les arts & métiers font rem~
plis de fecrets de cette efpece , qui confiftent a n’en poist avoir, que la jaloufie-
& la crainte font beaucoup retentir, & qui tourmentent fort les ignorans..

Impreffior: a froid de. toutes fortes détoffes en laines ,. feches ox drapées., unies
ou. croifées,

J’a1 parlé précédemment d’une maniere d’imprimer d*abord, & de rem-
plir enfuite des dellins tracés a la planche de cuivre & a chaud, en les colo-
viaat 4 la planche de rapport, en bois & & froid:, comme on en ufe pour-
les indiennes. J'ai dit que ces couleurs étaient 4 Phuile, & jai armoncé les.
détails des procédés & leur application ; les voiciz ils font fondés fur Pexpé.
tience, aux dofes indiquées.

Mordans pour tontes lés: couleurs:

METTEZ trois pots d’huile de noix & un pot d’huile de lin dans un chiavs.
deron de fer , de grandeur a en contenir le dauble;. ajoutez-y une demi-livre
de litharge , & environ. deux onces d’huile de vitriol; faites bouillir le tout
enfemble, en remeant continuellement avec unc fpatule de fer > jetez=y. dans
eet intervalle de gros oignons & des croites de pain, pour digraiffer huile.
Lorfque les oignons font cuits, Gtez-les avec une écumoire, ainfi que le
puin & Pécume de la litharge : remettez de nouveaux oignons & de nou-
velles, crofites, & répétez cette opération jufqu’a ce que Thuile s'enflamme ;
lniffez-la: briiler, ainfi pendant un quart d’heure ou une demi-heure, jufqua
c¢e qu'elle ait acquis. Ia confiftance. & le gluant. d'un firop un peu épais, ce
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quon reconnait en en faifant tomber quelques gouttes fur une afliette ; (i
en {e refroidiffant elle file comme un firop , clle eft au point convenable.

ReTirEZ le chauderon de deffus le feu, couvrez-le d’'un couvercle de
bois ou de fer, fur lequel il faut jeter une toile ou étoffe mouillée, pour
arréter la combuftion ; découvrez le chauderon, & attendez, ou remuez la
matiere julqu’a ce qu'elle foit refroidie : on peut s’en fervir alors.

S1 l'huile n’était pas aflez dégraiffée, on la ferait recuire ; fi elle 1'éeait
trop , on la ferait réchauffer, en y ajoutant un peu d’huile non bralée.

LorsqQue I'huile n’elt point affez dégraidée, I'impreflion ne feche janais
bien; elle a toujours un air gras : il en réfulte en outre , que les couleurs
déchargent fur le fond de I'étofie.

LorsQU’eLLE l'elt trop, elle feche trés-promptement, & elle eft {ujette
a s’¢cailler au frottement; ainfi il convient , avant d’opérer en grand, de
s’allurer de la qualité du mordunt. Pour y parvenir, écralez fur une pierre
a broyer un pea du plus beau noir de fumée, ou du noir d’ivoire; délayez~
le avec du mordant peu a peu & en trés- petite quantité & la fois; détrem-
pez cette pate {ur la pierre méme, avec de Peflence de térébenthine , juft
qu’a ce qu’elle foit'a la confiftance d’une bouillie—claire : faites-en un échan--
tillon , que vous: laifferez fécher pendant vingt-quatre heures. Si aprés cet
intervalle Mimpreffion ne s’étend point fur le fond de Pétoffe ,. ou fielle ite
s’dcaille point, le mordant. elt au point convenable.

Formation des couleurs..

Noir. Le noir {& fait. comme on vient de décrire Peffai’, niais en® ein-
ployant toujowrs du plus beau noir d’ivoire,, & terminant la compofition de
Ia couleur par un peu d'huile de vitriol, employée avec fuccés comme un
fécatif.

Rouge tirant fur lécarlate. Prenez dir cinabre en poudre, ou vermillon;:
le plus beau produit le plus bel effet : celui-des-effais a cofité de neufa dix
livres la livre ; broyez-le comme le noir d’ivoire, avec le mordant & V'ef-
fence de térébenthine. Sur une demi-livre de cinabre ainfi broyé, & mis dans:
un pot de terre vernidé, ajoutez, avant de Pemployer, un gros d’efpric de
fel ammoniac ,- & un peu moins d’huile de vitriol; la conleur en- deviendia:
plus vive. ' _ 7

Bleu. Broyez du bleu:de Pruffe avec le mordant & Peffence de térében-
thiire 3:ajoutez-y un peu- d'efprit de fel ammoniac, & point d’huile de vitriol.

Verd. Broyez du {lil de grain avec le bleu de Pruffe , & melez un peu-de
{el ammoniac: ] '

Jaune. Ajoutez feulement au mordant:& i P’effence, du Bl de grain broyé..
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Cramoifi. Prenez de la laque & du cinabre broyés enfemble & avec le
mordant & Vellence : plus vous meterez de laque , plus la couleur fera foncée ;
vous I'éclaircirez par le cinabre,

Rofe. Vops le dégraderez davantage encore par le blanc de plomb.

Blanc. Broyez du blanc de plomb , fans efprit de {tl ammoniac , ni huile
de vitciol.

Puce. Au lieu du cinabre employé pour le rouge, broyez feulement de
la laque commuue.

' Mélange des couleurs.

Les couleurs ci-aprés font fuppofées broyées féparément, mifessdans un
vafe & prétes a etre employées A 'impre(fion.

Noir d'ivoire. :

Cinabre ou vermillon,

Bleu de Pruife.

Stil de grain.

Bianc de plomb,

Laque.

De¢ ces fix couleurs dérivent toutes les autres, en {uivant les procédés
indiqués ci-aprés. :

Ferd. Mélez du bleu & du jaune en quantité proportionnée 4 la nuance,
quon variera beaucoup encore, en y introduifant du blanc.

Fiolee. Le bleu & la laque formeront cette couleur, dont on aura des
dégradations fans nombre par Pintermede du blanc.

Orangé. Prenez du jaune & du cinabre : dégradez a volonté avec du
blanc.

Gris, 1] proviendra d’un mélange de blanc & de noir.

Gris-blex. Ajoutez-y du bleu.

Grisyaune. Melez un.peu de jaune.

Gris-rouge. Le cinabre & la laque ajoutés le formeront,

Chamots, Prenez du rouge, du jaune & du blanc.

Variétés de puce. Laque , un peu de noir, & trés-peu de blanc.

IL en elt du melange de ces counleurs précifément comme de celui des
couleurs pour peindre a l'huile.

Maniere &'imprimer.

Ox opere {ur une table defix pieds de longueur , & d’environ deux
de largeur , épaiffe de cing a fix pouces, le plus folidement établie f{ur
fes pieds, & rccouverte de deux doubles de drap commun, bien étendy,
& fixé par de petits clous fur la bordure tout autour.
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L’ETOFFE 4 imprimer fe difpofe & on Pimprime de la méme maniere
que les toiles dont nous traiterons 3 la {uite des procédés de toutes les
couleur~ d’indiennes , dans un autre art déja préparé.

Ox prend un baquet d’environ fept pouces de hauteut , ou partie d'une
barrique , ou tient un des fonds; on y met, julqwi la moitié de {a hau-
teur , de la gomme commune , diffoute & paffée au tamis; & fur cette
gomme on pofe le chaffis, qui eft formé d’'une circonférence de tamis,
dun diametre de deux pouces de moins que celui de lintérieur du baquet,
& d’'une pean blanche de mouton, qu'on a mouilleé pour la tendre le plus
poffible , & qui eft clouée fur le bois du chatlis. Lorfque la peau eft bien
feche,. on pele le chaflis dans le baquet, fur la gomme qui, par fon élaf~
ticité , réagit contre la plancheaveclaquelle on imprime, & la garnit de cou-
leur également par-tout.

Car ce chaflis elt ain{i difpofe pour y répandre la couleur , & appliquer
deifus la planche, pour gu ’elle s’en g1r1nife

ON y en met peu a la fois, & on ’étend bien d’abord avec une ma-
grette , le plus uniment poflible, Louvrier commence & prendre de la cou-
leur avec la planche; il la brofle enfuite pour Phumecter également; il en
reprend une feconde fois ;5 & 'l remarque que la planche ne f{e garnifle
pas encore bien également , il la brofle une feconde fois; il imprime
enfuite;

Quanp il trouve que la couleur eft trop épaiffe , que la planche {e garnit

mal, & ne prend pas bien ﬁ.r Pétoffe , il met fur le chaffis un pen d’ef-
fence de térébenthine, pour la détremper & la rendre plus liquide.

LESSENCE de térébcnthine eft agent émollient de toutes les couleurs.
It fauy un chaflis pour chague conleur; c'eft-a-dire, pour les verd, bleu,-
cramoifi, noir, pucé, blanc, rouge & jaune: mais on peut fajre toutes
les nnances a’une couleur dans le méme chaffis.

A la fin de la journée’, lorfque Poavrier quitte le travail , avec nu mors
cgau de bois taillé en bifeau, il 6te du chaflis le pius qu’il peut de la:
couleur qui y refte; il la rejette dans lagomme , ou il la- met dansun vafe:
a part, pour sen fervir a barbouiller des portes, des fenétres, ou autres:
chofes {femblables,

Pour empécher que les couleurs ne {e deflechent dans les vales ou
on les a dépofées, aprés avoir été broyées & préparées , ou qu'elles ne {c-
ternident par la poufliere, on y jette de 'eau deflus, qu’on répand enfuite
lorfqu’on veut {e fervir de la couleur.

LorsQue Pouvrier reprend le travail le matin , & qu'il trouve deflé~
chée le peu de-couleur qui elt reftée dans le chaflis , il la.détrempe avec.
de Peflence, avant d’en. ajouter de la nouvelle..
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La magnette, en terme d’art , eft un fentre de fix a neuf lignes d’épail.
feur , emmanché fur le diametre d’une planche en demi cercle prolongé ,
de maniere que le parallelogramme ajouté au demi- cercle a le méme rayon
& le méme diametre pour cotés.

Les étoffes imprimées , on les pend dans un grenier durant deux ou
trois jours , pour leur faire perdre Podeur de térebenthine , & les faire
fécher; eiles font en état alors d’etre mifes dans le commerce. '

JoBsERVERAT que tous ces procédés & T'huile donnent des cenleurs tou-
jours {olides & également applicables fur la toile , {ur les draps & velours
de coton, & fur la foie, & qu'’ils y produifent un bel effet, lorfque la cou-
leur , aflez liquide , y elt ménagée au point de pénétrer convenablement
Pétoffe , & d’y faire moins peinture que teinture,

C’EsT ainfi qu'on en ule dans les effais d’une entreprife qui ne doit
rien laiffer defirer de la Chine ni de 'Inde : mais la beauté des fujets &
la délicatefle de leur exécution exigent, quant  la gravure & a impref.
fion, qu'on procede comme pour la gravure & Pimpreflion en taille-douce.

JE ne crois pas déplacé ici le moyen plus fimple de la plus parfaite dé-
puration de toutes fortes d’huiles, les plus corrompues méme ; moyen qui
les rend claires comme de l’eau de roche, & qui confifte a les verfer {ur
de la chaux vive, lorfqu’on I'éteint a Pinftant de fon plus haut degré d’ef.
fervelcence ;5 a agiter, brafler fortement le tout enfemble; a la tranfvafer
pour le dépot qui eft trés-lent, dans un vafe haut & étroit; & décanter
enfin.

L’ExTREME divilibilité de la chaux lui donne la facilité de pénétrer tou-
tes les molécules de 'huile, & d'en precipiter la partie extradtive.

Dz ce que cette huile ainfi dépofée s’étend avec une trés-grande facilité , il
ne s’enfuit pas qu’elle foit moins defféchée, ou qu’elle ait moins acquis
la qualite fecative, que celle qui eft dégraifflée a la crofte de pain, aux
oignons, & 2la litharge ou & la cérufe. De grafle & vifqueufe quelle étit,
elle elt devenue trés-fluide ; elle a plus d’action par conféquent:il n’eft
queltion que. d’en mettre moins,

i
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DESCRIPYTION
DU FOURNEAU, DES MACHINES,

E T

EXPLICATION DES FIGURES.

PLANCHE PREMIERE

Les fig. 1 & 2 repréfentent deux fourneanx avec leur prefle: celui a gauche,
vu par-derriere; & celui a droite, vu par-devant. La charpente de la preffe
eft en bon bois de chéne : les jumelles A A ont un pied fur {ix pouces d’é-
carriffage : I'écrive B B, ou piece de traverfe, dans laquelle paffe I’écrou, a
un pied quarré, La hauteur de la prefle de 1 4 2 eft de fix pieds : les ju~
melles {e prolongent fous terre de quatre pieds, & leurs extrémités font con-
tenues par une traver{e femblable & ’écrive. Cette charpente en chaflis, pofée
verticalement dans une fofle de quatre pieds de profondeur, & plus large
que le fourneau, eft contenue par une bonne magonnerie qui remplit la
foffe jufqu’au niveau du terrein. Le fourneau eft bati fur cette maconnerie :
on en fera la defcription ci-aprés, fio. 3.

Le fourneau confiruit, on le couvre du potin E , qui eft une plaque de
fer de foute d’environ dix-huit lignes d’épaiffeur , de trente-fept pouces de
longueur, {ur vingt-neuf de largeur. On y pofe la planche de euivre F,
fur laquelle et gravé le deffin, & qui excede le potin tout autour d’un demi-
pouce, pour garantir [étoffe de la brilure, comme on le verra.

G G. Manteau de la preffe , de planches de bois blanc de deux pouces
d'épatlleur, fortifiées de pieces de bois de chéne H H, fur lefguelles la vis
prefle : on prend une longueur d’environ huit 3 neuf aunes de nattes ou
tres-grofles étoffes de bourre, & du poil le plus groffier; on la plie par feuil-
lets, en dix a douze doubles, {fur une planche de bois de chéne, percée de
trois pouces en trois pouces , pour pafler de la ficelle avec une grofle ai-
guille, & y attacher fortement ladite étoffe : on enfile cette planche ,ainfi ma-
telaflée, dans les couliffes L L, Pétoffe en-deffous comme au manteau M.
La diftauce d’entre les jumelles A A, ainfi que la largeur extéricure du four-
neau , eft de trois pieds fix pouces.

S. Vis jfolée.
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X. Vis montée. )

T. Fig. 1, 2 & 3, écrou encuivre, vu avec {es foutiens viflés en-deflus
de Pécrive.

U. Deux vues de la lanterne en fer, adaptée au bas de la vis X, avec
le petit levier de bois qui y refte attaché, pour en rendre facile le mouve-
ment fur fon axe,

e. Grand levier de bois qu’on pafle dans la lanterne pour augmenter la
force , lorfque la preflion donnée avec le petit levier ne f{uffic pas.

Z Z. Grenouillere qui s'adapte fur la piece de bois 7, & fur laquelle prefie
la vis X,

a repréfente le tiroir ou petit chaflis de fer avec les couflinets.

a a embraflent la gorge de la vis pour foutenir le manteau lorfqu’on
le veut lever, comme il {e voit en 4.

g- Tuyau du fourneau N, paffant dauns la cheminée %, divifée en deux
tuyaux , comme on voit en Z i, pour deux fourneaux & deux prefles.

1& 1,2 &2, fg. 3. Conltru@ion & dimenfions du fournean. Plan du
fourneau jufqu’a la voite O, dont on voit les brifures ou évents, au tra-
vers defquels parait la grille de fer. Les dimenfions font en proportion fur
Péchelle qui eft au haut de la planche.

Le plan du potin E, fig. 2, elt 4 deux pieds & demi du niveau de terre,
derriere le fourneau, & a trois pieds du c6té de la porte ou ouverture dudit
fourneau; Pefpace entre le potin & la voate elt de deux i trois pouces dans-
le milieu : la hauteur intérieur du fourneau proprement dit, entre les bar-
reaux qui le féparent du cendrier & fa voiite , eft d’environ un pied; & celle
du cendrier, de dix-huit & vingt pouces, plus ou moins.

Les murs du fourneau ne font pas élevés carrément jufqu’a la hauteur
du potin ; on voit un talus de trois & quatre pouces, qui prend de la {urface
extéricure de ces murs, jufque fur les bords de la {uperficie de la plaque
de fonte; il eft formé de tuileaux & d’argille : il garantit les doigts de 'ou.
vrier des bords bréilans du potin,

Le fourneau eft conftrvit de briques, magonné dans toutes les parties que
leur fituation rend fufceptibles des impreffions de la chaleur, enargille &
non en chaux.

La vofite Q, en briques étroites , a environ deux pouces d’épaiffeur, y
compris le ciment dont elle elt recouverte; on la recouvre en outre avec de
petites tuiles foutenues, écartées & croifées les unes fur les autres , pofées
fimplement i la main, comme on levoitenPPP,fz 3,3 & 4, 3 & 4.
On forme en argille,, au milieu, un mafhif elliptique & creux 5, ¢, quiexcede
un peu la hauteur de la magonnerie D D, afin que, lorfqu’on pofe le potin ,
ce -mallif s'affaiffe, & que la flamme qui foct A travers les évents, qui fe-dil=

S i

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



1490 LDART DE PREPARER ET DIMPRIMER

perfe & pafle dans les intervalles des petites tuiles, vienne tournoyer. contre
le maflif, avant de s’aller perdre dans le tuyau de la cheminée. Sans la pré-
caution de ce malfif, la chaleur porterait principalement an milieu de la
plaque : il amortit celle qui provient diretement du fourneau 4 travers la
volte , & il force la flamme de fe répandre & d'échauffer la plaque égale-
ment par - tout.

Q., fig. 4 , reprefente la porte du fourneau avec fes gonds & loquet.

R indique ’épaiffeur - de ladite porte qui eft en fer de fonte, ainfi que
fon entournure :ce font les feuls fers , avec la plaque de potin , qui ne {oient
pas forgés. On a eflayé le fer de fonte pour la grenouillere, & pour d’antres
parties qui font effort; il cafle plus t6t : onI'a effayé pour les barreaux du
fourneau, qui font carrés, {fur un pouce de diametre; la chaleur le rongeait
plus promptement : il en eft ainfi des boulons pour chauffer le cylindre ; mais
Ia différence de prix elt moindre, ainfi que les conféquences qui en réfultent,

P L A N c H E I1

Fig. 1. Ouvrier qui lave la planche de cuivre f £, aprés qu’elle a trempé
dans le levier L. ( Cette planche eft repréfentée beaucoup trop petite ; elle
eft vue de face & de champ, lorfguelle devrait &tre pofée horizontalement
fur les hords du lavoir & {ur la barre de traverle, comme eclle I'eft toujours
lorfgw’on lalave, quon I'huile, qu'on la garnit, de couleur, &c, ) En P,
cette planche eft vue telle qu'elle a été jetée britlante, au fortir de deflus le
fourncau , paflant fous la barre de traverle g g

a. Eponge.

b. Sébille ou écuelle de bois pour mettre le fuperflu de la couleur, lorf
gu'on en nettoie la planche

c. Petit vafe de terre qui contient l'huile,

d d. Vales de bois ou tinettes, olt {e mettent les pites d’impreffion, di-
verfument colorées.

e. Cuiller a pot, de bois c¢galement, avec laguelle on puife la. couleur,
pour la répandre {ur la planche.

On met ordinairement {ur le derriere des lavoirs, en 2 £, des planches
pour foutenir la tinette & autres uvitenfiles.

Fig. 2. Deux prefles en travail.

D D. Derriere des fourneaux.

‘T T. Talus de la maconnerie, qui remonte jufqu’a la fuperficie du potin.

P. Planche de-fonte ou potin.

P C. Planche de cuivre , pmtant le deflin , & pofée fur le potin,

Q. Quvrier qui, aprés avoir tiré alui la planche de deflus le fourncau ,
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Ja faifit avec des poignées ou mains de grofle étoffe, pour {e garantir de
fa chaleur brilante , & la fouleve avec effort, Pappuyant centre fa ceinture ;
pout emporter & la jeter dans le lavoir,

A A. Jumelles des prefles.

B B. Ecrive ou piece de Iécrou.

C. Manteau de la preffe.

a. Vis.

4. Lanterne. ‘

c. Platine. ~

Fig. 3. Coupe de Pintérieur de la prefle & du fourneau, vusde proﬁl
.. F. latérieur du fourneau voute La flamme {ort par les évents, circule 3
travers les tuileaux écartés & rangés en différens fens , dont on voit la coupe
au-deffus de la voite, frappe le potin autour du mafff qui en occupe le mi-
dien, & va-enfin s’échapper par le tuyau de la cheminée,

b b, Barreau de fer, vu {ur fa longueur faifant partie de la grille.

c. Cendrier.

o o. Coupe des-murs. o

m, Manteau garni de la prefle,, oit 'on voit Ia coupe du gros drap replié
fur luizméme, qui-en forme les matelas.

7. Coupe des clavettes qm faitifent la prolongatzou de Paxe de la vis &
de Ia lanterne , & qui ferventa y fufpendre le mantean lorfqu’on fait remon-
ter la vis.

. Lanterne qu’on fait defcendre fur le manteau , & qui le preffe au moyen
du levier 7 i.

~v..Vis entrant dans fon écrou ¢, lequel fe prolonge jufquau centre de
Pécrive,

r. Cylindre ot fe déroule Tétoffe E E E, pour paffer fur le mantean de
la prefle, & étre imprimé {ur la planche de cuivre, dont on appergoit la
coupe entre celle de I’étoffe & celle du potin.

A. Potin ou p]aque de fonte qui recouvre le fourneau de la prcffe.

B. Planche de cuivre gravée , un peu plus grande que le potin.

C. Tinette de bois pour mettre la couleur.

¢. Cuiller de méme matiere, pour la puifer & la répandre fur le.cuivre.
. D. Feutre durci; pour étendre la coulenr & nettoyer la planche ou le
deflin.

E. Eponge pour laver la planche. On a auffi un chiffon de laine, enduit
d’huile de poiffon, pour P'en frotter au befoin.

F. Plateau ou Iébille de bois, pour rejeter le {uperflu dela couleur loxf.
qu’on nettoie la planche avec le feuire,

G. Pot a huile de-poiffon.
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H. Grand levier qu’on emploie, lorfque le petit qui et adapté i la lan.
terne de la preflc ne {uffit plus pour la ferrer.
L. Main d’étoffe grofliere , pour retirer la planche de cuivre de deflus

le fourneau, & la porter au lavoir.
P v a v~ cue [IIL

Fig. 1. Machine i gratter les étoffes imprimées, I'ouvrier en travail tenant
en main le gratroir & le petic balai de bouleau.

N. Table inclinée, placée fur la longueur & proche du fourneau , fur
laquelle pafle & fe gratte l’etoffe, apres s'éetre échauffée & refléchée fur le
fourneau.

I. Talus ou inclinaifon de ladite table. :

P P. Plaque de fer de fonte ceintrée, formant la calotte du fourneau ;
& barreaux de fer forge, interpofés entre la plaque & Pétoffe, pour garan-
tir celle-ci du contact de l'autre , qui la brilerait.

Z 7. Etofle vue du ¢6té du deflin, paflant fucceffivement de deflus la
banquette Q, fur le fourneau & fur la table.

Q_R. Etoffe vue d’envers, fe déroulant & mefure que ouvrier lattire
a foi.

O O. Elévation des murs de conftru@®ion du fourneau.

V. Intérieur dudit fourneau,

X. Cendrier.

Fig. 2. Dilpofition du grattage d’un autre deflin vu plus en grand.

S. Main tenant un grattoir un peu différent de celui en bois, vu enK ,
dont la partie T eft en lame de fer un peu tranchante.

Fig. 3. Vue doileau du fourneau i gratter,

; M. Surface fupéricure des murs de coté, qui fupportent la plaque de
onte.

H. Coupe horizontale de la cheminée dudit fourneau.

Fig. 4. Table N, en plan incliné I, vue de profil, & placée devant le
fourneau , dont V eft I'intérienr.

X. Le cendrier.

P. Les barreaux. de fer forgé au-deflus de la plaque de fer de fonte, cein-
trée & fervant de calotte audit fourneau.

Pr a ¥ ¢c u g IV

O O. Les murs fur lefquels elle porte..
Méchanique a imprimer au cylindre, vue de face.
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A. Charpente €levée A deux pieds trois pouces de terre, qui foutient Ia
machine en fer.

BB. Quatre jumelles ou piliers en fer, de deux pouces quarrés.

CD. Planche de cuivre cylindrique , gravée en deflin on manchon , d’en-
viron dix-huit pouces de diametre , & de vingt-neuf pouces de longueur.
Les cercles de fer qui garniffent les bords & terminent la planche frottent
contre les {fupp6es EE.

F. Cylindre en bois tournant fur fon axe , mobile de bas en haut, &
de haut en bas , d’environ quinze pouces de diametre , & de la longueur
de la planche ou du deffin. L’écartement de la machine de G en H, eft
de trente pouces,

OO. Charnieres pour abaiffer les piliers BB, en tirant les chevilles GH,
pour déplacer, remettre , ou changer la planche.

I. Manivelle ou axe coudé 4 double équerre , au moyen de laquelle 'ou-
vrier met le cylindre en mouvement.

L. L’une des trois branches du volant, au bout de chacune defquelles
~ eft une lentille de fer ou de plomb M, pour faciliter la continuation du

snouvement imprimé & ces branches, qui ont trois pieds de longueur.

P v a N ¢cunee V

Elévatien de la méchanique vue de c6té. Sa hauteur de A en' B eft de
Arois pieds trois pouces,

C. Cylindre creux de fer fondu, & poli fur le tour, de fept pouces de
diametre.

D. Ouverture de ce cylindre, dont le diametre intérieur eft de quatre
pouces ; on introduit les boulons de fer rouge par cette ouverture ; & lorf-
qu’il eft queltion de les remplacer par d’autres, on les poufle avec un rin-
gard , pour les faire fortir par Pouverture oppofée, Celt fur ce eylindre de
fer que repole la planche ou manchon de cuivre.

EE. Muadriers de cuivre , I'un foutenant Paxe du cylindre de fer C, I'au-
#re preffant fur 'axe du cylindre de bois F, au moyen des {upports Il ,
gui entrent dans P'écrou G, & paffent 4 travers le madrier E. A leur ex-
trémité eft paflée une bride L, qui eft retenue par des clefs.ii, pour fuf-
pendre le cylindre F.

La vis V, fufpendue fur la platine p, & la double équerre qui pafle dans
Ta traverfe AA, & qui eft arrétée au-deffus par des clefs m =, tourne {ur
-elle-méme, au moyen d’un levier -paflé en Z, & fait defcendre Pécrou, fes
Hupports -& .le madricr, qui prefle le tourillon de P’axe du- cylindre qui y
«ft {ufpendu, ‘
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" Le ‘mofivement eft compold de trois roues de fer & de trois lanternes.
La premiere roue H a trois pieds de diametre , & quarante dents ou divi-
fions. La-fecoride roue N-a deux pieds quatre pouces, & trente-fix dents.
La troifteme O a"deux pieds de diametre , & trente-deux dents. La lan-
terne , de la roue N a huit fuleaux, La feconde, celle de la roue O, en.
a fix; & la troifieme, qui correfpond immédiatement & la manivelle , a
cing fuﬁau‘( Ces roues font montées de {vite {ur la charpente P,

QQQ_{ont des pieces de bois verticales ,appuyées de haut & de bas,
pour tenir ferme la charpente.

R. Baquet ou cuve d’eau pour rafraichir la planche; on la change dés
guelle s’échauffe.

T. Rouleau de bois fur lequel eft la piece d’ctoffe avant d’étre imprimée ,
& d’ou elle part, en {¢ deéroulant a mefure , pour pader entre les deux
cylindres, y recevoir Pimpteflion, & s’alier enrouler incontinent fur Pefli-
gnolle ou tourniquet U, qui la foutient haut d’'une part, comme elle Pelt
de Pautre fur le rouleau T, & laifle également aux ouvricrs la liberté d’a-
gir en-deflous.

L’écrou G & les madriers EE font a coulife dans les montans XX,
dont V'un eft brifé a la charniere Y, pour y introduire ou en retirer les
cylindres.

Z. Supports de la planche de cuivre ; ce font de larges & fortes lames
de fer, qui tiennent la planche ferme, qui la maintiennent dans fa direc-
tion, par le frottement uniforme & adouci par 'huile, du cercle aminci
b5, qui en garnit le bord.

La maniere de gauffrer au cylindre autrement qu’avec la planche d'im-
preflion, differe en ce que le cylindre méme dans lequel on met lcs bova
lons de fer rouge, eft en cuivre, & porte le deflin gravé qui s'imprime
fans couleur fur I'étoffe ;s en ce que ce cylindre, beaucoup plus épais &
plus profondément gravé que la planche, eft interpolé entre deux autres
cylindres de bois, 'un en-deflus & l'autre en-deflous 5 enfin en ce qu'on
peut cylindrer deux pieces 4 la fois, On pourrait gauffrer ainfi beaucoup
de pieces de velours d’Utrecht,de moquettes, de pannes ou d’autres
étoffes , dans un jour, mais avec la forte preflion & le hauc degré de cha-
leur dom: nous avons parlé précéedemment. Il faut encore un mouvement
lent, tel qu’en travaillant douze heures, on ne gauifre que quatre pieces
en-deflus & quatre pieces en-deffous , huit pieces en tout par jour.

Surpris de I'immenfe quantité de charbon que confommait le fourneau
a chduﬁ‘er les boulons de fer a introduire dans le cylmdre d’impreflion ;

peiné du travail continuel & trés - fatigant pour fes ouvriers , de les tirer
de
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de ce brafier ardent, de les fubfituer aux précédens , & les précédens
a ceux - ci; mécontent des irrégularités qui réfultaient dans les opéra-
tions des divers degrés de chaleur , M. Fleflelle , toujours bouillant de
pecfeQionner les arts qu’il exerce , depuis le rapport & I'approbation de
la defcription de celui-ci, a imaginé d’établir le feu & chauffer le cylindre
tournant, dans le cylindre méme, {ur une grille {foutenue & rendue im-
mobile (voyez pl. V1, fig. 1 & 2, & fon explication , oi jai joint celle
du mouvement {implifié¢ , & également nouvellement inventé ): il en réfulce
un feu plus égal, facile & entretenir, au moyen de quelques morceaux de
bois qu'on y jette de tems en tems, & une économie des deux tiers f{ur
la matiere ; c’eft-a-dire, que fi la dépenfe a cet égard fe montait i 4 liv.
10 {ous par jour, elle eft,au moyen de cette invention ,réduite 4 30 fous.

P r a ¥~ ¢c u e VL

Fig. 1. Cette méchanique ne differe de la précédente , qu'en ce que le
fourneau eft placé dans Pintérieur du cylindre, & qu'au lieu des boulons
rouges , employés a I’échauffer , on entretient un feu de bois fur la grille A,
foutenue a deux pouces au- deffus de la furface intérieure du cylindre,
arrétée & rendue fixe par la barre BB, qui fléchit circulairement en OQ.
Il n'exilte pas un femblable appui & Pautre extrémité ; la partie extérieure
du cylindre, d'un moindre diametre que celui qu'il conferve dailleurs dans
foute fon étendue, {ervant d’axe a la grande roue du mouvement , formant
tuyau & s’enchiffant dans un autre tuyau, ne le permet pas: la grille ek
{outenue, dans cette partie, par deux roulettes de cuivre , pofaat au fond
du cylindre, comme les deux OO qu’on veit & fon entrée, & qui y font
e méme office. Ces quatre {upports, fur le eylindre tournant, y main-
tiennent la grille dans fa meéme affiette : Pégalité de frottement aux deux
pouts, fait qu’elle n’eft pas plus entrainée dune part que de l'autre, lorf
gue le cylindre tourne, & la garantit de {&¢ tordre. Ce cylindre E a neuf
pouces & demi de diametre en-dedans, trois quarts de pouce d’épaifleur,
& un demi-pouce en fus, ol s%en fait I"appui, entre les madriers.

LL. Chaflis ou cadre en fer, fur lequel eft replié le plomb dont eft dou-
blé le baffin MN , rempli d’can. :

Fig. 2. La partie O, ou s’encaftre la roue F, eft d’un diametre beaucoup
moindre que celui des précédentes pariies , puilqu’il n’a en- dedans que fix
Jpouces un quart. Prolongée de fix pouces au-deli du centre de la roue , certe
partie eft le tuyau du fourneau, qui tourne & fe continue dans un tuyau C de

ole de huit pouces de diametre , fixé d’abord par un foutien en fer 4 la partie
ou il {e coude, puis attaché au bjti qui recele & garantit du volant D. Cette
Tome XIX. ; T
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partie O extérieure du cylindre o le feueft établi , & lui fervant de tuyau';
et en méme tems Paxe ou le moyen de cette derniere roue, & en reqoit le
mouvement : la coupe de face de ces deux parties eft une figure de périmetre
rectiligne , pentagonale , exagonale ou autre, pour qu’elles ne tournent pas
T'une dans l'autre, mais exaétement enfemble. Tout le mouvement elt en
fer. La manivelle M fait agir la vis fans fin V; celleci s’engrene dans la
roue G, de dix - huit pouces de diametre , & divilée en quarante - quatre
dents. Son axe eft le méme que celui de la lanterne L de dix fufeaux:
cette lanterne fait mouvoir la roue ¥, de vingt-huit pouces de diametre,
& de quarante-huit dents. .

On oblerve que le travail de I'ouvrier appliqué & la manivelle, pourrait
etre adouci, en augmentant le diametre de la grande roue: on y va pro-
ceder, avec lattention d’en proportionuer le mouvement au befoin.

SSS. Soutien , & de 'axe de la vis fans fin, & de celui de la premiere
roue & de fa lanterne.

P. Cylindre de bois. )
R. Planche de cuivre gravée, roulée & pofée fur le cylindre de fonte.

De In fabrication des pannes on peluches , des velours fagon & Utrecht ,
& des moguettes, (a)

“Des pannes ou peluches.

La panne eft une. étoffe veloutée i chaine & trame de laine , & veloutée
en poil de chevre : on en fait de diverfes qualités & fous différentes dé-
nominations : on en expédie beaucoup & Cadix pour étre envoyées aux Indes
Efpagnoles, a la Vera-Cruz, ou 4 la mer du Sud, imprimées en plus grande
partie, ou teintes principalement en couleurs écarlate , cramoifi & bleu.
LA laine dont cette étofle et compofée eft ordinairement du cra de Ia
province de Picardie, ot elle fe fabrique, ou des environs ; elle s'achete
filée au marché, & on la choifit relativement 4 la qualité & 2 la finefle,
convenablenient 4 ce qu'exige de ces conditions D'étoffe quon fe propofe

de faire. Le poil de chevre nous vient tout filé du Levant, par la voie de
Marfeille. ' '

(a) Comme toutes ces étoffes font les plus affujetties & Pimpreffion ou au gauf-

frage, il ne m’a pas paru hors de place d’en indiquer la fabrication & la préparation
a la fiite de cet art.

) WS O
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Panne renforcée,

LA panne dite renforcée, premiere qualité, veut un fil de chaine-de:
quatre livres a quatre livres cing fous lalivre : il en faut de ix a fept livres:
plus ou moins, {uivant le degré de finefle, pour une chaine de quarante-
quatre A quarante-cing aunes , qui donne 2 la fabrication d’une aune i deux
aunes de plus d’étoffe : ce qui dépend de la trame, qui diminue la longueur
de la chaine 4 proportion de {a groffeur; de maniere que dans les pannes
communes , i} n'y a pas d’aunage d’étoffe excédant celui de la chaine : Pexten-
fion de celle - ci, acquile par le travail , devient nulle. Il faut doubler ce fil,
le retordre, & lourdir {ur une largeur de peigne ou de ros de vingt-deux
a vingt.trois pouces, en trente-une portées , ou foixante-denx demi-portées
de vingt - quatre ou douze fils, ce qui en porte le nombre total afept cents
quarante-quatre. On met moins de fil par portée, lorfque la matiere, plus
commune, eft filée plus gros, lorfqu’on ne tend qu’a faire des pannes de
qualité inférieure,

LA chaine de poil pour le velouté eft également doublée, ourdie fur la
méme largeur, aux lifieres prés, qui font compofées chacune de demi-por-
tée, & en quinze portées, ou trente demi-portées de vingt-quatre ou douze
fils; ce qui fait trois cents foixante fils, '

LE prix du poil employé dans les pannes varie beaucoup , fuivant fa beanté,
fa finefle, de fix a fept francs la livre. Tl en entre auffi plus ou moins, de
dix-fept a dixhuit livres dans une piece de quarante - cing 2 quarante- fix
aunes : ce qui dépend, & de fa finefle propre, & de celle de la trame, &
de la quantité de verges qu’on met au pouce ; & il en entre depuis trente
jufqu’a trente-cing. On fait des pannes qui n’ont que douze verges au pouce ,
d'autres qui en ont jufqu’a cinquante , & enfin de la hauteur de ces verges.

La trame eft de deux fortes, & cette étoffe {e fabrique 2 deux navettes.
La premiere trame , celle qui fait le fond de Pécoffe, eft du prix de cin-
quante fous a trois livres la livre: il en faut de huit livres & demie a neuf
livres. Elle ne doit étre ni trop torfe 4 la filature, ni trop molle; mais il
faut qu’elle ait unc bonne confiftance : on Pemploie fimple & mouillée.
La feconde trame doit étre beaucoup plus fine : elle coflite un prix double
de celui de la premiere; il en faut environ cing livres par piece : elle s'em-
ploie également fimple & mouillée.

Ox pafle la chaine de fond dans quatre lames: on pourrait ne la pafler
que dans deux ; mais il y a moins de frottement de cette maniere, & les
bls font paffés alternativement dans la premiere & la troifieme, & dans la
deuxieme & la quatrieme , de fagon que la méme marche fait toujours lever

ou baifler a la fois deux des quatre lames, & moiti¢ de la chaine par
confequent, T ij
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La chaine de poil , également paflée & alternée dans les lames de la chaine
de fond, eft encore paffée dans deux lames qui font en - avant, les plus
proches de la chafle, qui levent toujours & la fois au moyen dune feule
marche, . . :

L métier eft du genre de céux de la petite navette , dédrits daus Part des
éroffes rafes, &c. Le jeu correfpondant des marchesaux lames, de deffous
en deflus, & réciproquement , {e fait par coté. Ce métier eft incliné comme
les précédens, uniquement par habitude, & nullement que cette fituation
foit fundée en principe, puifqu’il ne Peft pas pour les velours de foie , pour
les velours de coton, d’un travail auffi dur, ni pour les moquettes, plus dur
encore que celui de la panne.

IL y a trois fils en broche, deux de la chaine de fond, & un de celle de
poil, & le ros eft d’acier. i

EN foulant la marche 1, on fait lever moitié de la chaine de fond., &
pafler en-deflons toute celle de poil : on lance la grofle trame ; on frappe e
croifant la chaine de fond parla marche 2, & toute la chaine de poil paffz
en-deffus. On lance une duite de la trame fine ; on refoule la premiere
marche 3, & on lance la {econde duite de la méme trame. On foule enfin
la troifieme marche 4, qui fait lever toute la chaine de poil feulement : on
pafle la verge; on refoule la premiere marche 5, & Pon ramene la groffe
trame fur le dernier pas de la chaine de fond. Et ainfi de fuite,la 2, 6: 1,
7:3, 8, pl. VI, fig. 1 des marches.

Quanp ladeuxieme ou derniere verge eft arrétée par la croifure , on coupe
Y poil fur la préeédente ; & ainfi, de maniere que la grofle trame eft tou-
jours paflée la premiere aprés Pinterpofition de la verge, la premiere par
conféquent qui arréte le poil, & celle qui foutient & fait le ford de éroffe.
- A mefure qu'on travaille, on humece la chaine de poil , fur fon enfuple
meéme, avec du petit lait. Les ouvriers font de trois quarts d’aune a2 une
aune & quelquefois une aune & demic de bonne panne renforcée par jour :
on la leur paie de vingt a vingt-deux fous Paune; ainfi ils gagnent de quinze
a trente fous, mais communément vingt fous, & ces pannes {e vendent
actuellement de cing livres dix fous a fept livres laune.

ON zemple cette étoffe en - deflous, & ainfi de toutes les étoffes veloutées,

Pannes fur foie.

On fait des pannes de qualité fupérieure  celle des pannes renforcées,
qu'on nomme pannes {ur foie. La chaine de ces dernieres eft de la méme
qualité que celle des plus belles renforcées ; mais on y ajoute une foie écrue,
organcinée , dite de Piémont, & chaque fil: ce qui, avec les deux fils de

]
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hine, fait trois fils, qu’on retord également enfemble, On choifit le poil
pour la chatne du velouté, & les trames plus fines. Du refte on les travaille
abfolument de méme. Ces {oies {¢ vendent de quarante-cing & quarante-
huit livres la livre : il en entre environ un quart de livre par piece de panne,
pour la valeur de onze 4 douze livres.

ON paie la fagon a ouvrier fur le pied de vingt-fix & vingt. huit fous
Faune ; & I'étoffe fe vend de huit & neuf livres, On en fait quelquefois du
prix de quinze livres l'aune, mais c'eft rare.

Petize renforcée.

ON fait beaucoup plus: on fait méme une grande quantité de pannes plus
communes, plus légeres que les renforcées, qu'on nomme pezires renforcées ,
dont les baffes qualités ont remplace Pefpece connue dans le commerce {ous
le nom de vinge verges. Elles fe font toutes de la méme maniere , mais dans
un compte plus bas, avec des matieres plus communes : & lorfqu’il entre
de trente 3 trente-cing verges au pouce dans les belles renforcées, qu'on
en met dans les pannes fur {oie de quarante a quarante-cinq, & jufqu’a cin-
quante, on fait de celles-ci en douze, en quinze, envingt & vingt-cing
verges. Les ouvriers en font deux aunes, deux aunes & demie par jour.
La différence de leur falaire provient plutét de leur adtivité, de leur ardeur
& de leur induftrie, que de la nature du travail qu’ils font. Toutes chofes
égales, quelque efpece de travail quiils faffent, ils ne gagnent guere, ni
plus, ni moins, environ vingt fous par jour : c’eft le taux commun des jour-
nées dans ce pays. 1l eft des hommes faits qui ne gagnent pas quinze fous.
Yen ai vu quien gagnaient cinguantes & il en fera toujours & par- tout
de méme. _ _

LES pannes petites renforcées fe vendent de trois livres dix fous 3 cing livres
Faune. On imprime la plus grande partie des baffes qualités,

Court poil,

LA panne courr poil eft une panne fine, renforcée , quant a la chaine & 3
Ia trame : iln'en ferait que mieux i la trame était plus fine encore. Elle dif-
fere dans la marche, en ce que la chaine de poil, également paflée dans
les deux lames de devant, ne {& leve & ne fe coupe gualternativement , &
qu'ainfi il faut une marche de plus pour lui donuer ces deux mouvemens
{éparément. On ne coupe denc que la moiti¢ de la chaine de poil fur chaque
verge ; on pafle la forte duite; on fait la croifure ; on pafle une duite fine;
on recroife par la premiere marche ; on levg la feconde moitié de la chaine , &
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Pon place une nouvelle verge. Celt laméme marche qu’au velours d’Utrecht -
qu’on donnera ci- apres ; avec la différence, quon met ici trois duites entre
chaque verge , & qu'on n’en pafle que deux au velours d’Utrecht.

ON ne coupe le poil & cette {orte de panne, que lorfquon a paflé une
troifieme verge, au lieu de le couperala feconde, comme aux précédentes ,
par la raifon que la chaine de poil étant divilée, la derniere divifion ne ferait
que faiblement retenue par la feconde verge; elle rifquerait de s’échapper.
Cependant, lorfque la panne eft fine & bien tiflée , on pourrait la couper
a deux verges.

Long poil.

Ox fait une cinquieme efpece de panne dite long poil, plus commune
que toutes les autres, & qui ne s’emploie qu'en doublures, La chaine de
celle-ci devrait étre dans le méme compte que les autres; mais, eu égard
A la qualité de la matiere plus commune, & a la filature plus groffiere, on
en rabat toujours plus ou moins. On ne met dans la chaine de poil que leg
quart du nombre des fils de la chaine de fond, de maniere qu’il n’y a'de
paffé dans le ros que deux & trois fils en broche, alternativement. :

La verge eft beaucoupplus haute au long poil qu’au court poil, du dou-
ble , du triple : elle ¢lt de quatre, cinq, fix fois plus haute qu’a la panne
renforcée. On paffe cing duites entre chaque verge : la premiere plus forte
& mouillée ; les quatre fuivantes, feches,

Pannes a cotes.

Deruis quelque tems on aimaginé & trés-bien réufli 4 faire des pannes
a cotes, pour imiter les velours de coton cannelés. On ourditla chaine de
poil en nombre de fils ; on la monte, on la paffe dans les lames & dans le
ros , avec des diltances proportionnées a la cannelure qu'on veut former. La
chaine de fond eft la méme, dans les parties ou il doit y avoir du velouté,
que celle des pannes renforcées; mais on ajoute dans les intervalles , dans
le vuide du poil, un troifieme fil en broche; & tous ces fils d’addition font
paflés dans une cinquieme lame de fond, qu'on fait jouer par une qua-
trieme marche.

QuaND on foule celle - ci , les fils ajoutés {2 levent tous avec la moitié de
ia chaine de tond; alors on lance une trame double, au lieu de la grofle
trame dans les pannes unies, mais telle que le volume de la trame dou-
blée foit égal a celui de la grofic trame : ce qui lie, cordonne mieux, &
donne un grain plus fin. On continue fur geux autres pas, deux autres
duites, les fils ajoutés fe reprenant avec ceux du fond, pour recroifer avec
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eux. Ce moyen de paffer les fils & de marcher P’éroffe , foutient beaucoup
mieux le poil :il s’échappait avant qu’on efit imaginé cette marche.
Comme cette étoffe elt pour habit d’homme, il eft eflentiel que les ma-
tieres en foient fines, bien afforties, & qu’elles foient employées avec pro-
pret¢ & intelligence. Les couleurs en font plus {olides & plus éclatantes que
fur le velours de coton ; mais I'étoffe ne faurait avoir la méme douceur.

Panne laine.

IL {e fait aufli des pannes ou peluches , chaine, trame & velouté en laine 3
elles ne different des pannes renforcées , que par la matiere du velouté, par
la qualité des autres, celles-ci étant plus communes, & enfin par le nombre
des fils en chaine , qu’on diminue de quatre, & quelquefois de fix par por-
tée , ne les faifant que de dix-huit ou vingt fils. Le prix du fil de la chaine
de fond eft de cinquante a cinquante - cinq fous la livre : celui de la chaine
de poil, d’environ trois livres, & celui des differentes trames en proportion.
On y emploie des verges plus hautes qu’a la panne renforcée. Cette étoffe
bien fabriquée ¢ft d’un trés- bon ufage; mais elle n’a pas de luftre comme
la panne poil : la laine ne réfiéchit pas les couleurs avec éclat, comme le
poil de chevre ; c’eft la raifon fans doute pour laquelle on en imprime fort
peu. On en paie dix 4 douze fous par aunc de fagon 4 louvricr, & elle
{e vend de trois a quatre livres Paune. Les pieces tirent de cinquante  cine
quante - cing aunes.

' Panne cifelée.

TouTEs les elpeces précédentes de pannes fe font en unis, & n’exigent
que deux enfuples de chaines, celle du fond, qui eft un peu élevée fur
le .derriere , de fagon que la chaine forme un plan incliné en-avant. Le mé.
tier eftd peu pres carré, fur environ quatre pieds; & linclinaifon de cette
premiere chaine eft de fix , huit, dix, douze pouces fur fa longueur; & Ia
chaine de poil ou de velouté, qui eft par-deffus la premiere , forme par con.
féquent une inclinaifon beaucoup plus grande.

ON a fait de ces pannes laine a petits deffins , imités des malbourougs ,
des filélies & d’autres petites éroffes femblables ; mais il eft uniquement
formé dans ces pannes par le velouté; & le fond elt le méme que dans
les pannes précédentes: il {fe travaille également au moyen des deux pre-
mieres marches.

Cks deflins {ont plus ou moins étendus , plus ou moins compliqués , &
demandent un nombre proportionné de lames & de marches , & autant
d’enfuples de poil quwil y a de marches pour cette matiere. Il eft des def~
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Gins pour lefquels il en faut cing & fix de "'une & de lautre. Toutes ces
enfuples {& mettent les unes au - deffus des autres , fur divers plans veris
caux cependant, fi I'on veut, les unes plus, les autres moins rapprochées,
en-dehors ou cn-dedans des piliers du métier,

CerTE panne en laiue, & raifon de fon defin, formé par le velouté, fe
nomme panne cifelée. Les matieres qu'on y emploie font plus communes
encore que celles de la panne laine unie, dans les prix, chaine, poil &
trame , de 43, 47 » 3 48 fous la livee. On fait les pieces de la méme lon-
gueur que les précédentes , de cinquante A cinquante - cing aunes ; & on
vend Uétoffe de 40 & 4§ foms Paune.

Panne 2 la tire.

Ox fait aufli des pannes laine 4 grands deffins f{uivis, a la tire: elles
font fort belles, & I'étoffe eft trés- meublante; on en fait des veftes fur
des deffins levés d’autres veftes de fabrique de Lyon. Mais le travail en
augmente le prix dans une proportion trop au-deffus de celui de la ma.
tiere; & le luxe n’y trouvant pas fon compte , eu égard 3 la depenle,
cette partie eft reftée faible; il s’en fabrique peu.

Outils & uffenfiles propres & fabriguer les pannes,

LEs verges & le couteau {ont les feuls inftrumens i ajouter a ceux né-
ceffaires pour la fabrication de toute autre 4toffe. Les verges font de cui-
vre jaune , fines, plus ou moins, pour la panne ordinaire, prefque cylin.
driques , & un pen applaties fenlement d’un coté pour recevoir la rainure. On
les place fous le poil, fans égard au coté ou [e trouve cette rainure, qui
commence a la courbure de la verge qui eft 4 'un des bouts, & qui con-
tinue jufguwa l'autre bout, Ce n’eft qu'aprés avoir marché, fermé & rou-
vert le pas foivant , qu'on la faifit par le bout recourbé, qui eft toujours
fur la gauche, le méme par ot Pon met & par ou I'on retire les verges,
par ou enfin 'on commence & couper le poil, toujours de gauche 2 droite:
ce neft qu'alors, dis-je, qu'on la tourne de maniere que la rainure foit
en - deflus.

ON tire ces verges de Tournay ou de Lille. Un feul particulier 4 Amiens,
que je fache, les fabrique, & ce n’eft que pour {fon ulage. La difficulté
cependant ne confifte qu’s faire paffer le fil de laiton dans une filiere qui
lui donne la forme qu'on defire, & qui fait la rainure en méme terus.

ON vend ces verges dans la fabrique , en revente aux ouvriers qui les
emploient , 2 {ous 6 deniers la paire ; & les trois, pour les pannes cife-

' lées ,
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lées, colitent 4 fous. On en ufe communément deux paires par piece de
panne, {oit quelles caflent a I'endroit de la courbure ,en les tournant &
retournant , foit que le couteau les perce a fond. & toujours plutdt prés
du point de la courbure, ol, commencant 4 couper , c’eft Pinftant qu'on
appuie davantage. ‘

LEs verges pour les courts poils font beaucoup plus hautes , & plus
encore celles pour les longs poils: elles coitent a proportion, & durent
trés-long-tems. Elles font plates , & formées prefque en coin; la rainure {ur
la partie évafée,, & le coté oppofé trés - mince, pour que les duites fe rap-
prochent davantage. C'eft {fur ce c6té mince, appuyé immédiatement fur
les fils de la chaine de fond, que fe coulent les duites les unes a la fuite
des autres, & que les dents du ros les ferrent.

LEs couteaux font les mémes que pour toutes les fortes d'étoffes velou-
tées , d’une meilleure ou d’une moins bonne trempe. Ceux dont on fe fert
pour les pannes, les velours d’Utrecht, les moquettes , &c. fe fabriquent
@ Amiens. On les vend de 24 3 30 fous la douzaine , non compris la mon-
ture, qui dure fans fin, & qui peut ufer des milliers de lames , puilque
celles-ci ne coupent guere que deux pieces de panne les unes dans les autres,

Appréss des pannes ou peluches poil,

AprEs la fabrication des pannes, avant tout autre apprét, elles doivene
gtre débouillies. La maniere de faire cette opération {ur la paune, differe ,
4 quelques égards, de celle fur les autres étoffes; il eflt bon de la décrire
A part. On jette les pannes dans une chaudiere d’eau bouillante : on les y
laiffe tremper jufqu’a ce qu’elles foient pénétrées & parfaitement imbibées
par-tout : on les dépofe dans un baquet placé a Pextrémité d'un corroi =
on les roule fortement toutes mouillées; & pendanc cette opération, deux
ouvriers avec de fortes broffes en relevent le poil , d'abord contre le
rouleau, puis le couchent du cé6té oppofé, afin que, faifi par la preflion
du roule.- . il {e tienne tout & toujours couché dans la méme direction.

LorsQu’oN faifait tout uniment débouillir & corroyer cette étoffe comme
les autres, il en réfultait beaucoup de directions, des divergeances dans
le poil , qui ondoyaient & réfiéchilfaicnt diver{fement les couleurs ; ce qui
étant trés-irrégulier, & donnant des changeans , fur-tout aux coutures , de-
venait défagréable au coup-d'eeil.

Je penfe qu’on pourrait, an lien de deux euvriers employés  cette ma-
nipulation , n’en emnployer qu’un pour relever le poil en-avant, & adapter
une brofle au corroi, ou migux peut-étre une lame de fer & tranchant non
acéré, placée tres - prés de la partie de I'étoffe qui s'enroule , inclinée en-

Tome XIX, _ Vv
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arriere , raclant le poil , le relevant, & le tenant couché en-arriere jufqu’a
ee que, faifi par la preffion, il ne pat plus changer de direction : peut-étre
méme pourrait-on eviter les. deux ouvriers par telle interpofiion d’une
premiere ou feconde breffe.

LES pieces ainfi roulées , on les fait bouillit comme les antres étoffes ,
fur le rouleau pofé verticalement dans la chaudiere, pendant deux heures,,
On appelle dans la fabrique cette fagon de bouillir , bouillir 4 la grecque.
On les laifle refroidir fur le rouleau, & on les porte en teinture.

Apris la teinture , on fait dégorger & reviquer les pannes ; & on les:
remet au tondeur, qui les fait {écher, & les tond avec les mémes outils &
fuivant les mémes procédés que pour les draps. )

ON les corroie enfuite a chaud; & c'eft le dernier apprét pour les bon=
nes qualités. Les pannes pour Pimpreflion {e font tout fimplement bouil-
lir, teindre , fécher & imprimer. A Pégard des bafles. qualités qu'on met
ewv couleur , depuis quelque tems on les fait prefler , ce qui en couche &
plague le poil ; procédé contraire a toute étoffe veloutée,

IL w’en ferait que mieux de tondre les. pannes laine , tant les unies que:
fes cifelées : on ne le fait pas par économie, parce que leur bas prix ar~
eéte fur cette opération. On ne favrait le faire an long peil, ni méme an
court poil , quand la verge en eft trés-haute:

Des velours fagon d'Utrech.,

Lz velours d’Utrecht eft proprement une panue court poil', & chaine &
trame de fil , & veloute de poil de chevre., Sa.deltination eft pour meubles.
doublures de voitures, &c. uni en coclevr, rayé, gauffré ou imprimé.

LA chaine du velours d'Utrecht elt compofée d’un bon &l de lin qui,,
acheté¢ en écru, colite de 30 4 35 fous la livre; & il en faut environ cing
livres, qu’on diftribue en cing cents, fix cents, ou fept cents fils, & quel-
quefois davantage, mais erdinairement en fix cents, fur une largeur de
vingt - deux a vingt-trois. pouces, pour former une étoffe de demi-aune ,
non compris les lifieres. On met ces fils. en fimple; & le nombre de bro~
ches au peigne eft égal & celuide la chaine de fond, n’y ayant qu’un fil en
dent de cette chaine, _

LE poil pour les chaines de- velouté , au nombre de deux, eft donblé
& retors. Le nombre total des fils de ces deux chaines eft égal a celui des.
fils de la chaine de fand',  celui des broches, les lifieres toujours.y part 5
ainfi, y compris ceux-ci, il y a en tout deux fils en dent.

IL entre ewviron feize livres de poil, du prix de 6 liv, y fous 4 6 liv.
10 fous la livre dans une chaine de fix cents , qui doit fournir une piece
de velours de trente aunes, ‘
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Le fil de trame eft plus fin que celui de chaine ; il colte de 40 3 435
fous la livre, & il en faut environ (ix livres pour une piece.

La chaine de fond eft pafiée & alternée dans deux lames mues chacune
par une marche. Les deux chaines de poil {ont également paffées dans ces
deux lames, & en méme tems , 'une dans une troifieme , & l'autre dans
une quatrieme lame, qui ont chacune leur marche {éparée; ainfi 'armure
du meétier elt compofée de quatre lames & de quatre marches. PL VI,
Fg. 2 des marches,

QUAND on marche 1, on fait lever la moitié de la chaine de fond & une
chaine de poil: on lance la duite. On doit toujours, comme a la panne,
frapper deux coups, un i pas ouvert & l'autre 2 pas fermé. On congoit
que mieux I’étotfe eft frappée , plus la trame fe {erre; plus il y a de ver-
ges au pouce, & plus Pétoffe eft garnie de poil. Lorlqu’on marche 2, I'au-
tre moitié de la chaine de fond {e leve, avec la feconde chaine de poil:
on lance une {econde duite. Marchez 3,la premiere chaine de poil {e leve
feule : on paffe la verge. On continue de marcher 2 ou 4,1 ou §5,& €
enfin, qui fait lever la {econde chaine de poil feule. On paffe encore une
verge : on repete le marcher 1, § ou7,&2, 40u8, & l'on revienta 3 , pour
pafler 4 une troifieme verge. Ce welt qu’aprés cette croifure du poil quon
de coupe fur la premiere verge: on courrait rifque qu’il ne s’échappit en
le coupant plus tét.

On woit qu'il n’y a ici que deux duites entre chaque verge , & quon ne
coupe que la moitié du poil fur chacune. Cette maniere de couper le poil
en deux tems, fait qu’il salterne dans la croifure , comme au court poil,
& que Pétotfe , plifiée {ur fa largeur, ne raie pas, ne barre pas, ne {illonne
pas. Le poil ne s’en {epare point en ligne direéte , comme aux velours de
foie, de coton, aux pannes ordinaires & aux moquettes. Il faudrait, pour
faire produire cet effet au velours d’Utrecht, le pliffer diagonalement : ce
qu’il elt rare de voir produire naturellement, tandis que, fans pliffer Pé-
toffe , mais en la confidérant étendue, ces barres, raies ou cotes font trés-
{enfibles {ur les pannes, dontles trames communes tiennent les verges trop
€cartées les unes des autres. ;

Lesverges employées 4 la fabrique des velours d’Utrecht font du genre
de celles des courts poils, un peu plus baffes ordinairement. A 'égard de
celles propres a la fabrication des moquettes , dont on parlera ci-aprés.
elles ne font point arrondies comme celles d’ufage pour la panne ; elles font
taillées 4 angles, & forment & peu prés un prifme quadrangulaire , un peu
évafé du coté de la rainure: aufli les place-t-on fur.le-champ a plat fur la
chaine de fond , dans la fituation ou elles doivent étre lorfqu'on coupe le

poil.
V i
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Les liffieres de I'étoffc ne font point comprifes dans le compte des fils
de la chaine du velours: elles en contiennent chacune trente-quatre, paf~
{és dans dix - fept liffes, & dans huit broches; favoir, deux fils dans chaque
liffe ; trois liffes ou fix fils dans la premiere dent, pour foutenir les efforts
de la chafle , & le corps de Pétoffe ; & quatre fils dans chacune des fept
dents {nivantes.

ON pare la chaine de fond 4 mefure qu’on la déroule fur le métier, de
la méme maniere & avec le méme parement a la farine, dont on ule pour
la fabrication des toiles & des toileries. On humecte avec du petit lait,
{ur Penfuple , celle de poil , comme aux pannes, & 'on mouille la trame
dans I'ean commune. -

Le métier eft d’ailleurs fur les mémes dimenfions, également incliné de
Parriere en -avant, & ayant aufli les marches fixes par-derriere I'ouvrier,
comme les meétiers de pannes. Méme navette, méme temple,, & meme fagon
de templer en-deffous.

Lzs velours deftinés pour couleur unie , bleu de Saxe, verd de Saxe,
cramoifi, écarlate,, &c. veulent une chaine & une trame teintes en fil , en
bleu de roi, {fur cuve. Ces fils fe trouvent dans la Provence, en Artois.,
dans les environs de Lille , & quelquefois en Bretagne.

Pour les velours rayés , il faut teindre la chaine de fond & celle de
poil , & les ourdir conformément a la rayure. 1l faut aufli employer des fiis
& du poit blanchi avant la fabrication , lor(qu’il y a des rayures blanches
dans I'étoffe, A I'égard de ceux quon emploie, tant en chaine qu’en trame,
dans les velours qui doivent étre teints en couleurs claires , comme en
citron , jaune & autres, ou imprimés, il faut qu’ils foient également blanchis
julyu’a un certain point.

- ON les tire tels généralement de Lille , ot ils s’achetent par mafles d’en-
viron deux livres & demie. On en diftingue les qualités par le hombre des
écheveaux : celui pour chaine codte de 37 4 38 fous la livre; & celui
de la trame, de 48 a jo. Il en eft de ce dernier qu’on paie jufqu’a 3 livres.

La fagon de ces velours {e paie a 'ouvrier 4 raifon de 22 fous par aune,
dans le compte en fix cents fils, en couleur unie, & 26 fous en raye.

L’areRET de cette étoffe confifte 3 la laver en eau chaude , pour en oOter
le parement; a la teindre, fi elle eft dans le cas de I’&tre; 4 la blanchir am
foufre , comme les autres étoffes,, fi on la veut employer en blanc; & la
tondre comme les pannes, a la gauffrer , ou a Pimprimer.

On vend ces velours 3 la piece de trente aunes. Leur prix en blanc, pour
employer ainfi ou pour imprimer , & en couleur baffe , eft d’environ 180 livres
la piece: celui des couleurs hautes 4 la cochenille , d’environ 220 livres,

LV
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Des mogquettes,

LA moquette eft une étoffe vejoutée, 3 chaine & trame de fil, comme an
velours d'Utrecht, mais plus commun : ce fil de lin ou de chanvre , écru &
fort, (le plus fort eft le meilleur ) velouté de laine plus ou moins commune.
Elle eft fabriquée en uni ou 2 deflin qu’on varie 4 I'infini, & dont on fait des
meubles, entr’autres des tapis de pieds pour les appartemens. Toutes celles-
ci fe font 4 la tire : je n’ai point pour objet d’en expliquer le méchanifime dans
cette circonitance : ainfi il ne fera queltion que des moquettes unies, {oit
qu’elles foient fabriquées rayées ou en blanc, pour étre mifes en teinture &
gauffrées pour meubles, foit qu’elles foient fabriquées en fils écrus & laine
ordinaire,, pour étre employées a couvrir la table des frifes a frifer ou rati-
ner les étoffes, ou a garnir la table des tondeurs de draps & autres étoffes.

CEs dernieres moquettes, qu'on nomme plus particuliérement tripes
gauffrer, tripes fortes , &c. fe fabriquent {ur la largeur de vingt pouces , en
neuf cents ou mille fils de chaine de fond , non compris les lifieres, qui en
contiennent vingt-fix chacune , & quatre cents cinquante ou cing cents fils
de chaine de poil, doublés & retors fortement. La chaine de fond elt.alter-
née dans les lifles de deux lames; & celle de poil qui ne paffe dans aucune
maille de ces deux lames, eft toute comprife dans une troifieme qui eft en=~
avant du. coté de la chafle. Les lifieres font paflées dans treize liffes & dans
cing brochéss4avoir, deux fils en dent pour la plus proche de Iétoffe , &
fix dans chacune des quatre autres. Le refte de la chaine eft 4 trois fils en
dent, deux de la chaine de fond, & un decelle de laine , qw’on nomme tous=
jours poil , 3 caufe du velouté qu’elle produit.

CETTE étoffe elt trés-remplie de fils en chaine, comme on voit , puifqu’elle
en a le double du velours d’Utrecht, eu égard a fu largeur : elle ne doit pas
ttre moins {errée par la trame. Sa deflination exige un poil denle, roide,, &
dont Penfemble forme une furface douce , mais un corps ferme , fléchiffant ce-
pendant ,‘mais trés-élaftique , fur-tout dans Pufage de la frile, puilgwelle fup~
porte immédiatement I'étoffe a frifer , & quelle la réagit continuellement
eontre la table , chargée de la’compofition, dont le trémouffement forme les
boutons de la frife,

Pour opérer cette grande force, non-feulement le métier eft court & la
chaine trés-tendue , Penfuple de celle du poil eit en . dedans méme des pi-
liers du métier , pour la rapprocher davantage du travail ; mais les marches
font fixées fur le derriere du métier, au - deflous des enfuples des chaines,
comme elles le font ‘généralement dans les métiers de la toilerie, au contraire
de ceux pour la panne & le velours d’Utrecht; & Pouvrier foule ces mar-
ches par le bout qui fe releve en-avant, ce qui eft beaucoup plus dur, mais
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ce qui donne en méme tems plus de force pour dégager un aufli grand nom-
bre de fils grofliers , contenus dans un {i petit efpace. Indépendamment de
cela, il y a les grandes & les petites contre-marches ou marchettes , pour
faire monter I'une des lames , & delcendre en méme tems les autres.

LA marche de la moquette eﬂ; différente’ de celle de la panne & de celle
du velours d’Utrecht: la voici, pl #1, fig. 3 des marches.

MARCHEZ 1 ,la moitié¢ de la chaine de tond leve. Marchez 2 , 'autre moi-
tié de la chaine leve, & tout le poil. Marchez 3, le poil feul leve; il nefe
leve pas proprement, mais il {e foutient haut, tandis que toute la chaine de
fond baifle : on pafle alors la verge. La chaine de poil fe foutient toujours
haute & tendue par un contre-poids {fufpendu {ur le derriere de enfuple : elle
ne baile que par l'effort de la premiere lame attirée en-bas.

ON ne lance que deux duites entre chaque verge , partant d'abord du
cOté droit. Marchez 4, le pas de deux {e rouvre, & la duite fe trouve lan-
cée fur le pas précédent de la chaine de fond, croifant feulement le poil , qui
a été deux pas de fuite en -deffus, & qu’elle attire en - deflous. Marchez § ,
Ie poil revient deflus avec Pautre moitié de la chaine de fond, celle du pas 1.
Marchez 6, le poil releve {eul : on patle la feconde verge. Remarchez 1, le
deruier pas de la chaine {e rouvre; & voila encore deux duites fur le méme
pas, la derniere arrétant {feulement le poil en - deffous; & ainfi de {uite.

IL elt a obierver qu’en ramenant la duite de gauche a droite fur le méme
pad de chaine de fond , §’il ne {e trouvait pas un gros fil ou plufieurs fils
en mafle du coté gauche, qui {e leve & {e baifle feul, au rebours des autres
fils, de la chaine, pour foutenir le fil de la trame, elle ne ferait plus arrétée
que par le poil, & la lifiere de ce coté-la ne ferait pas foutenue ; mais ce gros
fil I'arrétant, elle fe trouve double dans les deux lifieres: ce qui au contraire
les rend trés-fortes ; & le poil nen eft que plus rapproché , la trame nayant
pas I'obltacle de la chaine de fond, qui en modérerait la preffion.

Le fil de la chaine & de la trame des moquettes & laines teintes ou i
teindre en piece, doit {e teindre avant la fabrication, comme ceux pour le
velours d'Utrecht. A I'égard de la chaine de laine deftinée 4 former le poil ,
les uns la travaillent toujours teinte , d’autres travaillent en blanc , & ne font
teindre qu’en piece, lorfque c’elt pour couleur unie, de méme qu’au velours
d’Utrecht.

ON pare la chaine de fil; mais celle de poil, doublée & torfe , n’a pas
befoin d’etre humedtée. On fait les pieces de onze aunes, & on les vend de

30 a 33 livies,

FIN de P dre de préparer & JLimprimer les étoffes en laines.
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D’UNE DISSERT'ATION

SUR 14 NATURE, LE CHOIX, ET 14 PREPARATION
DES MATIERES;

ET sUIVI

DUN TRAITE

DPE LA TEINTURE ET DE L'IMPRESSION DES
' A
ETOFFES DE CES MEMES MATIERES.

Par M. RoeAND DE LA PLATIERE,

Infpedenr - géncral des manufallures de Picardie, affocié des académies royales
des fciences , belles - lettres & arts de Rouen , Villefranche, &c. & correfpon-~
dart de Pacadémie royale des feiences de Paris & de celle de Montpellier.

PREMIERE PARTIE

Materiam fuperabat opus.
Ovip, M.
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I NT R 0 DU CT I O N

LE goit qu’on montre en France pour le velours de coton, depuis vingt-
cing a trente ans que la fabrique & ufage de cette étoffe s’y fontintroduits ,
en a fucceffivement augmenté la confommation, au point de faire penfer
qu'on lui doit une brahche importamte de 'indultrie nationale. Ce jugement ,
fond¢ {ur Papparence, pourrait étre fondé fur la réalité.

La fabrication de cette étoffe eft répandue en Angleterre, comme celle
de tous les objets publics 'eft en France. Les campagnes méme s’en occu-
pent, comme celles du territoire de Génes s’occupent de la fabrication des
velours de {oie. Cette publicité d’opérations étend la main-d’ccuvre , & éta-
blit une concurrence de travail & de prix, fans laquelle la célébrité d’aun-
cun établifement de ce genre ne faurait faire une époque marquée au coin
de T'utilite publique. '

Ox ne voit en France que quatre ou cing manufa@ures tres-particulieres
de ce genre, & les entrepreneurs foutiennent les velours qui en {fortent a
un prix {i haut, qu’il en réfulte unc introducion confidérable en contre-
bande de ceux d’Angleterre , en méme tems qu’on nous ote dans ce com-
metce tout efpoir de concurrence & Pétranger, En effet , comment concevoir

Tome XIX, - X
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d'antre raifon de la différence extréme de ces prix, loriquon fait que les
Anglais, qui tirent la matiere de leurs colenizs , comme nous la tirons des
notres , ne fauraient 1'aveir a meillenr compte que nous, & que la main-
d’ceuvre elt chez eux certainement plus chere qu’en France ?

S1 le gouvernement avait jugé a propos de rapprocher dans cette partie
Pintérét particulier de Iintérée public, ou que le zele de quelqu’un eiic pre-
veou le nétre, nous aurions depuis vingt- cing ans , au lieu de trois & quatre
cents métiers de velours de coton cantonnds en trois ou quatre endroits du
royaume, & quiy font plus de fenfation par Pargent, la faveur, la diftinc-
tion & le privilege qu’on a accordés a ces manufactures, que les milliers de
métiers de pannes ou peluches aGuellement montés & battaus dans la feule
ville & les environs d’Amicns, nous aurions également des milliers de mé-
tiers de velours de coton.

Prusieurs particuliers ont bien tenté de s’initier dans ce genre de tra-
vail; ils ont en général palfablement réuflia la fabrication ; mais ils ont pref.
que tons ¢choué & la teinture & aux appréts. Les atteliers de ces appréts,
ou rélident ¢terncllement le filence & le myftere, long-tems impéuétrables
alarufe & a Pargent méme , reftent encore inacceffibles a tout autre moyen.

Ex voila aflez pour faire fentir, & Pimportance de publier cet art, & lcs
ebitacles qu’il a fallu furmonter pour y parvenir.

CesT moins la nuit des tems que le chaos des inventeurs & des entre-
preneurs prefiés , entaflés, qui, par la difficulté de le débrouiller, a privé
de mémoires I'académie de Rouen, & P’a forcée , aprés deux années de per-
févérance , de retirer fon programme , dont Pobjet intéreflant était : Les pro-
grés des arzs utiles y cultivés dans la ville & banliene de Rouer ﬁ)us le regne de
Lovis XV, & leur influence fur le commerce de Normandie. 1l n'en et pas de
méme de établifement des velours de.coton dans cette province. Des notes
de I'on des membres de la compaguie que je viens de citer, les plus connus
par des recherches utiles , celui fans doute qui et le mieux traicé la matiere

¢'il n'en et écé juge, & dantres femblablement ﬂir les fabriques & le com-
merce du pays de leurs suteurs, que mva procuré l'un des {ecretaires per-
pétuels de Pacadémie, & qui toutes saccordent fur fes ¢ epogues , prouvent
que les freres Havart fureat les premiers qui fabriquerent des velours de
coton a Rouen avant 1 7405 qu ils inventerent de nouveaux objets; quils
pertedlonnerent ceux qui ctaient établis 5 mais guaufli ﬂnihcurcux qu’ha-
biles, ils ne jouirent point du fruit de leurs travaux; que M. Darifltoy , avec
un efprit cgaiement inventif & rempii d’activité, parmi beaucoup didées qui
iui appamcvment inconteltablement , réalifa {olidement celle des freres Ha-
vart, relative aux velours de coton , & la m it en pratique avec fuccés 4 Dar-
néwel; que, de 1770 a 1752, un particulier d'Anvers , qu'on ne nomme
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pas, forma un pareil établifement & Vernon ; que vers le méme tems un
calandreur de Manchefter, province d’Angleterre , ot les fabriques de ce genre
font trés-répandues , échappé & fuyant, emmena des ouvriers , {es parens
& autres, inftruits dans cette partie ; qu’il fut accueilli en France , ou il a fait
{ubitement une fortune des plus étonnantes du fiecle; & qu'enfin I’établif-
fement de M. Dariftoy, tranfporté dans un autre fauxbourg de Rouen, {er-
vit de bale aux nouveaux projets de I'adminiltration, qui , ayanc verf? fes
bienfaits avec unc abondance rare, a fenti qu’elle les avaic Lrop CONGentres :
ce dont j'ai la preuve la plus complete par la fatisfaction qu’elle w’a témoi-
gnée de voir répandre & publier les procédés de cat are.

DES COT O N S,

Prusieurs ouvrages contiennent des differtations botaniques {ur la na-
ture & les varictés de cette plante, qui cft vivace, ligneufe & formant
arbriflfeau en Amérique , annuelle & herbacée 4 la Chine & dans I'Inde, 'un
ou Pautre , ou 'un & Pautre dans diverfes contrées du Levant.

On a décrit des cotonniers d’un grand nombre d’elpeces, depuis le ram-
pant qu’on {outient d’un échalas , jufqu’a celui qu’on nous dit croitre au Bre-
fil, de la hauteur de nos grands chénes. On s’eft étendu fur la culture &
{ur la maniere de récolter & de préparer le coton. Il fuffira de lire quelques-
uns de ces ouvrages, pour rencontrer beaucoup de contradi@ions, & pour
ne favoir enfin & quoi s’en tenir. Il faudrait un long traité pour éclaircir ces
matieres , fans parler de 'apocin de Syrie & d’Egypte, qui fournit 'ouate,
ni du charbon {dyeux qu’on cultive en France, ni de tant d’autres duvets
ou bourres végétales dont on a fait beaucoup d’effais plus curieux qu’utiles.

Mais ce ferait nous écarter trop de notre plan; nous nous en tiendrons
a indiquer les lieux d’on Pon tire les diverfes elpeces & qualités de coton
qu’on emploie dans nos manufactures, & a en afligner 'ufage, avant d’entrer
dans le détail des opérations relatives 3 notre objet. :

Onw eft étonné, lorfqu’on confidere la prodigieufe quantité de coton qui
s’emploie dans diverles fabriques du royanme. La plupart des provinces y
participent par quelques objets de main-d’ceuvre qui y font propres; mais
la Normandie les .réunit tous. On y fabrique de toutes les efpeces & de
toutes les qualités de toileries & de bonneteries que conltitue cette matiere,
en tout ou en partie. Viennent enfuite le Languedoc, le Beaujolois, la Cham-
pagne, la Picardie, & plufieurs autres, qui en confomment aufli en trés-
grande quantité, On divifera d’abord tout ces cotons en coton des isles &
toton du Levant, Les premiers fe cultivent en effet dans la plupart des isles

X
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de PAmérique fituées entre la coté de la Floride & fe Paria, & commencer
par Cuba, jufqu'a la Trinidad; & plus nouvellement & avec fucces, fur
les cotes, de diftance en diltance , depuis 'Orénoque jufgu’au Maragnan,
Ceux-ci fe fous- divifent par quatre dénominations principales , qui font
celles des lieux qui en produifent le plus, & qui englobant ceux gui les avoi-
finent, indiquent en général la nature & les propriétés de chacun. On con-
nair donc dans le commerce le coton des isles fous les noms de cozon de
la Guadeloupe 4 coton de Saint- Domingue , coton de Cayenne , & coton de
Muaragran, .

LA Guadeloupe eft Pefpece la plus en ufage dans les fabriques de Rouen
& du pays de Caux. II elt un peu rougeatre ; fa laine eft longue, douce,
foyeule, & d’un filage aile, parce qu'il cft trés-net. Il convient a toutes les
fortes de toileries, puifquiil peut {upporter fans altération tous les degrés
d: ilature qui y font convenables. Nous en avons vu filer d’une telle finefle ,
que la valeur en fut portée de quarante a cinquante écos la livre. Il s'em-
ploie fingultérement dans les fiamoifes en compres fupérieurs, dans les toiles
de coton , & dans celles fil & coton du méme genre, dans les belles toiles
a fléurs brochées, & dans les mouchoirs fins.

LE Saint-Domingue et plus blanc que le Guadeloupe , un peu fec, & d’un
filage moins aifé. Quant a fon prix & a fon ufage, 'un & Pautre le font affez
confondre avee le Guadeloupe; ils conviennent aux mémes efpeces, en ob-
fervant cependant que le Saint-Domingue mérite la préférence pour les étoffes
feches, comme les mouchoirs, & quelgues autres cotonvades; au lien que
le Guadeloupe, qui a plus de duvet, rend Péroffe moéllenfe , un pen dra-
pante , ce qui elt le propre de la fiamoile,

Le Cayenne Temporte fur les efpeces précédentes, par la blancheur, la
douceur & la longueur. Sa laine, luftrée comme celle de la foie, et néan-
moins diflicile 4 filer uni au rouet & a la muin, pour ceux qui n’ert ont pas
Pufage, parce qu'il eft fort long; mais il eft le plus aif¢ 3 filer a la mécha-
nique. Il eft particulierement deftiné a la fabrication des beaux mouchoirs
& a celle des bas & des bonnets fins : il eft aunfli trés-propre 2 la fabrique
des velours de coton. Ceux qui achetent leurs maticres par balles en laine,
en font choix par préference aux efpeces précédentes. Ceux au contraire qui
les achetent filées a la halle de Roven, ou ailleurs , comme cela e pratique pour
prefque tous les autres genres de fabrique , ne diftinguent pius le coton par
aucune de ces dénominations. C’eltle degré de finefle fans altération. , & I'éga-
lité dans Ia filatare , qui déterminent abfolument , parce qu’on ue s’avife guere
de tenter de filer tres-fin des cotons courts & fecs, comme on fera dans le
eas de Vobferver de ceux du Levant,

LE Maragnan , fupérieur au Cayenne méme , tient le premier rang parmi
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le coton des isles. Quelque négligent ou peu habile qu’on foit dans la ma-
niere de le préparer au tems de la récolte, puifqu’il refte chargé de pepins
. d’'ordures qui lui font fouffrir beaucoup de déchet au travail, il ne mé-
rite pas moins une préference décidee pour la fabrication des velours dg coton.
La douceur de fa laine lui procure une filature aufli égale & aunfli fine qu’on
la peut defirer ; & Pétoffe qui en rélultea plus de moélleux & réfiéchit les
couleurs plus vivement que lorfgqu’elle eft compofée de tout autre coton.

LorsQu’oN emballe ces cotons, on les prefle, afin d’en diminuer le
volume a raifon de la mafle; on mouille Ia toile en jetant de Ieau contre,
tout autour de la balle , 4 mefure qu’on la forme, pour que le coton com-
primé s’accroche aux parois intérieures, & que , perdant momentanément de
{a force d'élaflicité, il foit contenu dans la fituation jointe & ferrée, que
lui force de prendre un hommie debout dans la balle, le foulant aux pieds
& avec un inftrument, en le rangeant peu a peu julqu’a ce que la balle en
{oit remplie, tant qu’il en acquiert enfin une~=dhérence 4 laqueile il ne cede
que par un effort femblable a celui qu'on eft obligé de faire pour arracher
quelque chofe. Mais on ne jette pas de I'eau dans la balle , comme quel-
gwun Pa avancé; il en réfulterait I'inconvénient, que les pepins mouillés ,
qui reftent toujours dans le coton, le tacheraient par parties de maniere a
ne pouvoir jamais blanchir également que les autres. Cleft ainfi que ces cotons
arrivent prefque tous a Rouen, enremontant la Seine , foit qu’ils y aient été
expedies en droiture, foit qu'ils aient été par la voie de Bordeaux, de la
Rocheile , de Nantes ou du Havre, Les balles pefent environ trois cents livres,
excepté celles du Maragnan, qui ne pelent que de cent cinquante i cent
quatre-vingt livres. Cette humidité ajoutée pour en augmenter & pour en
affujettir la compreflion , eft affurément contraire au parfait développement
des parties du coton {ur la carde; & quelque {éparé & bien épluché qu’il
puiffe étre, il réfifte, fe brife , & fouffre un déchet plus confidérable. Mais
plus de balles augmenteraient les frais de ’emballage ; de.plus grofles balles
rendraient 'arimage plus difficile ;s & dans 'un & Pautre cas, on rifquerait
quelquefois de voir la cargaifon faite avant que le navire fat lefté.

LE coton du Levant, plus connu dans le commerce {ous le nom généri-
que de Chypres, quoiqu’il fe cultive daus la plupart des isles & du conti-
nent de la Turquie d’Afie & de la Turquie d’Europe, {e {ous-divife d’abord
par les noms des lieux d’ou-s’en font les grandes expéditions , quifont, Acre
pour la Syrie, Smirne pour la Natolie, & Salonique pour la Turquie d’Eu-
rope ; mais dés qu’il eft filé, il les perd dans la fabrique , pour reprendre
celui de Chypres : la différence ne s’en fait que par Iemballage qui eft aux
uns en crin, & aux autres en toiles fortes, lorfqu’ils viennent en France.

Ce coton elt plus blanc que celui des isles ; mais il eft plus court, moins
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net, un peu dur, & {ec, rempli de petits bouchons ou nocuds qui ne tom.
bent voint en le cardant, qui le rendent fujet 4 cafler lorfqu’on le veut filex
fin , & toujours inégal , de quelque maniere qu'il foic filé.

Le cnton du Levant a pourtant cet avantage {ur le coton des isles ,qu’at-
tendu fa blanchear & fa féchereflz , il prend beaucoup mieux la teinture ,
& réfléchit mieux les couleurs, Ce pourrait bien étre une des raifons pour
lefquelles les Levantins teignent mieux le coton en rouge qu'on ne le fait
en France, ou nous ne tentons de donner cette couleur, fagon des Indes,
qu'aux cotons des isles, comme plus fins. Le défaut de ceux-ci eft détre plus
chargés de gomme , & beaucoup plus difhiciles 4 en purger. Ceux de Cayenne
& de Saint - Domingue ont cet inconvénient en moindre degré; & comme
tels, en évitant toujours de prendre les moins roux, ils {font les plus propres
aux counleurs éclatantes, .

Soit que le coton du Levant arrive par met & Rouen, ou il s’en em-
ploie infiniment plus que par-teut ailleurs , {oit qu'on le tranfporte par terre
en Languedoc, en Beaujolois , en Champagne, 2 Rouen méme, &c. c’eft
toujours par la voie de Marleille, comme de tout ce qui nous vient du Le-
vaut. Il fe file dans plufieurs de nos provinces; dont quelques-unes n’en
conlomment guere d’autres , telles que le Languedoc & le Beaujolois , & fiui-
gutiérement en Normandie , concurremment avec le coton des isles. Sa del-
tination la plus ordinaire eft pour la fiamoife rayée , lammée ou chinée pour
meubles , ou la fiamoife blanche commune pour l'impreilion, pour les da-
maflés , les damas, ou autres étoffes communes, (a)

On congoit bien qu’il y a du choix dans cette matiere comme dans toute
autre , & Pon ne néglige pas I'occalion de Paflujettir au méme degré d’opé-
rations, & d’en faire le méme ufage que du coton des isles , lorfqu’il paraic
g'y préter; on y aété trompé plus d’une fois. Nous n’en confeillerions pas
néanmoins Pemploi dans aucune étoffe de filature fine qui exigerait de la
conliftance & du nerf, d’ou nous penfons qu’il doit étre exclus de la fabria
cation de toute efpece de velours de coton.

Tous ces cotons font vendus par petites ou groffes parties 4 des par-
ticuliers, dont les uns font leur état du commerce de la filature, & les
autres les revendent en detail au peuple qui les file; & & moins qu’il n’en
foit d’abord réfervé quelques parties pour certaines manufactures, ils font
prefque tous portés en un lieu de dépot public, tel qu'aux halles de Rouen ,

(a) La fiamoife eft une etoffe & chaine  limpreflion, par Ia dénomination de toile
de fil & trame de coton, connue dans d'Orange, de ce qu'un des premiers éta-
beaucoup d’endroits fous cenom ; en d’au-  bliffemens de ce genre a ét: fait dans
tres on Pappelle cotonnade , ou enfin bafin  cette principauté.
pour mieubles : lauwe fe deligne, aprés
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pour 'a Normandie, ot les entrepreneurs des fabriques & tous les fabricans
d'étotfes auxquelles ils font propres, viennent choific & acheter ceux qui
leur convienunent. _

Le Levant fourpit aufli beaucoup de coton file, & il nous en vient fous
le nom de coton de Malthe, coton de Jérufalem , & fur.tout de Gallipoli.
La Romanie s'occupe principalement de la filature du coton , comme la
Natolie de celle du poil de chevre ; mais ceux de ces cotons qui nous vien-
nent en blanc, font trés.communs , & {e confomment en plus grande par-
tic dans nos provinces méridionales. Les Turcs rélervent les plus beaux
pour la teinture d’Andrinople en rouge facon des Indes , & nous employons
confidérablement de ces cotons, qui nous parviennent aufli mal aflortis en
filature qu’en nuance.

It nous vient aufli quelquefois de petites parties de coton de I'Inde &
de la Chine, pays qui en produifent abondamment, ou il eft trés-varié en
qualité, par {a couleur, & beaucoup plus par fon emploi dans des objets
d’indultrie qui feront long - tems Padmiration de 'Europe & le défelpoir
de nos fabricans. Nous en counaiffons de deux efpeces, fous le nom de
Stam ; 'un elt blanc & 'autre chamois. Celt de ce dernier dont on fait
une petite toile nommée en france Narkin chamois , & quiy elt aujourd’hui
fidla mode, L'un & Pautre eft un peu rude.un peufec, mais fort uni: il
elt fufceptible d’une belle filature . & en cela il conviendrait a plufieurs
objets de nos fabriques ; mais il eft rare , & il fupporte un déchet confide-
rable au travail, par la grande quantit¢ de pepins & d’autres ordurcs qu’il
contient , & dont il faut le purger, pour que le fil en {oit égaly

ON a tranfporté de la graine de Siam dans nos isles, & 'on y cultive
ce coton avec fuccés. Il y vient en petits arbrifleaux, comnie celui du Le-
vant. Sa qualité tient le milien entre celui des isles & celui de Levant,
pris généralement. L’avantage qu’on trouve i le cultiver , confifte dans la
nature du terrein ot on le récolte , trop maigre pour la culture du coten
ordinaire des isles.

Les Hollandais nous apportent encorz des cotons files de Tutucurin,
de Java, & de quelques autres parties de I"Inde ; les qualités en font com-
munes , & Pemploi affez rare. On voit par-la , que le commerce du coton
en France, antre que ceux des isles & du Levant , n’eft pas un objet de

com{équence.
De la maniere de carder le coton.

Ce genre d’occupation eft trés-répandu dans le royaume, & la méthode

ell la méme par - rout. Il faut bien battre le coton , au fortir de la balie,
fur une claie de cordes , avec des gaulettes de coudrier, @ peu prés comme
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on en ufe pour la laine; Péplucher, en retirer le plus qu'on peut les or-
dures , en arracher les pepins, les petits flocons durcis, &e. On prend une
carde de ia main gauche, le dos appuyé fur la cuiffie de Pouvriere, entre
le corps & la main qui la tient par le manche. On prend de la main droite,
par petites parties, du coton ouvert & epluché; on le pafle ,a plufieurs
reprifes, fur les denes de la carde , en appuyant & tirant & foi, dans le feis
contraire par conféquent a la courbure des dents. Ce coton s’y accroche,
s'ouvre, {e {épare: on revient a la charge jufqua ce que la partie qu'on
tient en main foit épuifée ; & 'on en reprendrait, fila carde ne s’en trou-
vait pas {uthfamment chargée.

Ox faifit la {econde carde de la main droite, & on la pafle {ur la pre-
micre auflt en fens contraire, 3 cing a {ix reprifes, légérement d’abord , &
ferrant un peu plus enfuite. Le coton, dans cette opération , palfe infen-
fiblement de Vune & "autre carde: on le ramene a la premiere d’un {eul
coup de peignet, en changeant Pattitude des cardes, fans les changer de
main , c’eft-a-dire , en plagant celle de la droite deifous, & celle de la gau-
che deffus, mais faifant agir celle - ci , la courbure de {es dents tournée
alors-du méme fens que celle des dents de la carde de la main droite,
Cette derniere carde fe retrouve vuide, comme avant de commencer, &
Vautre chargée ou garnie comme en commengant. On réitere cette opéra-
tion julqu’a ce que le coton {oit bien travaillé & parfaitement ouvert. Une
attention continuelle a avoir, c’eft que la carde de deflus, foiten la pofant,
foit en la faifant agir, doit toujours étre parallele avec Pautre, c’eft-a-dite,
gu’elle ne doit jamais donner plus de la pince que du talon.

ENFIN on releve cette matiere plus légérement, de maniere qu’elle refte
a la {uperficie des dents de la carde, & on la roule fur cette méme {upet-
ficie avec le dos de la carde vuide. Le roulean ou cylindre de coton qu’on
forme ainfi, & qu’on nomme Jloguerze , eft plus ou moins gros , plus ou
moins ouvert, & plus ou moins tranfparent, fuivant la nature de la ma-
ticre, fon état adtuel, fa qualicé, fa finefle, fuivant Pefpece & la qualité
des cardes , & fingulirement fuivant Pufage & l'adrefle de la main qui
opere. -

ON juge de cette opération, en tenant la loquette fulpendue en l'air par
Yun des bouts. Si, en la regardant a travers le jour , elle parait nette &
de la traniparence d’un nuage léger dans lequel les vapeurs {font également
répandues, elle eft bien faite. Si, en la tenant fufpendue par un bout, &
la fecouant, elle s'alonge , le coton eft bien cardé: fi elle {e détache, quelle
fe {epare, il eft trop maché, trop brifé,

Je n'entrerai dans aucun détail fur l'importance d’avoir de bonnes car=
des, ni {fur la maniere d’obtenir les qualités qu’elles doivent aveir; il en

elt
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eft traité aflez au long dans Part du cardier+ mais jecrois devoir indiquer
que celles faites 4 la méchanique font plus réguliérement faites , & quele
fieur Keit, Anglais, réfidant a Rouen, & qui. poffede cette méchaniq-e,
ainfi que les fieurs Marchand freres , de la méme ville, font les meillevres
cardes qu'on connaifle. Ces derniers ont fourni plufieurs oblervations A I’il-
luftre M. Duhamel, qui n’a point voulu faire imprimer fon Art du car-
dier, quil m’edt été revu par eux.

S'iL elt queftion de coton deltiné 4 la filature en gros d’aberd , & & celle
i la méchanique enluite, pour étre employé i la fabrication des velours de
cette matiere , on procede diffiéremment : on Paffujettit préalablement  toute
autre opération, a un favounage qui {e fait ainfi.

Savonnage du coton,

Dans une chaudiere pleine d’eau, mettez, 'eau étant encore froide, du
favon blanc de Marfcille coupé menu, a raifon de deux onces par livre de
coton : retirez la chaudiere de -deffus le feu lorfque l'eau bout, & atten~
dez quelle foit devenue tiede. Si le coton elt deftiné a faire du velours
plein , mettez-I'y tremper pendant une heure, en le preflant de la main &
le retournant de tems en tems, pour qu'il 'imbibe bien par -tout égale-
ment; car cette matiere fe laifle difficilement pénétrer par Peau : I'huile du
favon, jointe a fa gomme naturelle, ajoute encore & la difficulte.

Lorsqu'on leve le coton de eau de favon, on le met dans une toile
bien claire , dans laquelle on le tord : ce qui le prefie plus également, &
avance plus la befogne qu’s la main , puifqu’on ne peut le tordre de cette
maniere-ci que par petites parties, & que de Pautre on en prefle deux &
trois livees a la fois,

Dans les grandes manufadures on met le coton favonné fur une table
de prefloir , de quatre pieds en carré, furmontée de quatre planches de fa-
pin, pofées de champ, percées, qui {e {foutiennent au moyen de clavet-
tes , entre lefquelles {fe met le coton, & defcend le mantcau du prefloir.
La table, le manteau, ainfi que les planches, doivent &tre de (apin, pout
colorer le coton. ’

FAITES-LE bien fécher avant de le carder. Sil'on & propofe d’employer
le coton en velours cannelé, il {uffit , aprés avoir trempé fes mains dans
Peau de favon, de le manier, de le ferrer, de le prefer, julqu’a ce que tot-
tes fes parties {fe fentent un peu de limpreflion du favon.

DaNs le premier cas, on le lave quelquefois deux fois de fuite , d’abord
dans un premier déchet , & enfuite dans un bain neuf: on diminue alors
la dofe du favon; une once par livre fuffit. Il y a ainfi de petites écono-

Tom: XIX.
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mies: & fiire -dans la pratique de tous<lés arts 3 fans: nmirer & 1a-bonté” des
procédés. Ceft:a Partifte, & & Inifeul, a juger des circonftances. On:obfer-
vera cependant i cette occafion , & d'aprés Pexpérience , qu'un bain neuf
convient toujours mieux, parce que le coton dépofe fa- gomme & beau--
eoup dordures qui fe joignent a celles du nouveau coton, & qui font:
plutdt obftacte que ce vieux bain n'opere parfaitement leur extraction.

EN général, tout coton 3 filer en gros,.pour &tre enfuite-flé: a-la mé-
chanique , doit étre favonné , pour étre- filé tres- fin & trés-tors: mais on-
peut fe contenter de limpreflion-légere & indiqués-du favon, {i Pon ne-
weut quw'une filature moins.fine & moins torfe. L'eau<de fivon dégomme
le coton, elle Padoucit, le dilate , & le.r=rui beaucoup. plus coulant au car-
dage &. 2 la filature. .

De li méchanique a carder le cotom:

- PAR-ToUT on la. main-d’ceuvre eft chere , il y-faun-fuppléer par-des’ ma--
chines; il n'efl que ce moyen de {e mettre av-nivean-de ceux chez qui elle”
eft a plus bas:prix. Depuis long-tems les Anglais.Iapprennent a ’Europe s -
& {i notre pofition nous-donne: quelque avantage {ur ewx, bientot ils -Pont
tellement emporté par leur induftries qu'il ne nous rilte rien de. mieux a-
faire que. de Jes-imiter. Le plus grand nembre des inventions utiles nous.
vient d’enx , & nous-leur devons la plupart de nos-méchaniques ; nous lear
devons toutes celles qui ont rappart 3 {'art que je décris, La machine 3 car--
der le coton eft {i- neuve pour la:France, qu'é peine y. fupgoanaiz-on fon-
exiftence il ¥ a trois mois, L’avidité en a laiffé enerevoir- le voile 4 Padmi--
niftration , qui-a. pn.en lever. un.coin; c’¢fk de 14 que je Ja tire pour.la:
publier. .

CeTTE machine, pl. I, J1 & IIT,paraitra compliguée : elle Pelt en effet 5
cependant {es mouvewens font uniformes & wés - doux, & e travail qui
ei réfuion, e abondant & d'une belle exéoution , Haifnnia foa. moven Yon
carde lpérisusernent de cinguante 2 foixante livies de cotolr par jov. Ten.
donne trois vues , dént je ne Jéraiderai les parties .qu'a Pexpliczcion des-
planches : j& mlen tiens ioi ., apres-le. court.expofé des principes oz plus
effenticls a fa conflrudtion, 3 un appetgu du mouvement ginéral pris fur:
la vue d'oifeau, quoiqu’il faille prendre les diamerres des cylindres & des..
rones ou - pouliss , fiir les.vues-de coté, dapeeés leur échella. .

AUuTANT la patience & Padrefle font au-deffovs du génie , antant’; en fait
dée meéchanique,, la pré:ifien doit.le céder &P invention ; sependant Veller .
dans . co caseciv, 8ft ;- dépendant de Pone & de Iautie , qu'il. ferait ablsiu--
ment nul, fans lsur-concours. -

TourE:la charpente de cette méchaniqye doit &tre .de hois de chine fin-
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& (réSJTEE » conftruite avec autant de folidicf aue dexaitude, Les grands
eytindres fonr 4 armure de fer, leur axe corvoyé & tevrinut Tur cuivres
les v & écrous . pour rapprocker eu éloigner les i w de cuivee , &
par coniequent les cylindres qu'ils fupportent, en for wampé & poli;le
bois des cylindres, {oit des grands cylindres oreux s foit des petits qui font
--Plﬁ§fls; en cocur de chéne de Hollande le plus £z, & beaucoup mirux en
‘Bcajou, les grands tournés en place firr le chaflis méme de Ia méchanique,
&, ainli que les avtres , avec la plus grande présifion. Le bois de css cy-
lindres creux .doit avoir au meins deux pouces dépaifizur , parce que,
davs les- premiers fems, fulqud gratre, ity & fix mois de lervice, il eft
fujec & {e déjeter: il Fant fes tourner de nouveaus il faur immanguablement
les retourner prefque toutes les fois gue, les cardes ulées , il devient né-
ceflaire de Jes en garnic de nouvelles.

Qur los fiks de fer de ces cardes foient tovjours en méme quantité, &
tous béen exalement de la mére hauveur , Aueffe , courbure , élafticité
enfiv 5 & les euirs de méme éniitfeor.

Dansles toms dun sravall 1wl o2 ostte méchanique , il en faut , deux
fois par femuine, nettoyer les cardes & Piucirieur des cylindres , des or-
dures & d2 la poutilere qui e détachent du coton.

In et & remarquer, dans e premier efzi, que le coton , 3 mefure qu’il
engrene Ies cylindres & quil garnit les .cardes d'un bout & Tautre, ce
qui dure pluficurs heures, fe teint d’une couleur noirjtre , communiguée
par le frottement, foit des fils de fer , foit des cuirs; i et bon de le met-
tre & part, julgw’a ce que, les cardes bien décraffées , ies loguettes en for-
tent de la blancheur naturelle du ceton.

LoRsQUE les cardes font fatiguées, que les fils de fer s'émouflent ,on
pafle & repaffe deffus, en différens fens,en fens contraire méme, en I'ap-
puyant légérement , une pierre & aiguifer de la longueur des cardes, qui
redonne de la pointe aux fils, & rétablit le poli de leur furface , en les ra-
battant toutes au méme niveaw. )

LE rapprochement des cylindres les uns des autres dépead de Ia plus
ou moins grande quantité de coton qu’on veut carder; mais ils ne doivent
jamais que s’afHleurer : ce ne ferait que powr de-mauvais coton , groffier &
court, gulon powrrait fe permettre de les faire mordre d’une demi - ligne
au plus,

ON voit, pl. IT & III,les petits cadres en fer, implantés {fur la char-
pente de la' méchanique, viffés en-deffous, taraudés par cété de part &
&'autre, avec les vis qui -preflent les tafleaux en civre, fur lefquels appuie
& tourne I'axe des cylindres , pour opérer le rapgrochement ou I'éloigne-
ment les uns_des autres de ces cylindres, - vi

y
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MAINTENANT, pour fe figurer le jeu de cette méchanique, il faut etablir
la correfpondance de fes diverfes parties, ( Je n’ai point tracé les cordes
fur la vue doifeau , parce qu'il ma paru qu’elles en brouillaient plus qu’el-
les wen faciiitaient U'intelligence : elles {font d’ailleurs trés-clairement expri-
mées fur les vues de coté, p/. IT & I11.) Si 'on imprime un mouvement
quelconque a la manivelle , pZ. [, la roue ou poulie Z le communique,
au moyen d’une courroie , 4 la roue ou poulie R, en degré dec proportion
inverfe & leur diametre. { C’elt Je feu] mou¥emens de correfpondance di-
recte que la méchanique regoive par ce co6té.) Le cylindre C communique
{on mouvement au cylindre B, par une corde nen croifée, de cen d; & au.
cylindre D, par une corde croifée , de ¢ en £, paflée {ur la rainure meme
du cylindre D, lequel a une poulie ou rainure plus bafle , dans laguelle
une corde fans fin, aprés y avoir fait un double tour, va mouvoir les cy.
lindres EF G H, en paffant également par un double tour dans chacune des
rainvres correfpondantes gh s k; puis le grand cylindre ou tambour ML,
qu’elle embrafle ; & revient enfin au cylindre D, par-deffous la méehanique,
ou on loi reftitue, au moyen d'une poulie mobile, pl IIT, le degre de
tenfion converable, altéré, ou par les influences de Pathmolphere , o par
toute autre caule, ) '

Une corde non croifée, partant de la poulie » du tombour, va mouvoir
le cylindre A par la roue & 4, a laquelle elle commuuique: & une corde
croifée de & en a, fait tourner le rovleau A, pafié dans deux largeurs de
toile fans fin z#, également lretenue par un autre rouleau cachs par le
cylindre A.

Ces toiles font chargées de coton lavé, féché légérement, & bien éga-
lement étendu : le mouvement eft lent ; le coton approche en méme pro-
portion 5 il eft continuellement faifi par le cylindre A, & un autre abfolu-
ment égal & femblable, placé immédiatement au-deffous de lui, & en re-
cevant le mouvement par la roue de cuivre dentée ¢, qui s’engrene dans
une autre roue, égale aufli , & femblable A la premiere. Le coton enfin
pafie entre ces deux cylindres , comme une étoffe & imprimer , gauffrer
ou luftrer palfe entre les cylindres propres a lui donner ces appréts : il
p?ﬁ\'e de Aen Ben CDIEFGH, encore en I, puis {ur le tambour LM,
d ou/‘]‘s:s loguettes font levées par le cylindre ou rouleau M 3 lames de
fer - blanc: celuici les rejette fur un plan incling , ot elles paffent fous
le rovleau de bois N cannelé, qui les roule fur Ia fuite du méme plan in-
cline , & leur donne la forme & la confiftance propres: elles tombent en-
ﬁ“f_:? > € ¢tat d’&gre fldes, rangées les unes fur les autres, dans une boite
polée 4 terze en O, on ou les amaffe en plus oo moins grande quantité,

Les rouleaus M & N font mus, le premier par une corde croilée gni
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part de la poulie / du cylindre I, pour fe rendre fur la poulie o; le
fecond par une corde non croifée , qui pafle de la petite poulie p fur la
poulie 4.

On a pratiqué, fur la poulie / du cylindre I, trois rainures paralleles
de différentes hauteurs, pour tendre plus ou moins la corde de commu.
nication a la poulie o.

D’apris ce fimple expofé, & la vue de la difpofition des cardes, indi-
quee fur la pl. II', on comprendra aifément, & le mouvement de toutes
les parties de la machine, & Peffet de chacune.

CE mouvement continuel , toujours doux & fans le moindre reffort,
s’exécute fans géne, par le f{eul ouvrier appliqué 4 la manivelle Z. Toutes
les poulies, ou roues i rainures , qui tiennent aux cylindres, {font formées
{ur le prolongement méme des cylindres. Les cordes {ont de fils de chan-
vre ou de coton, en obfervant toujours d’adoucir lenr joncion le plus
qu’il eft poffible : il {erait mieux qu’elles fuffent de boyaux, mieux encore
peut-étre qu’on leur fubftituit des chaines dans le goat de celles de mon-
tres, s’il n'étoit pas des cas ou il dévient néceflaire de donner aux cylin-
dres un petit mouvement en-avant ou en-arriere les uns des autres.

ON a executé cette méchanique, & on la met en acion fans le fecounrs
de la plupart de ces cordes , mais au moyen d’une vis fans fin qui pafle en-
deffous des cylindres , & d’une f{nite d’engrenages des cylindres les uns
dans les autres. Ii eft certain que la marche de celle-ci eft plus uniforme;
mais {on mouvement eft plus dur: elle eft plus lourde. Je ne prononce
point {ur la préférence 2 donner: Pune & Pautre aura fes partifans, en at-
tendant qu’une plus longue expérience mette 3 méme de décider la queis
tion. (@)

IL me parait inutile de patler ici du filage ordinaire au rouet: indépen-
damment de ce qu’il eft répandu d’un bout du royaume a autre , & connu
de tout le monde , les fabriques de velours de coton ne s’occupent guere
de celui-ci; elles achetent tous ces cotons filés de gens qui font leur érat

( @) Comme cette méchanique eft d’une
exécution difficile & difpendieufe , & qu’il
eft douteux de trouver, dans tous les lieux
ot elle pourra étre utile, des ouvriers in-
telligens & affez habiles pour la bien ren.
dre , méme d’aprés les deflins, je confeille
dans ce cas- ci, de s’adreffer tout uniment
au fieur Regnier, chez M. Brehon, mar-
chand épicier 4 Sens. Employé par l'ad-
miniftration dans la méme partie , cet

artifte ingénieux eft le plus en état, de
ceux que je connaifle , de la faire exccue
ter ,de la réformer , de la {implifier méme,
& de bien juger de fon effet. Il aen outre
une connaiffance particuliere des maté-
riaux convenables, & du prix de tous les
objets , qui le meta méme dela fournir plus
parfaite fans doute, & a4 meilleure compte
guelle ne reviendrait peut - étre 4 cevx
méme qui le feraient faire par économie.
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du travail oudu commerce de cet’ objet, & qui les portent , foit aux halles
ou matchés , Toit dans .ces manufactures méme, (a,_}

A Pégard de la filature en gros, préparatoire 3 celle dela mechamque .
cile fe fait au rouet  Ianglaile , 4 table ou banc horizontal , le méme avec
lequel on file en fin étant affis.

O carde le coton dhbmme pour le:filage ordinaire ;avec cette différence
que les fogueress doivent étre beaucoup plps menues:la filatare en gros en
eft beavcoup slue prowpte , plus uvnie , parce gu’il les faut moins ferrer
pour . latifer couler’le caron; il {¢ weatonne moins, & le fil en eft plus égal
en denfite comme en volume. L’atguillée du fil en gros {e fait en deux fois;
elle {e tire d’nbord de toute 'étendue du bras, Pouvriere €tant debout ; puis
elle la laiffe tomber & terre, ;:our repreadre {ur le bout méme de ia bro-
<he, & en tirerila par*te qui sy eflt roulée fans écre entcidrement filée < ce
qui ajoute beaucoup 2 la premiere aiguilides & en couvlant la main de del-
fus cette derniere partie fur fa preml-w . le rouet tourngs: touwjonrs, Fou-
vriere fait difparaitre le gonflement_qui les iipare, & ‘leg dewx ajguillées fe
trouvent réunies en une, égale dans -toute fon etcndue C'elt en renvidant
cette ziguiliée , qu’on en outre - paffe teujours un peu la partic filee égale«
ment , pour avoir de quoi fopesic plus de Eongueur 4 Paiguiliée fuivante.
ILa néceflité de laiffer'tucie bout de 1a brocke du coton en loguette 4 la
flature en gros, & celie de Valonger quelguatois trés-lentement, & toujours
trés-peu tors,a été juigu’a préfent un obflacle de fe {ervir d’une méchani-
que pour cette premiere filature.

IL faut étre bien exercé dans ce genre de travail , pour que le coton
conferve avec une méme groffeur une dilatation égale dans toutes fes par-
ties; & ces qualités {ont effentielles , parce que, donnant toujours a la mé-
chamgue les mémes longueurs de s gros , pour obtenir des longueurs
aufll égales entre elles de fls ﬁns , fi a quantité de matiere 1’était pas tou-
jours égale, i} y aurait des fils p! fus ou moins gros , piu: on meins tors ,
& le but effe'luel ferait manqué ; car c'eft encore moins pour l’accelera—
tion des opérations , gqu’on préfere cette méchanique 4 la pratique ordinaire ,
que pour leur uniformité.

S1, ma]g*e fa_pratique & l'attention , il fe trouvait dans Ia filature en gros
des partws d’une inégalité trop apparente, on les féparerait, & Pon re-
joindrait ies fils, Ces bouts féparés {e recardent , pour étre filés au rouet
€n fin commaur pour les cannelés. Il fant cepend.mt les éviter autant qu’il

(,a) Je penfe dailleurs gu’un petit blier inceffamment, avec des détails fur
t‘zalte de la filature des d\ﬂ’erentrs matieres les divers genres de toiles & de toileries,
vcaqLalcs fera mieux placeé & la téte de les blanchiffages & les appréts quileur con-
PArt du toilier , que je me propofe de pu- viennent.
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eft: poflible , parce qu il y a toujours'a perdre, & que le.travail ea. ot
moins' parfait.

. La connaiffance- dc Ia mechamq}}e eft néceflaire 3 qui veu,t l’employer
On opere mal, quand on ne connait quimparfaitement: l’u&ige & leg zjfe;s
des parties de l’mﬁ'rumem avec lequel on opere. Cette méshaniqug, groi-
que trés-répandue en Angleterre, ne Peft point du-teut en Trance: gﬁ: y
eft depnis plufieurs années un objet de myﬂere &-lapremiere connue &-
publiquement mife. en ufage , eft celle que jai entrepris de faire exéeuter
.en aolt:1975 »fins en avoir jamais vu moi-méme. Elle desmande donc: plys
que toute autre une delcription déaillée qui en facilite Vintelligence , Pexé-
gution & 'emploi a tout-le monde. (&) . I

L
De la mecfmmgue a filer le coton , & de la mamere de Sen ferwr 27l IV, 6’ ;V s
fg 1,26 3. 0

LA charpente-de cette méchznique confifte en fix piliers p.p ,.en mesgs 1&«.&-
rales polées par bas xx , & en celles 2 32 egelement nar bas ;& P lar.
geur, en deux autres travetles 7 n,de Pund l'autre piiier du milieu, « une
en.deffus, & lautre en-deflous du mmbour ; enfin , en deux parties /2, taillées
&n feuillures, pour fervir de couliffes 3 1a barre & b Ces deux devnieres pisces
de bois, qui font {ur la longuear du métier , la dérermi: e i3 S0
ging pieds & demi; il les'vaut mieux de ﬁx. A Vecied j :

foians.de-bon beis:de chéne, qulelles aiens de Plruitng & «

e juhe'nem; encaftrées les nnes-dans les aptres par- dos
chevillées , elles faﬂ'ellt de leur enfemble vn zout fokda L u:ucr-.’fr
~mouvemens imprimés par Paction de la manivelle en dépend : & ;
cette nuniformité dans I'action de toutes les parties en mouvement s
pendent la célérité & I'égalice dans P'opération. Comme I’
_mquée wofa-manivelle ne simgrime pot fans qu,iqde u:torz, B

fes partics; rawes- par vire iuum de

(a) Cet art, decriten 19496, futremxs_
alors, avec ies deffins gu! y ont rapport,
2u mag'{% at charge du détail'dn commerce ,
& honoraire de P'asadémie des fciences:
il fut Tu par M. de Montigny , dvefteur
aujourd hui de ja méme acadeimie. L'auteur,

envojé dans le méme tems en Italieé par”

Yadminifirtition , 0’2 pu révoir le manus
forit que depuls {en retofir: il y a fait

Ploficurs correciions quil»doit a- Pexpé:-

somnminicacien 5 {6 ﬂ;u‘-".l’lm,.».n i

riencz & aut 29l du fieur Alix, entréprea
neor d’nue manufadture de velours de £o.
ton & de piqués 2 Amiens ;& 2 ceux.do
fieur Regnier, eaploy.: ¢ pat 'adminjftration
a des objets relatifs a cette pasile, avec
lefquels il ¥’ relo. 11 ¥ actucilement &
Amieds de foixaite-dix & guatre-vingt mé.
chamqnes 3 filer 1 coton , & ‘elles com-
mericent a {'e répandre dans la provinge.
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'—"'pﬂu's ‘ot moins ‘de cet effort, il elt effentiel, dis-je, qu’il N’y ait jamais de [e-
coufles, de mouvemens interrompus ou inégaux: le premier & 1'un des plus
“fars moyens: déviter ces inconvéniens , elt que la {olidité & le poids de la
“chargente’ foient tels, qu'en {upportant toutes les pieces en action , elle les
cofitienine faiis participer en rien & leur mouvement.

hhhE,eft un cadre qui n'eft pas encaltré dans les montans, mais qui y
entre en couliffe, & qui repofe {ur une barre de traverfe, d’ott on le tire &
replace & volonté. Voyez-le, fig. H H. Ce cadre contient les broches fur lef-
"quelles {& file le coton. On les voit garnies de plufieurs noix en buis, polées
dans la direction d’un plan incliné, pour que les cordes qui leur communi-
quent le mouvement du tambour, ne {e frottent pas les unes les autres. Les
‘broches {ont en acier bien poli; elles ont une ligne & demie ou environ de
diametre par le bas, & elles vont en aminciffant dans la partie hors du cadre ,
julgu’au bout qui eft trés-pointu ; c’elt {ur cette derniere partie que {e forme
la bobine du fil fin. 1l eft effentiel que les broches {oient bien égales en dia-
metre, en longueur & en pefanteur, ainfi que les noix.

LA partie du cadre y y, elt comme celle 7 7, percée d’outre en outre, &
les trous font garnis en cuivre foré, plutét que fondu percé; les frottemens
en {ont plus doux. Il faut que le mouvement de rotation des broches foit
trés-doux dans ces trous; mais il faut que ces trous-l2 méme foient trés-
juftes, pour que les broches ne tergiverfent point dans leur mouvement. Ces

~ broches {e terminent a la bafe en cane renverfé, dont la pointe eft émoufée:
elles pivotent {fur des morceaux de verre enchatlés dans la picce de fupport
du cadre. Il y a peu de contact, peu de frottement; & lorfque le verre com-
mence a s'égrifer, on le change; ou mieux encore, on lui {ubftitue des cail-
loux bien moins fulceptibles d*8tre entamés.

Av haut & en-dehors des mémes piliers , entre lefquels le cadre et enchaflé,
elt un axe foutenu & tournant en oo ; deux morceaux de bois iZy font im-
plantés 4 angles droits, & foutiennent par les autres extrémités deux fils de
fer ff, peudiftans & paralleles. A Pextrémité de’'un de ces morceaux de bois,
pres du point ou font fixés les fils de fer, elt attachée une corde dece tam-
bour, qui, tendue verticalement, eft attachée par I'autre bout d Pextrémité
de la pédale g g. Lorfqu’on prefle fur cette pédale, on fait tourner laxeo o,
incliner les morceaux de bois i 7, & abailer les fils de fer f£:la corde s,
qui coule au long du poteau, & au bas de laquelle eft {ufpendu un poids
affez lourd, eft attachée 3 une petite roue fixée clle-méme au bout I'axe
tournant ; ce plomb fait contre-poids, & remet les fils de fer a leur premicre
hauteur horizontale, lorfgu’on démarche la pédale.

CeTTE pédale eft attachée par deux morceaux de cuir A une tringle contre
laquelle elle a un jeu de charniere; ce jeu fe fait {ur le plancher méme , dans
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Te milieu de ]’interruption de'la traverfe d’en-bas , au-deflus de laquelle il
aurait été trop génant de foulever le pied & chaque preffon. La fituation
ordinaire de la pédale eft d’étre inclinée, le bout oppofé a la charniere tenu
élevé par le poids du plomb,

LE tambour ¢ elt une planche en feuillet, roulée comme pour une circon-
ference de crible ou de tamis, d’environ vmgt pouces de diametre , & de {epta
huit pouces de haut : les rayons Puniffent 4 I'axe qui le fouuent & fur le-
quelil tourne. Cet axe eft foutenu & compris entre deux boites 6 6, adap-
tées lune 2 la traverfe de deflus, & 'autre & cclle de deffous, Pun & Pautre
a vis & écrou; celle du bas, dont la vis elt pofée horizontalement, pour
avancer ou reculer de la traver{e le pivot de 'axe du tambour; & celle
du haut, dont la vis eft pofée verticalement, pour ferrer plus ou moins ce
méme axe contre {on point d’appui. Le premier effet elt de donner aux cor-
des une tenfion toujours égale, & le fecond d’empécher que le tambour e
vacille dans {es rotations. Si les rayons de ce tambour étaient appuyés per-
‘pendiculairement contre des morceaux de bois placés en-dedans du feusllet
ceintré , & de fa hauteur, plus ferme & moins {ufceptible des influences de
lathmolphere,, il ne {e déjeterait pas. Et {i, au lieu des boites a vis pour recu-~
ler ou avancer ce tambour, on le plagait dans un chaifis a couliffes fait dans
le goit du porte-broches, & appuyé {ur les barres de c6té de la méchanique ,
ne pouvant {e mouvoir que de Pavant en arriere, & érant contenu par deux
vis de chaque cbté, tenu ferme, il conferverait toujours fon a-plomb.

ON place entre le tambour & la boite de deflous , une roue a plat & 12
rainure, & a laquelle l'axe du tambour elt commun. Tl paffe dans la
rainure de cette roue une corde s, qui correfpond i la roue 7, qui a pour
axe la piece verticale 2, laquelle, mue par la manivelle m , communique le
mouvement au tambour Il fe trouve encore an-haut & au-bas de cet axe des
boites 6 , & vis ¥, pour Pavancer ou le reculer, & donner plus ou moins de
tenfion'a la corde de communication des deux roues. Il convient, pour plus
de légéreté, de douceur & d’égalité dans les mouvemens , que ces deux axes
verticaux foient en fer, & qu’ils pivotent dans des crapaudines de cuivre.

S1 Pon imprime auellement un mouvement de rotation a la manivelle m,
elle le communiquera 4 Paxe 2., celui-ci a la roue 7, la roue 4 la corde s,
cette corde 4 la roue §, qui elt au- deflous du tambour, & celle-ci au tam-
bour méme. Qu’on fuppofe moitié autant de cordes § § § fur ce tambour,
quil y a de broches fur le cadre 2% % £, & chacune de ces cordes em-
braffant deux broches. ( Voyez la fig. 3, qui eft la repréfentation de la mé-
chanique deffinée 2 vue d’oileau. Voyez encore la fg. A. ) Oa concevra que
le mouvement de la manivelle & celui des broches, ou plutét le nombre
des rotations de la roue & des broches, fera en raifon inverle des diametres

Tome XIX. L
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du tambour & des broches, ou de celui des noix, quant aux broches, les
cordes paffant {ur ces noix; d’ou 'on voit'le moyen d’augmenter ou de di-
minuer relativement ees rotations, le premier mouvement étant toujouts
fuppofé égal.

LA hauteur du tambour eft, ainfi que inclinaifon du plan des noix, pour dif-
tribuer les cordes de maniere qi’elles ne fe frottent ni ne s’accrochentles unes
aux autres. Ona déja vu que Pinclinaifon du plan des noix des broches avait
pour objet d'éviter e meéme inconvénient ; & elle doit étre telle, que le plan que
forme chaque corde foit ou approche le plus de la (ituation herizontale :
autrement ces cordes attireraicnt les broches en - haut ou en - bas. Dans
le premier cas, les broches f{eraient expolees 4 des refauts, & méme 2 fe
deboiter , ee qui arrive quelquefois : dans. le fecond, la preflion & le frot-
tement en font augmentés; le mouvement eft plus difficile, & Paction iné-
galement diftribuée.

Ces petites cordes doivent étre en boyaux, moins {ufcepsibles de I'hu-
midité qu’avcune autre matiere. 1l faut avoir attention d’en fairs les nccuds
le moins gros, & de leur donner une tenfion la plus égale poflible. Avec
toutes egs précautions, on aura encore a luter contre. la. différence des im-
preflions de Pathmolphere {ur les cordes multipliées, & aufli contre la diffé- .
rence des frottemens de ces cordes, & fur les deux noix que chacune em-
brafde , & {ur toutes les noix relativement les unes aux autres.

Nous avons cherché 4 diminuer les caufes de cette wniformizé, qui en
devait néceflairement apporter dans les effets. La premiere idée a été de
changer la difpofition des broches, fig. A, & de les arranger de maniere que
chague corde, partant des deux broches pour aller envelopper le tambour,
format au point de tangence deux angles égaux : mais les fils ne confervaient
plus la meme diftance entr’eux 5 & lorfqu’ils avaient peu de tenfion., ou qu’il
arrivait qu’il ’en rompit, ils s'accrochaient, ils {e brouillaient plus aifément.

REFLECHISSANT enluite 3 la forme & a Peffet des moulins. 3 retordre, toutes
ces cordes n’ont paru que Péchafaudage d’une premiere invention trés-ful-
ceptible d’stre perfectionnée. Nouws lvi avons donc adapté la roue plate au
lieu du tambour, & la courroie a Ja place de toutes les cordes; alors il a
fally changer la direction en ligne droite des broches; les roulettes ou pou-
lies horizontales placées aux deux extrémités de la file des broches {uppot-
taient la plus grande partie du frottement : plus avancées, elles le fuppor.
taient tout ; plus reculces, les deux premieres broches, Pune de chaque coté,
partageaient cet excédant de frotrement , & il n’en reftait plus affez pourla
fuite des autres brochés. ' )

O~ a donné a cette file la forme d’un arc de cercle d’un plus ou moins:
grand rayon, Trop furbaiffé, les broches du milieu. ne recevaient pas use
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aflez forte impreflion de la courroie, ou il aurait fallu lui donner une ten«
fion teile que les mouvemens en auraient été génés & trop durs. ( Voyez
Ia fig. B. ) Trop ceintré, ces mémes broches du milieu s’éloignant beau-
coup plus que les autres de la barre & 4, il en réfulterait des longueurs
de fils plus confidérables, & de I'inégalité dans la filature par conféquent.
Pour conferver denc affez de courbure , fans trop éloigner les broches , on
a multipli¢ ces courbures & les poulies en méme proportion: voyez la fig. C.
Enfin Pon a poullé le nombre des poulies julqu’a cing, les trois du milien
trés-rapprochées , pour rendre les frottemens plus égaux & fuflifans ; & l'on
a fenti qu’on pourraic fe fervir trés-utilement d’un porte-broche d’une ou
de plufieurs courbures, en y conformant la barre , ce qui {culement m’avais
embarraflé ; mais alors on arréterait les fils contre cette barre au moyen d’une
courroie raccourcie par un petit reffort ou tire - bourre: la, tendue & fercée,
“elle les retiendrait.

. QUELQU’AUTRE a-t-il fait les mémes recherches? S’y eft-il pris différem-
ment 7 A-t-ilmieux réufli 7 En fait-il ufage ? Ceft ce que j'ignore ablolument,
n’ayant vu d’autre méchanique de ce genre que celles que nous avons fait
‘exécuter, ni avant, ni pendant, ni depuis leur exécution, & n’ayant pu
caufer avec perfonne qui et voulu donner la moindre idée de ces chan-
gemens. .

CE qu’on propofe ici , quoique d’aprés Pexpérience, ne {ont pas des points
de perfection auxquels on doive sarréter. L'état actuel de cette méchanique
welt que Pidée de la chole. Elle eft, comme on I'a déja obfervé, trés-ful-
ceptible d’&tre étendue & perfectionnée. Nous y avons porté le nombre des
kroches a trente ; & de quinze ou vingt méchaniques qui ont été exécutées
fous mes yeux, il n’y en a pas uue d’un moindre nombre de broches : mais
je {uis perfuade qu’on peut doubler ce nombre, & que, par des difpofitions
différentes , on arrivera 4 filer des fils comme on en retord ; & plus encore
comme on €n peut retordre, par centaines a la fois. ()

TeLLE quelt celle-ci enfin, confidérée comme achevée, montée, tous
les mouvemens {e communiquant librement , il nous refte 3 en faire voir l'ap-
plication. Qu’on fe repréfente deux petites planches ¢ ¢ , attachées 'une &

. (@) On a depuis obvié & tous ces in-
convéniens , en remettant toutes les pou-
lies fur une ligne droite & horizontale ,
& les faifant teutes également prefler par
la corde a boyau, au moyen d’autres pou-
lies placées f(ur e derriere, alternativement
de deux l'une. On a pu porter de cette
maniere le nombre des broches jufqu’a quas

rante. Voyez le cadre ou fupportC P, qui
en a ce nombre. On a encore doublé pa-
rallélement le rang de ces broches dans
plufieurs méchaniques , & (ur le derriere
de chaque rang on en a misun de poulies
de rejet de la corde a boyau. Ces dernietes
méchaniques ont cinquante-trois broches,
& filent autant de fils'a la fois.

Z i
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plat, & lautre de champ, Pune contre Iantre, au bout des pieces / Z, fur
le derriere, dans lefquelles font implantées verticaiement des broches de
fer, pour fervir d’axe aux bobines de la filature en gros, faites fur des ca-
nons de rofeau , & qu’on dreffe fur ces planchettes, comme on le voiten gg =
qwon imagine aufli le haut des broches # », garni d’un relte de bobines
de fil fin, formées fur des canons de papier, & qui n’ont pas été devidées
entiérement a d=flein: qu'on {uppofle encore une barre & &, divilée en deux
parties fur toute fa longueur, les deux parties doublement crenelées pour
s'enchaffer 'une dans Vautre, aufli fur leur longueur, appuyée & i cou-
lifles par les deux bouts {ur les cotés 7 Z Si unc ouvriere placée en «, tire
d’une part le fil en gros de chacune des bobines g g, & les pafle entre les
deux parties {€parées de la barre & 4, obfervant de les placer a des diftances
bien égales; qu’elle rejoigne enfuite ces deux parties de la barre , les bouts
paffant, 1l eft évident que les fils y feront {aifis & fortement arrétés. Si d’une
autre part I'ouvriere conduit le bout des'fils en fin par la pointe des broches ,
paflant entre les fils de fer £f, jufques vers la barre ou dépaflent les fils
en gros, & qu'elle accroche tous ces bouts, chacun a chacun, les uns vis-
a-vis des autres, par un tors léger , il en réfultera des longueurs & une fuite
de fils tels qu’ils font repréfentés par les petits point§'& les 7 7 = de la figure
deflinée 4 vue d’oifeau. La barre doit étre beaucoup plus rapprochée alors
des fils de fer £ £, qui foutiennent les fils en fin,

Pour donner la longueur de £ls en gros néceffaire 4 former celle de
fil et fin, il n’eft queftion quede rouvrir la barre & de la reculer d’antant.
Le point de réunion des deux bouts de fil n’en change pas de place; il a été
fait trés-prés de la barre : on Pen éloigne d’environ fix pouces , plus ou
moins , fuivant la qualité de la matiere, la grofeur de la filature en gros,
& Ia finefle gu’on veut donner i la fAlature en fin. Cette diftanee une fois
déterminée, on “oblerve toujours la méme avec la méme maticre, pour une
finefle femblable & un tors égal. Les chiffres 1,2,3,4,5,6, tracés furla
barre du cadre du cété de la manivelle , fervent a régler 'ouvriere A cet égard
an moyen d'une pinule ou régulateur. On referme la barre ; & Pouvriere
placée en a, comne on P’a dit, tournant la manivelle 2 de la main droite ,.
& pouflant la barre doucement en-arriere de la main gauche, le fil en gros
s'étend .en méme tems que le il en fin (e forme. On continue de poufler la
barre dinfi qu'en ¢ ¢, vers la premiere rangée des bobines en gros gg, en
tournaitt-toujours la manivelle. On la tourne encore huit 4 dix tours de {uite
avec vitefle , fans donner aux fils plus de longueur. C’elt dans cette derniere
opération qu’ils acquierent le degré de tors qui leur convient, & quon le
fixe par le nombre des tours de roue, qu'en eft libre de déterminer.

L'ouvRiERe alers, d'un petit mouvement de manivelle en fens copntraire ,
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fait que les pointes des broches, par lefquelles les fils s’étaient toujours diri-
ges, s'en deflaililfenc : elle pref incontinent la pédale ¢, qui fait incliner
les chevilles //, & baiffer les fils de fer £ f, au moyen defquels on dirige
actuellement le fil 2 volonté fur la bobine, en rapprochant la barre de {es
bobines z #, & tournant la manivelle , pour renvider les fils filés. On lache
le pied ; les fils de fer reprennent leur premiere fituation, & ils font repren-
dre Ja leur aux fils de coton : toute chofe eft remife en I’état ou elle était
en commencant. On rouvre la barre; on la recule d’environ f{ix pouces;
on la referme; on tourne la manivelle en pouffantla barre tout doucement
jufguau fond; on donne plufieurs tours de roue {ans remuer la barre; on
donne un léger mouvement 2 la manivelle en fens contraire; & enfin on
prefle la pédale en méme tems qu’on ramene la barre & qu’on tourne la
manivelle. ,

LoRrsQUE laiguillée de coton a toute fon étendue, il ne fant pas aban-
donner la barre de la main : mais lorfqu’on fent que le coton Paltere un peu
en {e raccourciffant par le tors, il faut s’y préter d’un pouce ou environ ,
mais graduellement, & ne pas outre-pafler cette diftance, jufqua ce que le
fil, ayant acquis fon degré detors, on le renvide. Il eft inutile d’obferver
que le coton pour chaine devant étre plus tors que celui pour trame, il
faut un plus grand nombre de tours au premier qu’a celni- ci.

S'1L fe cafle des fils dans cet intervalle , & que les bouts pendans s’accro-
chent 4 d’autres, il faut arréter fur-le- champ & raccommoder ces fils, ou
du moins en retirer les bouts, celui du coté des broches principalement.
Lorfqu’ils pendent fans nuire n rien au refte du travail ,on va{on train jufgu’au
prochain retour, qu’on les raccommode exactement. Les bouts caflés & fépa-
rés, quon ne faurait rejoindre, & qui ne laiffent pas d’étre en nombre &
de faire volume, lorfque les mouvemens de la méchanique ne font pas égaux
& doux, lorfque la matiere eft commune, trop courte, & mauvaife, lorf.
qu’elle a' été mal favonnée, mal cardée, & mal filée en gros, lorfqu’enfin
Pouvriere eft peu adroite ou mal exercée ; ces bouts, dis-je, {e recardeut
pour une filature commune au rouet ordinaire,

AvANT de décrire la barre 6 &, qui eft une piece effentielle, Joblerverai
qu’on couvre le tambour ¢, les cordes § § §, & prefque tout lintérieur de
la méchanique, d’un grand chaffis qui pofe par le milien fur la traverfe 7z,
& qui s’étend en pente {ur le devant & fur le derriere, dans la forme d’un
grand arc de cercle. Ce challis, qu’on couvre d’un papier verd , ou mieux
encore , d'une toile calandrée ou luftrée de la méme couleur, fert a empécher
que les fils qui caffent n’aillent prendre fur le tambour, ou fe méler dans
les cordes, 4 les retenir, & les avoir plus a la main pour les raccommoder
ou les rompre : il {ere encore a faire refortir ces fils, & mettre 3 meéme de
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les mieux obferver d’un coup - d’il , pour juger de leur finefle & de leur
tors.

Ex ramenant la barre fur le devant pour renvider le fil fin, elledevide du
fil gros en méme longueur. Lorfqu’on paffe a la formation d’une nouvelle lon-
guenr de fil fin, les fils gros {e replient fur eux-mémes; ils fe brouillent &
s'accrochent quelguefois. On pourrait éviter cet inconvénient , en fixant les
planchettes qui portent les bobies en gros aux réglettes d’équerre 2 la barre,
& les rendant mobiles avec la barre méme ; ce qui formerait un petic chariot,
dont le fieur Regnier a beaucoup adouci le mouvement, en le faifant rou-
ler fur des tringles de fer rond poli, avec de petits cylindres de cuivre mon-
tés fur un axe en forme de poulie deflus & par coté.

Qu’oN ne tente point de faire aller le chariot par un moyen méchanique
auquel la main n’aurait pas une part directe, puifque Puniformité de mouve-
ment n’apporterait au ‘befoin aucune variété dans la filature, & quon ne
peut juger qu'au tact, par le plus ou moins de poids ou de réfiftance du
chariot , du degré de finefle ou de tors du coton. _

La barre a cheville était la feule connue, lorfque jai fait faire Ia pre-
miere méchanique ; mais cette barre nous a paru {ujette a tant d’incon-
véniens, quelle a été la premiere piece que nous ayons eu 1'idée de ré-
former : elle était fujette a fe déjeter ; plus on la ferrait par le milieu,

lus elle baillait fur les extrémites; & malgré les cremelures intérieures,
fcs fils coulaient quelquefois par ces parties entr’ouvertes. En {errant moins,
ils auraient coulé tout du long; en {errant trop, ou dans les tems humi-
des , les rainures de la barre entrant les unes dans les auttes, & y faifif-
fant le coton -avec force , il ne reftait plus aflez de poids & fa partie in-
férieure pour s’échapper lorfqu’on tirait la cheville; il fallait frapper def-
fus de la main, & a plufieurs fois, pour opérer cette {éparation.

IL fallait toujours que Pouvriere portit en-avant {es deux mains a la fois
jufqu’au milieu de la barre, 'une pour la ferrer , Fautre pour placer la
cheville a chaque fois qu’il était queftion de la fermer ou de ’ouvrir. La
broche d’ailleurs devenait un meuble embarraflant dans le dernier cas; 'ou-
vriere la plantait dans {es cheveux, &c. On a obvié par degrés i ces dif-
férens inconvéniens ; & la derniere invention, qui n’en a aucun de ceux
dont on vient de parler, eft celle 3 laquelle on s’eft fixé. Elle confifte en
trois bafcules 3 fonnettes ddd, mues par une petite tringle de fer, brilée
aux unes par le milien, d’une feule piece aux autres , que ouvriere drréte
fur la barre méme ou elles font placées, au moyen d’une mortaile prati-
quée au bout de la tringle, & d’un crochet fixé fur la barre. Ces trois bal-
cules partagent la barre en quatre parties a peu pres égales. Elles font
attirées par un c6te, & de Pautre elles élevent en méme tems la partie
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inférieure de la barre par des fils de fer qui , paffant au travers de la partie
{upérieure , vont faifir & amenent P'autre , de maniere 2 les unir enfemble
avec une force & une preflion par-tout & toujours égale,

La tringle eft armée d’un bouten, pour la tirer jufqu’a ee que la mor-
taife arrive au tenon, Tout cela eft pratiqué fur Pextrémité de la barre du
eote de l'ouvriere ; & elle fait ces mouvemens avec promptitude , & fans la
moindre géne. Iis font doux , fans foubrefaut , & leurs effets toujeurs égaux.

‘ON remarquera que la partie fupérieure de la barre repréfentée plus en
grand en BB, eft terminée par de courtes regles, un peu échancrées en~
dedans , & pofées d’équerre. Ceft fur les regles 4444, quelt fupportée
la barre, & qu’elle va & vient en fagon de couliffe dans les feuillures des
pieces £/, I eft trés-important que ce mouvement foit facite & doux: la
barre qui irait & viendrdit & la moindre impulfion , n’en {erait que plus par-
faite. Pour en faciliter le mouvement & lui donner cette perfection, ou
enchafle dans des mortaifes pratiquées aux extrémités de ces regles, de pe”
tites roulettes de cuivre qui excedent ou dépaffent leur furface en-dedous
& de coté, d’une ligne ou d’une ligne & demte. Chaque regle porte ainfi
quatre roulettes , deux en-deffous & deux de cote; ce qui fait huit roulet-
tes, quatre pour le fupport de la barre , & quatre pour éviter les frotte-
mens par coté. .

CETTE barre doit étre faite d’'un bon bois de chéne , bien fain & bien fec,
arrondie deffus & deflous , & bien polie , afin que les fils ne s’y accro-
chent pas. :

Jar déja oblervé quun des plus grands avantages de la filature 3 la
méchanique, eft d’avoir des fils égaux en finefle & en force: a Pégard de
eelui qui réfulte de la quantité, il eft proportionné i 1a finefle du fil. Car
le favonnage , le cardage, la filature en gros, & toutes les opérations pré-
paratoires étant les mémes ,il y a d’autant moins 2 gagner pour celui qui
achete la matiere & qui Pemploie , & pour I'ouvriere qui la travaille, que
le fil enfin eft filé plus gros. Il donne moins de longueur , il eft d’un nu-
méro plus bas; il el plus commun, & le ptix de la fagon eft moindre.
A tel degré, il n’y aurait plus de profit; paflé¢ ce degré,il y aurait de la
perte 5 le point eft inaflignable, el a la pratique a le déterminer d’aprés
ecs obiervations.

CeTTE mechanique eft également propre & la filature de la laine cardée s
mais je dois convenir que mes tentatives. fur la laine peignée n’ont point
encore eu le méme fucces. Rale & feche, celle-ci, dans Ia roideur de fa
flature , avec I'effors d’un reflort bandé, fe retire & f& détord de part &
d’autre , lorfqu’un fil vient & cafler. Le rapprochement & un tors leger ne
fuffiraient point d’ailleurs comme & la laine cardée , & fur-tout au coton,
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pout les faire reprendre enfemble. Le coton a des fibres trés-courtes , qu'il
faut beaucoup méler enfemble , confondre méme les unes dans les autres,
en leur faifant prendre une infinité de direcions différentes , d’ou refulte
leur accrochement , avec une torce capable de réfilter aux opérations de la
filature & du tlifage, mais ce degré de force ne s'acquicrt que par une pro-
-greflion trés-lente,, & {i peu {enfible d’une partie a I'autre , que fi le coton
{e cafle au moment meéme ou il pale a 'état de fil , on il acquiert le degré
de tors qui e conltitue fil, chaque partie tombe & reﬁe immobile. La laine
elt plus longue que le coton : {fes fibres ont plus d’¢élafticicé, plus de roi-
deur ; plus clle elt naturellement courte, fine & douce, plus elle {e rap-
proche du coton par les propriétés qui le rendent fufceptible d’une filature
aifee & fine a la méchanique; & c’eft & raifon de ces différences que la
communication: du tors eft plus prochaine & plus fubite. Quelque fine dong
& bien cardée que foit la laine, il faut que le mouvement de la mécha-
nique propre a la convertir en fil, foit plus lent & proportion de ce que
le mouvement progrellif des parties de la matiere les unes fur les autres
eflt plus accéléré : il faut groffir les broches fur lefquelles les fils {e forment,
les noix qui efluient les frottemens, ralentir encore le mouvement par
d’autres moyens, ce qui eft facile. A legard de la laine peignée , dont les
fibres {ont trés-longues , rapprochées , mais divifées par le peignage , le tors
imprime {ur P'une de fes extrémités {e comrthunique foudain a lautre; &
de proche en proche , toute 'étendue d’vne aiguillée , ou du développement
de la matiere proprc & la former, fe reflent , prefque an méme inftant &
au méme degré, des influeuces de cette opération. Alors une tenfion plus
forte que celle qua donnee lacte de rapprochement , fait caffer le fil; &
toutes {es parties tendent trés-promptement a reprendre leur premier état:
ce n’elt plus un . Si au contraire la tenfion n’eft pas {fuffifante pour con-
tenir également toutes fes fibres dans I'état uniforme de contradtion que
leur a procuré le mouvement de la méchanique , elles {e rapprochent, fe
{urmontent, {e cordelent, fe bouclent; ce n’elt plus du fil, & la matiere
neft plus propre & rien. Celle du chanvre & du lin, qui ne font que des
écorces beaucoup plus dures & plus longues , & fur lefquelles les mouve-
mens du tors {e communiquent beaucoup plus rapidement encore, fe cafle
plus {ubitement, plus fec, plus net; fe furmonte , & boucle , {& cordela
plus précipitamment. Telles font les raifons pour lefquelles on n’a poing
encore appliqué la méchanique a la filature des laines & des foies cardées,
celles qui éloignent davantage d’en faire ufage _pour les laines peignées,
plus encore pour le chanvre & le lin. On ne juge pas cependant que ]a
chofe foit impoffible ; j'efpere méme , & je prédis que tot ou tard elle aura
lieu,

Dau
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Du devidage & du tarif.

L devidage du coton fe fait de la méme maniere, avec les mémes pré-
cautions, & un femblable devidoir qw’il eft indiqué & cet article , dans PArt
du fibricant des étoffes rafes, &c. On devide fix, huit 4 dix bobines , {ui-
vant la longueur de Pafpe pour en former autant d’écheveaux. On les arréte
tous les quatre-vingt tours , ou 4 chaque centaine d’aunes, pendant feps
révolations femblables & fucceflives. On arréte alors le fil d’une maniere
plus déterminée , & on leve les écheveaux divifés chacun en fept pieces.
On détermine le prix de la filature , le prix du £l , fon numéro par confé-
quent , & Pemploi de ce fil, par le poids de la piece ou eelui de ’écheveau.

LEs cotons employés dans la fabrique des velours , font quelquefois pris
des nos, 26, 27; mais communément du n° 30 ou n°. 40. Le n°. 14
elt le plus ordinaire pour le cannelé, quoiqu’on en fafle avec des fils du
n°. 20, & méme du 24; & les extrémes auxquels on ne monte & on ne
defcend guere, font 12 & 45. Il eft trés-rare qu’on file par-dela le n¥. 6o.
It v’y 0 méme pas d’ufage qui ait déterminé dans ces cantons le prix de
Ia filature depuis les n%, 48 ou §o. On pourrait filer plus fin fans doute,
& il ferait trés-aifé dalonger ce tableau ; mais cela ferait inutile.

I eft effentie] de remarquer que le plus ou moins de tors du fil fait va-
rier fon numéro, {ans qu’il en foit plus ou moins gros : car, a diametre égal,
celt le degré de tors des fils qui détermine leur poids,

T A R T1F
Poids de Péchevean, Poids de Iz piece;
Num. | Onces. § Gros. | Grains. Fradt, Onces, | Gros. Grains. Frad.
I 16 2 2 20 3
2 8 I I 10 7
3 § 2 48 6 6 $
4 4 4 41 3
g 3 I | 43 § 3 47 | 3%
6 2 § 24 3 3 %
i 2 2 | 20 3 2 44 -
8 2 2 20 4
9 1 6 | 16 2 2 7
10 1 4 | 57 $ I 59 | %
I 1 3| 4% | I 47 | =
2 | o1 | o2 | 48 BERIAE
13 1 1 6o * 1 29 s
14 1 I 10 2 1 22 | .43
1§ 1 38 3 I Iy %g
16 1 I Io 7
| 17 7 ' .38 7 LR I
Tome XIX, Aa
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Poids de Péchivean.
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Fabrication du velours,

LE velours plein {e fabrique le plus ordinairement dans le compte en
600, & quelquefois en 700; c'eft-a-dire, de 12 4 1400 fils, deux fils en
‘broche, fur la largeur de vingt pouces; & avec du coton du n°. 36, pout
I'un ou Pautre compte, L’eflentiel eft, que le velours foit bien plein , les
coupes ferrées, le poil rapproché. Une chaine de fond doit pefer environ
trois livres, pour une coupe de vingt - quatre aunes ; fix livres, pour les
deux coupes: & celles de poil ou du velouté , environ cing livres , dans fa
longueur de foixante-douze aunes, dont il en faut quatre, & méme travail-
ler fur la cinquieme pour une chaine de fond de quarante-huit aunes:
c’eft-a-dire , que foixante-douze aunes de poil ne fout que de onze a douze
aunes de velours. La premiere elt compofée de fils doublés & retors for-
tement au moulin, Cette méchanique a retordre les fils de coton , en ellipfe
alongée , 3 double .rang de bobines , employée dans les manufeures de
welours de coton, elt décrite ci-aprés, a4 Pexplication des planches. Les
fils de la chaine de fond, ainfi doublés & retors au moulin , ne doivent
-pas étre aufli tors que les autres a la méchanique, lors de la filature en
fin ; ils deviendraient durs, fecs & caflfans. La feconde chaine, celle de ve-
louté , eft compofée de fils fimples , en nombre égal 4 celui de la chaine
‘de fond ; deux fils encore en broche , quatre en tout ; & du n°. 30, cc qui
dépend autli de fon degré de tors; plus il Ieft, plus ily a de matiere, plus
le duvet abonde.

It faut une trame de méme matierd & de méme filature que celles du
poil. On la fait debouillir, & on Pemploie mouillée. S'il arrivait qu’aprés
une ceffation de travail , la trame fe tat féchée , & qu'on Pemployit ainfi
fans la -remouiller , elle s’approcherait moins, le poil en ferait plus rare,
Perotfe plus creufe en cette partie , & Peffet difparate. On jugera de la
quantité qu’il en entre, par le poids des différentes Tortes de pieces déter-
miné ci-aprés, fortant du métier: de 2 & 3 liv. par coupe de vingt-quatre
aunes,

A Pégard du velvet-ret ou velvet-reft, la proportion de la chaine elt
toujours la méme pour les différens comptes, que celle du velours cannelé :
-mais celle de la trame varie beaucoup. La trame du velvet-ret ne doit pas
étre au-deflus du n°, 15, & celle du cannelé elt comprife entre les nvs 14
& 24. :

LA chaine de fond du velours plein & celle de poil s’ourdiffent égale.

ment par vingt bobines, & 'on met trente portées pour celle - ci, & trente

.& demie pour celle-la, a caufe des lifieres. Au velours plein du compte en

{ix cents ,le nombre des lames eft de fix , quatre pour le fond, & deux
' Aai
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pour le poil, compofée chacune de treis cénts liffes , ayant les uncs cha-
cune un fil de fond tors & double, & les autres chacune deux fils de poil
fimples. Les dix-huit cents liles ainfi garnies {& divifent de trois en trois,
deux de fond & une de¢ poil, pour diltribuer les fils & en garnir égale~
ment les {ix cents broches du ros.

On fai¢ jouer les quatre lames de fond pat quatre marches, & les deux
lames de poil par une feule marche ; ainfi Parmure de ce métier eft com«
polee de fix lames, cing marches , & cing marchettes, En voici la difpofi=
tion, le paffage des fils, & la fagon de marcher , indiqués au velours plein,
pl. VIl du méder, & 8 des marches, fig. 1. On pafle la verge aprés avoit
marché 1 & 4. ‘

Les traits / marquent les cordes correlpondantes des lames aux marchets
tes , celles qu'on nomme les grandes cordes.

Les o marquent les cordes correfpondantes aux contre-marches , celles
qu’on nomme les petites cordes ; an velours camnelé, pl. I, fig. 2, il 0’y
a que quatre lames, deux fimples qui ne contiennent enfemble qu'un tiers
de la chaine, & deux doubles qui en contiennent chacune ua tiers.

La marche de velvet-ret ne ditferé qu’en ce qu’au lieu des lames dou-
birs qui levent pour le cannelé, on fait lever les James fimples, & l'on
marche un pas de toile. . _

LE velver-ret, qu’on nomme huit duites, parce qu’on en pafle trois de
fuite a couper, que ce n'elt que la quatrieme qui ouvre le pas de toile,
qu'on repafle trois autres duites a couper, & que ce n’eft que la hoitieme
duite qui ferme & arréte ce premier pas, elt une étoffe forte , chargée de
matiere , & dure a couper. On a trouvé le velvet.ret a fix duites, aflez
fourni & moins cher, & ’on ne fait plus guere que de celui-ci. Foyer
marche, pl. VIII, fig. 3.

1 marché , la lame 4 leve, & Pon pafle la premiere duite, qu’on coupe.

2 marché, la lame'2 leve, & Pon pafle la deuxieme duite, qu’on coupe.

3 marche, les lames 1 & 2 levent, & l'on pafle la duite , qui fait la toile.

4 & § {e coupent encore, & 6 clot le pas de toile; ainfi de fuite.

LEs lames 1 & 3 font toujours en - deflous de la trame qu'on  coupe:
elles out & elles deux les deux tiers de la chuine: d’oa PPon voit que lorf-
qu’il fe trouve une trame a couper, il y a cing fils de la chaine en-def-
fous, contre un en-deffus.

PENDANT que yen fuis aux marches des velours de coton, je vais don-
her celles de deux étofles, de ce genre de fabrication, devenues fort i la
mode : les croifés en coton , dits- fatinettes, qu'on emploic beaucoup en
vetemens d’une feule couleur, ou imprimés a petits deffins; & les piqués
;d’e meéme maticre, qu’on confomme ordinairement en blanc,
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LEs croilés en coton fe font dans le méme compte que les velours &
douze ou quatorze cents fils, fix a fept cents broches , deux fils en dent :
fils doublés & retors: fur la largeur de vingt a vingt-deox pouces : chaine
de quarante-huit a cinquante aunes , qu'on met aulli en deux coupes :la
trame du n°. 15 au n° 24. On les fait croifés d’un coté, & & pas de
toile de 'autre; ou croifés des deux cotés. Dans le premier cas , il faut
cinqg marches & trois lames, pl. F111, fig. 4 : dans le fecond , quatre mar-
ches , & quatre lames , méme plarche, fig. 5. La vue de ces marches fuf-
fira pour I'intelligence de leur jeu , ou toute autre explication ferait inutile,
_ ON peut faire un croifé 4 coté, en ajoutant trois lames femblables aux
premieres : les fils divilés de maniere qu’il y ait un intervalle de trois,
quatre, cing , ou fix liffes vuides , & autant de litfes garnes ; plus ou moivs,
fuivant la largeur de la rayure qu'on veut faire ; en alternant plein & vui-
de, d’une lame 2 la fuivante, mettant par conféquent deux cents fils par
lame, au lien de quatre cents.

DanNs le premier cas, il ne séleve qu'une lame 3 la fois , & tout eft
croife d’un feul coté: dans le fecond cas, il fe leve deux lames a la fois,
& la cannelure , croifée d’un coté, et unie de Pautre, & vice verfa - ceue
étoffe na point d’envers proprement dit.

Armure de piqué pour un carrean quatre points, fimple , pl. VIII, fig. 6;
& fig. A,

MARCHER en méme tems la premiere 1 & droite, & la premicre 1
gauche , & paffler une duite de fil fin: frapper deux coups: continuer ‘de
marcher la premiere 1 & droite, & en méme tems la deuxieme 1 a gauche,
& paffer une f{econde duite de fil fin: frapper deux coups. Marcher du
pied droit la huitieme cotée 2, pafler une troifieme de fin: frapper, mar-
cher du pied gauche la neuvienie cotée 3 : paffer une quatrieme duite de
fin: frapper , fouler fucceflivement la cinquieme du pied droit, la {eptieme
du pied gauche , & la fixieme du pied droit : lancer entre chacune une duite
de fil gros: de maniere que des {ept duites paffées fucceflivement, les quatre
premieres foient en fil fin, & les trois dernicres en fil gros.

REPETEZ tout ce marcher en employant la deuxieme a droite, cotée 2.,
an lien de la premiere 1 , puis avec la troifieme , & enfin avec la quatrieme.
Ona la- moitié formée de tous les carreanx; & en recommencant on n'au-
rait que des zigzags ou bitons rompus; mais en retrogradant , ¢'elt-a-dire,
en employant, aprés la marche 4, les marches 3,2 & 1,au licu de re-
prendre 12 3 & 4, & revenant par 2 3 & 4, on fera les deux autres cOtés
des carreaux ; & 4l feront termings,
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Armure de piqgué pour un carrean quatre points, double , pl. FIII, fig. 7,
' & fiz. B.

LE warcher fe fait comme il eft tracé d’aprés le principe indiqué a lar-
mure précédente , en réerogradant a celle-ci de la neuvieme 4 la huitieme.

LEes piqués {e font de deux mille quatre cents 4 trois mille fils en chai-
ne; quelquefois en fils doublés & retors , mais en moins haut compte alors;
ordinairement en fils (imples, mais trés-tors & la méchanique; de vingt-
cing a trente tours. On le prend communément du n°. 20. Les chaines
de vingt-cing aunes pelent de cing a fix livres. Les ros ont huit cents,
neuf cents & mille broches; trois fils en dent , {ur 34 pouces de large,
pour revenir, étoffe aprés le blanchiffage, a vingt-neuf pouces.

LEs armures ci-jointes des piqués {ont montées en deux mille {ept cents
fils. La premiere a onze marches & dix lames. On voit que les deux lames
qui {ont en-avant contiennent chacune un tievs de la- chaine , & que l'au-
tre tiers eft réparti {fur toutes les autres lames , dans une proportion un
peu différente au carreau {imple. Le carreau double a aufli deux marches
de plus que [autre , quoique le nombre des lames foit égal.

Ir eft a obferver, & on le reconnaitra en examinant attentivement le
paffer des fils & le marcher de l'étoife, que le fil fin qui fait Pentoilage
parait feul en~deflus, & que le fil gros qui elt tout en-deffous ne fect
qu'a donner de la confiltance a I'étoife ,& a faire gonfler le piqué.

Quaxp les points de piquure font trés-rapprochés, comme au carreau
double, il faut un gros fil , beaucoup moins gros qu'au carreau fimple.

Voicr encore une marche , pl. III, fic. 8,qui n'a point été publiée,
que je fache, & qui par fa fingularité mérite bien de I'étre , autant iei
qu’ailléurs. Ceft celle au moyen de laguelle on exécute une toile fans li-
fieres , & des facs fans fond ; n'importe les dimenfions & la matiere ; fig. 8.
- Les o indiquent les lames qui levent: les / celles qui baifent en méme
tems: les XX, les deux marches fervanta faire le fond des facs , on peut les
retirer dés quils font faits. Lorfqu'avec ces deux marches on a ouvré une
toile ordinaire , fur la longueur de quatre doigts, & qu’on les a miles de
coOté, 'on opere avec les quatre autres marches , fuivant Pindication des
chiffres. Il n’elt important de placer le talon des marches .en-avant ou en-
arriere , que relativement a la force ou a la délicatefle de la matiere, au
plus ou moins de {ecouffes qu’elle peut efloyer, & auxquelles elle doit
réfifter dans le travail. _

LA longueur donnée du fac étant faite, on reprend les marches XX,
pour fabriquer une nouvelle longueur de quatre doigts de toile fimple: on
coupe enfuite la toile fur le travers, & dans le milieu de cet elpace , pour
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avoir de part & dantre un fond de {ac fans couture, quon retourns en-
dedans , pour que la toile ne fe défile pas, que le tilfu ne fe défafie pas

{ervice.

PEUT - ETRE trouvera-t-on un _]Oll'f quelque avantage a employer cette
marche pour faire des facs & grains, a farine , ou 4 ouvrage, ou enfin
pour tant d’autres ufages intermeédiaires. Celt, a quelques changemeus pres,
pour P'agencement des manches , celle qui a fervi 2 fabriquer ces che-
mifes fans coutures, qui ont fait tant de bruit. Je reviens 2 mon objet,

Du refte, le métier a velours de coton plein, velvet-ret & cannelé, des
fatinettes , des piqués , &c. eft le méme; plus ferme & plus folide que dans
la toilerie , parce que les {ecoufles de la fabrication {ont plus fortes , mais
carré & d’a-plomb ; la chaine également parée , trés-peu inclinée ; celle de
fond en-deflous, & celle de veloute en-deflus, comme aux velours d’U-
trecht, aux pannes; les fers ou verges de méme, mais plus fins ; les rabats
femblables , mais de bonne trempe. L’enfluple du travail également en-
deflous , armée d’une roue d’entrée en encliquetage ; la poitriniere 4 rai-
nure a jour, pour y pafler I'étoffe fabriquée. Les liffes de fil de lin, le
pmgne ou ros en fer ; les chaines {e détendant , s’attirant & s’arrétant de
" la méme maniere, &c. &c. &c. Voyezpl VI, fig. 1 & fuiv.

LE premier ch01x 4 faire dans les u{’renﬁles , eft celui des verges ou fers
ge hh , ainfi nommées, quoiqu’elles foient en cuivre, Voyez pl ¥, fupplé-
ment de la pl Vil Ou en a cflaye de beaucoup de pays, d’Angleterre
méme : on n'a rien trouvé de préférable a celles de Lyon 3 & celt de 1
que plufieurs manufactures les tirent. Il faut fur - tout éviter Pinégalité de
grof{’eur, qui barre le travail , & lui donne un air cannelé, ce qui eft un
grand défaut : il faut rejeter de pareilles verges fans héfiter. Les fers 4 ve-
lours font généralement arrondis :ils {e placent indifféremment ; & lorf-
gu'on frappe les duites , ils {e tournent ordinairement d’eux-mémes, la
cannelure en-deffus. Ceux au contraire qu’on nomme a ceur, fe metient
& f{e tiennent droit {ur-le-champ , parce qulls ont de la bafe: quand les
ouvriers font bons ,ils frappent egalemenr , & font une aufli bonne étoffe;
mais lorfqu’ils {'ont négligens , métant pas néceflités de frapper autant que
dans le premier cas, pour faire tourner la verge , ils approchent moins la
duite, & le velours eft trop léger.

. IL n’elt ‘pas moins eflenticl que le contean cc - dd foit de borme trempe,,

& que Pouvrier le. tienne bien e faillant , pour avoir une tranche égale;
vive & nette. Lorfqw’il y a des inégalités un peu fenfibles dans la coupure,
que le poil eft maché, boutrru, ou bavant a fes extrémités, il en réfulte
une furface inégale, dont Te grillage ni aucun apprét ne garantit jamais
pacfaitement le velours. Ce vice réfulkerait encore de la verge mal tournée
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au moment de la coupe , ce 3 quoi l'ouvrier doit étre trés-attentif : il ne
doit pas I'dtre moins 2 ne laiffer courir aucun fil caffé , car le vuide qui
en réfulterait formerait fur la longueur une autre forte de cannelure qui
ne {erait pas moins défagréable,

DeEs PREMIERS APPRETS

O~ débute dans les appréts du velours, par le bien éplucher d’endroit
& d’envers; c’eft-3-dire , qu'au fortir du métier, a la pointe & a la pince,
toutes les ordures qui peuvent s’y rencontrer : on le fait débouillir en-
fuite pendant trois quarts d’heure ou une heure ;aprés avoir jeté une ou
plufieurs pieces dans -une chaudiere remplie d’eau pure, on les pafle fur le
moulinet, & on les y tourne & retourne les unes aprés les autres pendant
une demi-heure; on les abat; on leur laiffe prendre quelques bouts encore,
& on les tire, Pendant Pintervalle du débouilli, il fauc prendre garde quau.
cune partie de Pétotfe ne demeure long - tems appuyée contre la chaudiere;
elle {e rouflirait: {i le dépot au fond elt trop long , elle s’y empate avec la
mal-propreté qui s’elt répandue dans le bain ; I'air & P'eau s’en échappent,
& elle fe brhle bientét.

Av fortir de la chaudiere, on porte les pieces a la riviere ; on les y lave
en pleine ean; on les bat a plufieurs reprifes; & lorfqu’elles font bien dé.
gorgées, on les leve {ur la planche par feuillets, en les tirant de I'eau pro-
prement & fans y laifer aucun faux pli; car §'il s’en trouve, quoi qulony
fafle apres, il refte toujours des.traces de la divergence du poil, que le
grillage méme ni les autres appréts ne fauraient effacer entiérement; il en
réfulte méme quelquefois des barres de poils grillés jufqu’a la chaine. On
fait {écher le velours, & on le difpofe au cardage, qui s’opere au moyen
d'une table alongée, folidement montée 4 hauteur d’appui , ayant une rai-
nure A jour a chacune de fes extrémités , & de deux cylindres 4 enclique-
tage , placés au-deflous de ces rainures , qui bandent fortement ’étoffe en
Penroulant de I'un fur l'autre: alors, & chaque tablée ou longueur d'étoffe
tendue fur la table, on paffe deflus, appuyant plus ou moins, fuivant fa
force , d’'un bout 4 Pautre & en {ens contraire , une des vieilles cardes qui
ont fervi a carder le coton; & lorfque le poil eft bien relevé & bien ous
vert, on procede a la tonte ou au grillage.

Q1L arrive de carder de méme le velvet-ret , ce neft que légérement ,
& lorlquil eflt fort & trés-garni; autrement cette opération fe fait , ainfi
quau cannelé , aprés la coupe,d I'un & 2 P'autre, avec une brofle de poil
de fanglier. Cette brofle doit étre bien fournie & trés-forte, d’un certain
poids , longue 4 comprendre la piece fur toute fa largeur , & garnie d’une
douille en fer, pour mettre un manche de longueur proportionnée, afin

que

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



DE PELOURS DE COTON. 193

que Pouvrier puifle aller & venir, & la conduire d’un bout i Iautre de
{a table.

D’avTres placent & fixent la broffe {ur le travers & au milicu de la table |
le poil en-defius, & au moyen des cylindres ou rouleaux fixés au bout de
la table, au-delous de fon niveau , ils font aller & venir la piece, le coté
du velouté fur le poil dela brofe. 1l faut alors que les (oics de la broffe {vient
tres-fermes , pour ne pas ployer fous Peffort de la piece : on augmente leur
force , ou plutdton concourt 4 leur réfiftance, en donnant au plan que for-
ment les pointes de ces {vies, une forme a peu prés quart-circulaire,

Avu lieu de carde ou de brofle, on fe fert autli de la peau de chien de mer;
elle altere moins I'étoffe, ne la frotrant bien fort qu’a la fuperficie.

LE decoupage du velvet-ret & du cannele fe tait fur la longueur de la piece
apres fa fabrication, {ur un métier 4 parc, de la méme maniere qu'on dé-
coupe les velours de gueux en Beaujolois depuis plus d'un ficcle. Ce nelt
plus une feconde chaine, comme au velours plein, qui en fait le velouté;
mais une partie de la trame. Ce nouveau métier eft un cadre alongé, foutenu
de traverfes & de piliers, qui reflemble beaucoup au pied folide d’une table
longue & érroite , voyeg pl. X1, fig. 1 & 2. Les couteaux font faits 2 pen
pres de méme que ceux qui fervent & découper le velours de gueux, mais
plus minces, plus fins, & d’une beaucoup meilfeure trempe : ils font en
outre armés d’une pointe de fer, qu'on nomme /e guide,& qui s’enchafle
au bout du coutédu, & s'en retire 4 volonté; elle entre dans la cannelure,
précede & guide en effet le tranchant.

Ces petits outils {e tirent encore en grande partie d’Angleterre , quoiqu’on
commence a les fabriquer padablement en Frauce: ils demandent une grande
perfection, & il n’eft pas moins important que la main de 'ouvrier quis’en
{ert {oit tres - exercée dans ce genre de travail.

De Ila tonte ou grillage du velours de coton,

L’ArrANGEMENT des fibres de la {oie elt tel , quelle réfléchit toujours
les couleurs avec éclat, par un luftre qui lui eft naturel. Le poil de chevre
a aufli cette propriéte; ainfi les velours de [oie ni les velours d’Utrecht n’ont
befoin d’aucun apprét particulier pour cet cffet. On tond cependant aux
forces, comme les draps, les pannes ou peluches en poil , & cellesen laines;
mais le poil y eft plus rare , & par plus d'égalité de hauteur on réunit mieux
{es extremités fur le méme plan. Les pannes fines & ferrées font celles qui
en ont le moins de befoin : la laine n’a pas de luftre ; mais elle a des pores
trés-ouverts, & elle abforbe une fi grande quantité de parties colorantes ,
qu’elle les réfléchit avec beaucoup de vivacité ; fa couleur , quoique d’un reflet

Tome XIX, ' Bb
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mat, eft plus nourrie, toutes chofes égales d’ailleurs, que celle appliquée fur-
aucune autre matiere. :

LE coton n’a quelques-unes.de ces propriétés que dans un degré trés-in-
Krieur, & il eft abfolument privé des autres ; il ne {fe coupe. jamais net d’ail=
leurs ; les pointes en. font toujours mouflenfes , & elles.filandrent fort iné-
galement :.le poil eft fi épais ou (i denfe, que les forces n’y auraient point.
de prife; & quand méme elles pourraient pincer fes extrémités , elles ne re-
médieraient pas 4 inconvénient du nzbor, qui fera celui de tout outil tran-
chant {fur un fil quelconque de matiere végétale. Il faut cependant fore
mer de toutes ces pointes une furface telle que, coupées net &. a méme:
hauteur, elles s’émouflent ou s’épancuiflent fur le méme plan-: ce neft que-
pac la réunion de ces fibres émouflées fur une {urface plane, que le velours:
pent conferver cette méme réunion dans tous. les. mouvemens & dans-toutes
les attitudes que (a fouplefle lui permet de prendre; ce n’eft qu’ainfi qu’il
fait également fentir du moelleux fous Ja main, & qu’il acquiertla.plus grande-
difpofition 2 réfléchir les rayons de lumiere. qui le colorent. ‘

On s’eft appergu qu’on obtenait- une {ciflion nette, en bralant un fil de.
matiere végétale ; & I'on voit tous. les jours faire ufage de ce. moyen , pour-
enfiler plus aifément uneaiguille;.on ena bralé. plufieurs retors ou réunis.
enfemble de différens gemmes & efpeces, il en'a toujours réfulté le meme
etlet. On a vu en outre, que I’étar d'inflammation ou d'incandefcence fe ter-
minait trés - promptement fur cette matiere, en laiffant apres lui une terra
feche , rude, vitrifiable, & quelquefois méme vitrifie. Le fil de matiere anic
male s’enflamme au contraire ,. & brile rapidement : il donne.une odeur em-
pireumatique , & laifle une matiere charbonneule, qu’on retrouve un peu
grafle-au tact: ces moyens fervent quelquefois 4 fixer des idées incertaines
fur la nature d’'nne matiere filée. ou nen filée., employée en étoffe ou au-
trement.

IL eft fenfible qu’on aura été conduit par cette analogie pour rafer le ve:-
lours de coton ; mais il eft vraifemblable qu’on a tenté plufieurs moyens pour-
Y parvenir, avant la découverte de celui.auquel on s’eft fixé, quon.a:de-
puis appliqué a d’autres objets, & gue nous allons décrire. Les trois vues
dont on joint ici les deflins du fourneau, ou plutét.du méchanifme du tra-
vail {ur le fourneau., facilitcront beaucoup. Pintelligence de cette opération.

Du fournsau a britler , griller ou rafer les velours de.coton. , & de la maniere

de faire cetze opération. Pl XI, fig. 1, 2.& 3,

Les chiffres 2, 3, .g-':, 7, fig. 1., teprélentent la face d’un fournean de trois.
pieds huit & dix pouces de haut, de fept a.huit pouces de largeur en.dedans,
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te cendrier ¢ft trés-élevé & toujours ouvert, pour donner paflage a I'air qui
doit poufler fortement 3 travers les barreaux : on voit le dedans du four-
neau , dont la porte elt fermée & en partie brifée. Le mur qui accompagne
la fagade du fourneau en - deflus & par coté, eft auffi brifé, poar laifer voir la
partie de derriere.

Ce fourncau en briques eft alongé en forme de galere, de la longueur
d’environ trois pieds & demi, non compris la partie qui eft fous le muor de
face 4., ni celle engagée dans le mur de la cheminée 6, qui elta l'autre bout,
au fond du fourneau : il elt terminé -au fommet par une plaque de fer de
fonte 1, en voiite a plein ceintre, de la longucur de quarante pouces, d'un
demi-pouce d’épaiffeur, de {ept pouces de corde, & de quatre de fleche, Vune
& 1'autre prifes intérieurement,

ON chautfe cefo.urneau au charbon de terre ; les barreaux de fer , de dix
a douze lignes d’épaifleur, n’en out gue trois au plus d'écartement : ils font
appuyés fur la carre dans le plan horizontal, pour que la cendre s’en échappe
mieux , & quelair 8y établide un courant plus fort. La lamme donne contre
la plaque, dont on peur hater la chaleur, la concentrer & I'étendre en meme
tems plus également, en la recouvrant d’une autre plague moins épaifle,
qu'on {ouleve de tems en tems, pour juger au coup-d’eeil du degré de cha-
leur, & qu'on 6te entiérement lorfquon veut opérer.

Mais on s’cft appergu que la premiere plaque perdait bientot fon poli,
& quw’en un an, en travaitlant journellement, elle devenait hors de fervice.
La chaleur ainfi concentrée dilate, défunit ou met en fufion ies parties mal
combinées du fer, {ouvent encore empreintes de matieres vitrifiables , qui
y {ont reftées ala fonte, & qui lui donnent quelquefois tant daigreur : on
2 abandonné cette pratique ; & la plaque , en travaillant auffi fréquemment,
dure cing & fix ans, autant de tems enfin que fa forme & fon poli fe
confervent; car fon épaifleur, plus ou moins grande, eft affez indifterente.

ON a tenté de garnir les parois intérieutes du fourneau en plaques fort
épaiffes de fer de fonte : quoique beaucoup plus épaiffes que la plaque cein-
trée qui elt en-deflus , elles s’échauffaient avec rantde violence par la priva-
tion d’un air libre, qu’elles {e trouvaient minées , rongées en peu de tems,
gu’elles tombaient méme en fulion, & que la matiere coulait que'quefois
a ea effrayer les ouvriers. Il a fallu revenir a la brigue, quelque fujette &
réparation qu’elle {oit; des morceaux de tuiles feraient meilleurs, employés
avec une argille fort mélée de terre tres - calcaire. Pour le dehors du four-
neau, on n'arien trouvé de micux qu’un bon torchis dargille & de bourre.

Nous voici au moment d’opérer & de faire choix du degré de chaleur de
Ia plaque, entre le pailage du cerife brun au vif, ou du cerife vif au blanc.
Nous croyons le dernier préférable, en ce qu'en agifant précipitamment,

B b j

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



196 DART DU FABRICANT
on opere plus également : on peut craindre alors de braler ; mais on fait
toucher le velours en une moindre quantite de points de fa furface , {ur trois
a quatre doigts delarge {eulement.

Cette difpofition le rapproche plus dela tangente; il y a peu de preflion,
peu de frottement 5 & il {erait dangereux de vouloir I'augmenter en appuyant
deflus en-avantavec lamain; on ferait une tonte trés-inégale. Il vaut mieux ,
penfent quelques perfonnes, faire le grillage lorfque la plaque n'eft pas d’une
chaleur fi forte, & y faire appuyer le velours fur une partie de cinq 2 {ix pouces
de fa circonférence. En deux ou trois paffes au plus, I'opération eft faite , il
y a plus de frottement ;.on ne va pasaufli vite, & ily a moins de rifque de
briler. Ainfi les uns pouflentla chaleur de la plaque prefque jufgqu’au blanc;.
lzs autres chauffent un pen moins cette plague.

Ex {uppofantfa chaleur au plus haut degré, comme en ufele fieur Alix ,.
on pafle la piece deffus avec célérité quatre fois dz fuite , deux fois aller
& venir: on laleve promptement, & on 'évente aufli-tot; on la carde une
feconde fois plus légérement que la premiere, & on la grille plus rapide-
ment encore que la premiere fois. Avec quelque vitefle quon opere, fuivant
le degré de chaleur on Pétat de la piece, il faut que ce foit toujours trés-
cgalement, dans le méme grillage, d’un bout de la piece & lautre : Piné-
galité de la marche, dans cette opération , en laifferait toujours. de remarqua-
bles dans {es effets,

preps( F.auffiles fig. 2 & 3 dela méme planche ) quatre piliers dans lefl-
quels font enclavés les foutiens des trevils z £ £, mus par des manivelles 7 7.
Les piliers p p p p fupportent des rouleaux r, placés 4 des hauteurs diffe-
rentes. Lorfqu’on veut briler ou rafer une piece de velours, on la roule fur
T'un des trevils £; on en paffe le bout fur un des rouleaux »; on létend
fur la plaque Z; de I4 fur I'un des rouleaux » placés de I'autre coté, & enfin.
fur I'autre treuil 2, En tournant celui-ci, on. amene la piece » v, v qui , pal~
fant {ur la plague, 8y grille en méme tems qu’elle fe déroule de deflus le:
premier treuil : on-la ramene de la méme maniere , en la faifant paffer,
dans le fens contraire, une {econde fois fur la plaque.

LE velours de coton doit &tre débouilli avant Popération du grillage ; de--
gagé de la gomme, le poil en eft plus divifé, il fe rafe mieux & plus éga-
Iement. C’eft pour produire le méme effet, qu'on releve le poil avec une-
broffe : Ceft aulli pour cette raifon qu’on met des barres de traverfz 4 5 entre-
Ies poteaux P P P, de chaque coté de la plaque , lefyuelles font ftriées a.
plufieurs cannelures profondes, & termindes en arétes; elles relevent le
poil d’une part, & de Pautre elles le nettoient du réfidu de la bralure qui
v eft adhérent; & dans le retour, elles font chacune 'office conrraire.

Lorsqu'on veut que Péroffe touche la plaque en un plus grand nombre
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de points, on la pafle au-deflous de 'un des rouleaux r, plus bas que celui
ou on 'avait plasée : on fufpend un poids au bout du treuil chargé de la piece ,
afin que ce {urplus de réfiftance, en attirant la piece, la fafle tenir toujours
bien tendue, & I'on change ce poids quand la piece a paflé de F'autre coté.
1l n’en faut pas moins que Popération {e faffe avec une grande célérité , pour
ne pas braler, & avec beaucoup d’égalité, pour ne pas griller plus de par-
ties les unes que les autres : {i ’étofle pofait un inftant, fans mouvement 5
fur la plaque rouge , elle {erait bralée jufqu’a la chaine ; cependant on peut
voir fans crainte, lorfqu’on pafle de fuite Pétoffe fur la plaque rouge , s’¢le-
ver au travers une fumée épaiffe mélée d’étincelles & de flamme,

Pour la facilité de griller I’étoffe d’un bout a Pautre, on enveloppe les
treuils d’une grofle toile ou ferpilliecre, & 'on en attache les bouts avec.
ceux de la piece d’étoffe 2 grilier , avec une longue & mince aiguille de fer
qui y refte entrelacéc pendant lopération. Le premier treuil ainfi garni, &
Péroffe roulée deffus, on amene le bout de la ferpilliere de lautre treuil jul-
quauprés du premier, en le faifant patfer par - deffus la plaque, & on les
réunic 1a 'un a Pautre. Si la toile appuyait fur la plaque pendant cet cfpace
de tems, on la verrait flamber & fe braler bien vite; elle eft fpportée par
la-tringle d’en-bas d’un cadre de quatre tringles {femblables de fer, qui elt
fufpendu au-deflus de la plaque dans fa longueur, 4 une poulie fixée a uue
barre de traverfe qui pofe fur le haut de la charpente. A P'inftant qu'on veus
commencer le grillage, un ouvrier liche la corde qui foutient le cadre de
fer en Fair; la tringle d’en-bas coule le long de la plaque,, & refte abaidce
fur le ¢6té du fourneau; la toile appuie fur la plaque ; 'autre ouvrier tourne
la manivelle; on y voit paffer Pétoffe fucceflivement d'un bout a I'autre ;-
on retire la corde , lorfque Pautre toile reparait fur la plaque, le cadre -
leve, & on la foutient ainfi élevée , a moins qu’on ne ramene de fuite e~
toffe, pour la regriller en fens contraire; Toutss ces opérations doivent fe
faire fans la moindre interruption. :

APRES. les premiers grillages, on pafle I'étofle au bouillon, fur le mouli~
net , dans une chaudiere, comme fi l'on garangait, mais en tournant plus vite;
on la lave en riviere, & on Pétend fur le pré pendant deux jours: celt le
tems de la leffive; on y affujettit les velours, trois, quatre a cing fois en
guinze jours, les lavant bien chaque fois, & les. tenant d'aillcurs continuel-
lement étendus fur le pré : on les mouille bien dans les intervalles en ri-
viere ou dans un baquet, en les tirant a menu, & les levant toujours, avec
Tattention d’éviter les faux plis..

LEs lefTives f¢ font avec la.potafle blanche d-raifon de demi-livre par piece’
d’¢soffe de vingt-quatre aunes. Quand on a beaucoup de pieces, & qu'on
les. leffive de fuite, on fe fert du bain précédent, & Pon économile fur i
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potafle. On leffive toujours les pieces les plus avancées, les plus blanches
les premieres, pour que la mal-propreté du bain ne les ternifle pas. Au bout
de quinze jours , plus ou moins, lorfque Iétoffe a le degré de blauc qui
la rend propre & étre mife en teinture, on la place fur Ja table a car-
der, & en ia pafle d la peau de chien de mer. Cette peau de chien eft attachée
{ur une piece de beis arrondie en-dedus, pour gqu’elle ne tombe pas d’a-plomb ,
& gqu’elle n’écrale pas le poil, qu’on en frotte d’un bout a ['autre, comme
a l'opération de la carde : on releve enfuite 4 la broffe de fanglier tous ceux
que l'opération du blanchidage a fait reflortir, & I'on paffe 4 un nouveau gril-
lage, pour lequel il ne faur pas que la plague foit moins chaude, ni que le
travail foit moins rapide qu'aux précédens. On va & vient ainfi également
quatre fois en tout. Ce dernier grillage ne doir fe donner que lorfque la piece
eft le plus avancée au blanc, afin que le velouté refte le plus net potlible.
L'étotfe et remife fur le pré, pour cnlever le noir qu’il lui a communi-
qué; & en huvit a dix jours on peut la teindre, De la fabrication 2 la tein-
turc il faut de vingtcing a trente jours, en fuppolant que les opérations
foient {uivies fans interruption , & quc le tems foit favorable.

LEs velours de coton grillés font confidérablement rouffis: la broffe ne
dérruit pas ces indices de brilure; c’eft Pouvrage du pré & des letlives
qui les décruent & les blanchifent : moins le velours eft plein & garni de
poil, plus il y a de ménagement a prendre au grillage, foit dans le degré
de chaleur de la plaque, {oit dans le nombre des paflages de Iéroffe fur
cette méme plaque. Il n'eft queltion que de briler & de rafer le poil du
velouté : plus il eft denfe, plus il faut que 'impreflion de la chaleur foit forte
fur cette partie ; mais de telle maniere néanmoins, que la chaine de fond,
ni la trame, le tifu enfin, v’en foient jamais atteints ; la moindre altéra~
tion dans ces parties endommagerait I'étotfe fans reflource.

A Pégard des couleurs qui fe donnent par beaucoup de travail & & plu-
fieurs fois, telles que les noirs & les mordorés , indépendamment des pre-
niiers grillages, on leur en donne encore un plus léger, dans lintervalle
des operations de la temture , ayant toujours attention de brotler avant &
apres le grillage; pour le plus grand fucces des unes & des autres opéra=
tons; non apres un deraier grillage, fait fur une piece teinte , ou pour
velter en blaxc: ce ferait faire encore redortir du poil ;ce qu’il faut évirer,
On s’en ticut alors 2 laver Péroffe; un velours noir terminé par un léger
griliage ; & .quelgues jours de pré enfuite, s’épanouir; e poil fe divile, 1l
acquiert d¢ la douceur, du moclleux : la couleur en eft plus nette, plus
brillance. - '

ON ne grille jamais fur aucune couleur que le roux du grillage pour-
rait tenir; il fawt ap contraite que la blanchenr de Pétoffe foit propor-
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tionnée 4 lalégéreté de la couleur, 4 la clarté & & la vivacité de la nuance
qu’on {e propofe de lui donner ; mais on grille les chinés noir & blanc,
les poivrefels ou fablés, faits d’un fil blanc & d’un fil noir tors enfemble:

De l:z teinture des cotons , des velours de coton , & des autresétoffes de cette matiere,

Ea {eve qui circule dans les plantes & leur donne la vie, 8’y deffeche
& durcit,, lorfqu’elle eft 1nterceptee Ce fuc gommo-réfineux, dont tous les
végétaux font imprégnés , s'oppole & Padhérence des parties colorantes ,
comme le fuin,-eu le fuc adipeux des animaux, {ur toutes les matieres &
teindre ;-il les: en faut également: purger.-

Du dégommage ou débouilli des matieres a teindre.

METTEZ la matiere dans une chaudiere, avec une quantité d’eau {uffi:
faute pour qu'elle’ y fubmerge; faites bouillir pendant une heure; tirez du
batn ; mettez eégoutter :'lavez 2 la riviere: tordez , & faites {écher. Le ve-
lours , comme toute autre étoffe également fabriquée en écrir, f& met em
piece dans la chaudiere; on le bat fortemient 3 la riviere, pour'en facili-
ter'le degorgeage ; on le life de nouveau (ur la planche , & plié par feuil-
let; on en exprime bien P’eau au moyen du rouleau. Le coton filé fe tord
a la cheville, Lorfqu'on veut teindre la matieré en bleu, il le faut faire
immediatement apres cette compreffion , & toujours avant qu’elle {oit {eche :
autrement la teinture pénétrerait mal, plus ou moins par places; la coulent
ferait inégale & tachée. Si le tems ne permettait pas de teindre aufli-toe
apres le lavage, il fandrait remouiller , & prefler ou-tordre:, pour y- pro
eéder.

DiSSOLUTIONS ET DECOCTIONS P'Rfv}.PARkT,OIREv‘S;‘
Du bain de galle, & de Uengallag e:-

MEeTTEZ de'la gallé, & raifon de quatre onces par livre d’étoffe , dans
nuneg qnantité deau fufhfante , powr que la- matiere a teindre 'y puifle fub:
merger aprés la cuilfon.

IL ne faut concafler la galle que lorfqu’il eft queﬂ:ton de teindre en’
roir. On courrait rifque en- général, que le dépot qui s’eif fait ne - tachar.
Le:placdge qui pent refulter duconcaflement w’eft point un inconvenieus
pour le noir, & en férait un tiésigrand pour toute autre coulenr. Il neft
queltion’, pour tirer également toute la {ubftance de la galle, que de ia
faire bouillir trojs -hevres-de plus, au liew de deux:-
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Covrez le bain dans un baquet ; abattez-y la matiere; travaillez-la vite,
de fuite & également; rangez-la au fond du baquet., & laidez-la repofer
dans le bain pendant vingt-quatre heures.

LE velours de coton fe lile dans le bain, fe leve fur la planche, &
gabat a plufieurs fois, avant de l'arranger a demeure. I faut étre attentif
a obferver qu'aucune partie de la piece ne furnage le bain de galle. Il fe
ferait incvitablement des taches dans ces endroits, & elles feraient ineffa=
gables, a moins que Pétotfe ne fat mife d’une couleur en une couleut
plus foncee, & quelquetos poullée jufqu’au neir. Cleft fouvent de ces ré-
pétitions de teintures , de ces accroiffemens fucceflifs de nuances & variétés
de couleurs, que les étoffes en noir font bralées. Quand on retire le velours
de Pengallage au bout de wingt-quatre heures, on le releve fur la planche
également pli par pli; on le preile fortement avec les mains & au moyen du
rouleau , pour en exprimer le bain; on met la piece debout, pour qu’elle s’é-
goutte; & enfin a la rame ou aux perches, pour quelle feche , obfervant de
la rechanger, pour que P'excedant du bain qui {e porte en - bas en dégoute
tant , 'y dépofe pus en plus grande quantité quailleurs de fes molécules
aftringentes: ce qui ferait un engallage inégal , & tacherait en teinture,

LorsQuE les pieces font {eches, ce qui arrive fouvent avant 'engallage , il
faut , apres les avoir lifées dans le bain, les battre fur la planche , pour qu’elles
s’en pénetrent par-tout également.

Daxs les grandes fabriques de velours de coton, au lieu de mettre les
éwoffes pour le féchage 4 des rames ordinaires , ou elles font étendues de
champ , on a deux elpeces de corps de rames , placés aulli verticalement a
peu de diltance 'on de I'autre , & réunis par de petits rouleaux ou cylindres
tournans {ur leur axe. Ces rouleaux font eux-mémes peu diftans les uns des
autres ; ils forment enfemble un plan horizontal entre les deux corps de
rames , & de la méme longueur au moins que doit étre celle des pieces de
velours. On étend la piece fur cette fuite de rouleaux : on y accroche aux
deux bouts, des regles ou verdillons , auxquels on {ufpend des poids; & la
piece {e {eche ainfi pofée horizontalement & bien étendue. On a une fuite de
plans pofés ainfi les uns au-defus des autres dans le méme encadrement,
pouvant tous également étre garnis de pieces ; & c’eft ce qu'on appelle
Vétendoir de la {écherie.

IL faut preferver la matiere engallée de Pattouchment de tout corps étran~’
ger , de'eau pure méme; elle en refterait tachée. Ce fort engallage eft nécef-
{aire pour les rouges & les autres hautes nuances qui en dérivent, telles que
celles dont le procedé eft decrit a la fuite de celui du rouge ; il et auffi trés-
néceffaire pour les noirs: mais on peut gagner fur la matiere & {ur le tems,
dans toutes les bafles couleurs qui font {ufceptibles de cette opération ; on

profite
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profite méme des déchets de bain de galle dans certaines circonftances.

S1 P'engallage fe fait & deflein de former une nuance claire, il fant que
Iengallage {oic trés-léger, parce que la galle porte au rouge & brunit la
matiere. Si étoffe a un premier pied de couleur, il faut avoir egard a fon
degré de ténacité & engaller moins chaud en confequencc a froid méme, s’l
eft néceflaire.

LEs déchets des bains de galle fe confervent pour un fecond ou un troifieme
engallage , lor{qu'il elt queftion d’augmenter par degrés lintenfité de la cou-
leur, ou de la poufler a des nuances plus rembrunies. Ces nouveaux pieds fe
mettent moins chauds , & méme a froid , au lieu que le premier doit étee
treés-chaud , comme on I'a indiqué: alors, fi Pon ne peut y tenir la main,
on rabat, & on life au tourniquet ; & en quelques tours d’aller & de venir,
on acheve cette operatlou

A Pégard du noir, qu'on peut engaller trés-chaud avant la teinture, c’eft-
a-dire, en bleu ou au fortir du bleu, il faut que le bain {oit plutét froid
méme que tiede, lorfque Iétoffe a requ la moindre teinte de noir; parce
que fa chaleur alors le fait tourner au moment qu'on y plonge I’étoffe 5
le noir , quelque bien lavé qu’il foit, fe décompofant en partie. La noix de
galle eft une {ubftance trés-aftringente, & qui a beaucoup d’affinité avec le
fer : par-tout ou elle le trouve en nature, tel qu'il eft dans le bain de la
tonne de noir & dans la couperofe, elle Dlattire fortement: il en réfulte la
décompofition du corps qui le contient, & un précipité fubit. Comme le pré-
cipité s’opere par l'intermede de la galle & {ur fa f{ubftance méme, lori-
qu’elle seft établie dans les pores de 'étoffe , elle y introduit & y fixe les
particules ferrugineufes qui la colorent : d’ot I’on voit la néceflité de Pen-
gallage , puilque le noir n’eft qu’un précipité du fer par la galle. Mais
fi la fubftance de la galle non encore fixée & répandue dans le bain, y
rencontre des molécules de fer éparfes & nageantes, foit par la chaleur
~du bain, foit par un lavage imparfait de I’étoffe teinte , elles s’uniffent alors
rapidement ; toute la fubftance de la galle fe fature de fer, & elles fe pré-
cipitent enfemble au fond du vafe. Le bain {& noircit; & entiérement dé-
pourvu du principe afltringent, il refte fans effet.

I eft des teinturiers qui rejettent le marc d’un ancien bain de galle
dans un nouveau, efpérant de tirer encore quelque fubftance de celui-la
au profit de celui-ci; c’eft une erreur: lorfque la galle eft fuffifamment cuite,
ce qui fe reconnait a la facilité avec laquelle elle s’étend & fe réduit en
pite fous les doigts, tout le fuc effentiel en elt extrait; & ce marc, loin de
fortifier le nouveau bain, I'affaiblit , en repompant de nouveaunx fucs.

LA meilleure noix de galle eft celle d’Alep , qui fe reconnait aifément

Tome XIX, Cc
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au poids plus confidérable , & 4 ta. couleur plis- noire que le poids & la
couleur d’aucune autre.

De la diffolution de Palun , & de Palunage.

Le bain d’alunage fe fait comme le précédent, & raifon de quatre onces
d’alun par livre de matiere a aluner; on y traite’ Pétoffe de la méme ma-
niere & durant autant de tems ; avec cette différence, qu’il {uffit pour ems
ploi que-Talun foit difous, & qu’il convient que I’eau ne {oit pas plus que
tiede : il n’en ferait que mieux méme qu’elle ft froide : les couleurs n'en
font que plus vives; la chaleur du bain d’alun les ternit, La fuite du procéds
differe encore, en ce que Pétoffe , au fortir du bain d’alun, doit étre dégor-
gée, battue & lavée au courant d’une riviere. On la peut teindre a Pinf-
tant , mouillée , fuivant les couleurs.

L’usacE des vales de métal doit étre proferit , lorfqu'il y a dépét ou
refroidifement de matiere , parce qu'ils fe corrodent plus ou moins , mais
finguliérement dans "opération de Palunage , pat Pacidité de Palun. La nuance
en ferait géneralement atteinte , & immanquablement tachée A tous les points
de contact. On doit par la méme raifon donner la plus grande attention &
la propreté des baquets, qui doivent &tre le moins poffible imprégnés d’au-
cune couleur qui pourrait fe décharger {ur la matiere en travail. Il eft
méme mieux que les vales qui fervent a aluner & a engaller foient uni-
quement deftinés a cet ufag€, & qu’ils {oient conftruits en bois blanc , parce
que le chéne & autre bois de nature altringente noircirait le bain, fur-tout
§’il contenait du fer ou du cuivre en diffolution.

CePENDANT les baquets dont on {e fert généralement ici , font de ché-
taigniers , tirés des barriques a4 huile ; ou de chénes , tivés des barriques
eau-de-vie. Quand ils ont fervi quelquefois & tel ou tel ufage, il eft fans
inconvénient de continuer, pourva qu’on les tienne propres, & qu'on {e
ferve toujours des mémes pour les mémes opérations. Il eft encore mieux
de les enchauxer d'abord, comme je l'ai indiqué ailleurs.

Ir fant en teinture préférer toujours 'eau de riviere a toute autre. L’ex-
aeption que font quelques teinturiers en faveur de 'eau de puits pour la
décoction. des bois, ne peut jamais &tre trés-avantageufe, & elle peut
fouvent étre trés-nuifible. L’eau de puits peut beaucoup varier de nature &
d’effet, parce qu’elle varie {fouvent par la quantité & la nature des terres cal-
caires , {éléniteufes, gypfeufes ou autres, & quelquefois des parties métal-
liques qu’elle charrie avec elle. Ces mixtes, plutot étendus que diffous , font
bien plus atténués, bien plus divifés, plus dépofés , plus épars, en beaucoup
moins grande quantité enfin dans les eaux de riviere que dans toute autre.
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De Peau de couperofe.

MeTTEZ dans un barril environ foixante pintes d’eau fur dix 4 douze
livres de vitriol de mars ou couperofe verte; remuez fortement avec un
biton ; laiffez dépoler , pour s%en fervir au befoin. La diffolution du vitriol
de mars doit f{e faire 4 ’eau froide, elle et moins roufle; la chaleur jaunit
toujours les diffolutions d’ingrédiens ferrugineux ; & comme on a fouvent
des gris trés-tendres a faire avec cette diffolution , il faut Ini conferver le
plus de clareé qu'il eft poflible. On ne rifque rien de mettre plus ou moins
d’alun , de couperofe , ou autre {el, dans I’eau , parce que, lorfgu’elle en
eft faturée , il ne s’en diffouc plus. Ainfi l'on peut rejeter de l'eau fur le
marc , jufqu’d ce que tout {oit diffous: il faut pourtant éviter d’en mettre
teop a la fois, pour ne pas faire un aufli grand dépét terreux & mal-propre.

De Pean de verd - de - gris.

MEeTTEZ vingt A vingt-cing pintes d’eau fur une livre de verd-de-gris;
délayez-le bien , en remuant pendant quelque tems; laiffez dépoler & cla-
rifier pour s’en fervir au befoin : on recrute la matierc en tems, & comme
il eft dit a 'article de la couperofe. Il fautégalement , & pour les mémes
raifons, faire a froid le bain de verd-de-gris , 4 moins qu’on ne foit trés-
preflé ; car fa diffolution et longue de cette maniere; on y procede ordi-
nairement pour le travail d’'un tems déterminé , & peu avant de 'employer,

De lean de foude.

Brisez, pilez méme la foude, pour en faciliter la diffolution ; leflivez-la
en telle quantite & a tel point que la pefanteur {pécifique d'un ceuf de
poule foit e€gal & un volume égal de cette liqueur, ou qu’il y nage libre-
ment entre deux eaux : faites-en aufli d’affez forte pour qu’elle porte Poeuf
entiérement; vous ferez fouvent dans le cas d’en faire ufage.

ON fait auffi une leflive de foude, dont on aiguife encore la caufticité
par un mélange de chaux vive qu'on fait éteindre fur la foude méme,
avant d’en charger la cuve, & qu’on nomme eau des favonniers.

ON fait encore une forte d’eau de foude, qu'on nomme eax feconde .des
Javonniers , en releflivant les mémes cendres qui ont fourni la premiere,
auxquelles on ajoute une quantité de chaux actuellement éteinte, 3 peu
pres égale a celle de la foude. On éprouve toujours ces eaux, pour en
propcmonner l’emp]m a la force, La leflive de cendre gravelée fe fait &
s’¢prouve de la méme maniere,

Cchi
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Du bain dé rocou,

MeTTEZ du rocou dans une chaudiere ; délayez-le bien dans une {uffi-
Jante quantité d’eau ; lorfqu’il fera ablolument reduit en pate liquide, ajou-
tez-y moitié autant ou un peu plus de potafle ou de cendre gravelée que
de rocou, & autant d’eau qu’il en faut pour bien diffoudre le tour ; faites bouil-
lir pendant une heure; laiffez dépofer, pour fe fervir du bain clair. Au dé-
faut de potafle ou de cendre gravelée , on peut employer de la leflive de
cendres de bois neuf; mais il en faut en plus grande quantité , & ne pas
faire entrer la cendre dans le bain de rocou, mais la leflive décantée de
deflus fon dépot : Palkali diffout la matiere réfineufe du rocou, dans laquelle
réefide fa partie colorante , & elle donne de lintenfité 2 la couleur jaune
qu’on en tire ; elle le dore en proportion de la quantité & de la qualité

de cet alkali fixe. _
Du bain de bois de Brefil. (a)

O~ comprend fous cette dénomination , avec le bois de Bréfil, ceux de
Fernambouc , de Sainte - Marthe , du Japon, & quelques autres qui {e con-
fondent affez dans Pemploi, quoique le Fernambouc {oit le meilleur.

METTEZ dans une chaudiere , fur dix 4 douze livres de bois haché menu,
douze {eaux d’eau; faites bouillir pendant trois heures ; verfez le bain dans
une tontie; remettez douze feaux de nouvelle eau fur le méme bois; faites
bouillir encore trois heures ; verfez de nouveau ce bain fur le premier;
laiffez repofer & fermenter au moins douze jours avant_de s’en {ervir.

Par le {éjour & la fermentation du bain , il acquiert beaucoup plus de
force, & il en faut moins. I faut avoir la plus grande attention de ne rien
mettre dans la tonne, qui en interrompe la fermentation; on courrait rif-
que de le faire tourner & de le mettre hors d’état de fervir. Le moindre
acide , par cette raifon, eft 4 éviter dans toutes les décoions de bois; il
détruit dailleurs le rouge du bois , en diffolvant les parties qui le colorent
ainfi: ce qui le rend propre 4 obtenir certaines nuances qui ne font qu'une
dégradation de la couleur primitive.

Du bairn de bois dInde.

MEeTTEZ dans une chaudiere, fur dix livres de bois haché menu, dix
a douze feaux d’eau ; faites bouillir trois & quatre heures : on peut fe fer-
vir du bain {ur - le - champ. Mettez fur le méme bois moitié d’eau de la

(a) Voyez les bains de bois , traités d’une maniere plus étendue dans PArt de l'im-
preflion des étoffes en laines, ' '
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premiere fois ; faites de nouveau bouillir pendant trois & quatre heures; le
bain fera prét, & également bon.

IL n’y a pas de mefure exactement déterminée pour Ieau fur une quan-
tite donnée de bois ; on la détermine fur le plus ou le moins d’effet qu’on
veut obtenir , ou l'on emploie une plus grande quantité de bain,

Du Fain de bois jaune.

METTEZ , comme aux bains précédens, Peau & le bois haché meuu dans
une chaudiere , mais A raifon de huit feaux d’eau pour douze livres de bois
faites bouillir pendant trois heures ; laiffez dépofer & clarifier, pour s’en
fervir au befoin, Ce bain {e conferve long-tems, pourvu qu’on ait attention

de n’y ‘meler aucun corps étranger.

Duyu bain de gaude.

hl

MeTTEZ douze feaux d’eau par botte de gaude du poids de quinze 3
feize livres ; ajoutez.y un peu de chaux vive: quand on veut,obtenir une
nuance un peu dorée, quatre onces de chaux {ufhfent pour la totalité du
bain ; il n’en faut pas fi 'on ne veut que des jaunes citrons. Faites bouil-
lir pendant trois quarts d’heyre ; employez ce bain toujours chaud ; le
bain refroidi ferait fujet a tourner, & alors il ne pourrait plus fervir.

DES COULEURS EN BON TEINT
N¢9. 4.
DE LA CUVE DE BLEU A FROID.

( Poyez pl X, les divers atteliers de teinture, )

MeTTEZ de la covperofe verte au fond de la cuve ; verfez de Peau delt
{us; palliez , mettez de la leflive alkaline; palliez, mettez I'indigo broyé ;
palliez de nouveau , ajoutez de la chaux; palliez enfin la cuve d’heure en
heure , jufqu’a ce qu’elle {oit venue en couleur; laillez repofer vingt-quatre
heures ; travaillez deflus : elle eft en état , & {fouvent plus tot.

La proportion des drogues & Peau du bain eft indifférente julqu’a un
certain point; elle peut étre de cinquante a {oixante pintes par livre d’in-
digo. 11 n’en eft pas de méme de celle des drogues entr’elles ; la voici,

Indigo broyé. 1 partie.
Vitriol de mars, 2 do.
Chaux. 2 de.
Lefive. ~ 1 de,
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La leflive faite avec deux parues d’alkali & une partie de chaux vive,
ou parties cgales.

Autre maniere de monter la cuve de bleu & froid.

Indigo diffous & broyé. 1 pattie,

Vitriol de mars diffous. 2 de.

Chaux éteinte, décantée. 2 de,

Farres diffoudre la couperofe dans l'eau; laiffez dépofer, & décantez ;
faites également difloudre la chaux 3 part dans Peau ; laiflez aufli dépofer
les parties les plus groffieres , & décantez ; mélez ces deux eaux enfemble,
& verlez le tout a la fois fur I'indigo diffous dans la leffive des favon-
niers, broyé enfuite , & mis au fond d’une cuve vuide ; il {uffit de la leflive
qui a fervi a triturer & divifer Pindigo: rempliffez la cuve d’cau pure , &
palliez-la d’heure en heure, jufqu’a ce qu’elle {oit venue en couleur.

L'1Np1c0o doit étre le plus divifée poflible ; d’abord, parce qu’il ne fz di-
vife plus dans la cuve, & que fes parties ne peuvent s‘étendre, pout s’in-
corporet @ la matiere, qu’a proportion de leur ténuiié; moins divifé, il
fournit :moins de particules colorantes ; elles font plus entrainées par la
gravitation ; il en nage moins dans le fluide, & celles qu’abforbe la matiere
confervent plus de tendance & s’en échapper.

Ox fait bien de laver Iindigo a Peau bouillante avant de le broyer,
pour en detacher les ordures qui y adherent, & non dans I'idée d’en faci-
liter la divifion, qui ne s’opere pas plus vite, de la faire {ur-le-champ a
chaud ou 2 froid, ni méme avec de la leflive alkaline, La méthode de con-
ferver Peau deffus , & par préférence de cette leflive , dans le vale ou on
le broie , de laiffer dépofer & décanter, de rebroyer, reverfer de 'ean ,
laiffer encore dépofler & décanter de nouveau, & ainfi de {uite julqu’a la
fin , eft trés-bonne: mais comme 4l eft fort difficile d’obtenir une divifien
bien parfaite de lindigo par la feule trituration, quelque moyen qu’onm
ait encore imaginé pour y parvenir, il et mieux de ne Pemployer qu’a-
prés avoir laifflé tremper pendant plufieurs jours, & méme beaucoup de
jours , fi Pon veut, Pindigo dans de la leflive des favonniers, que 'eeuf fur-
nage entiérement ; il s'amollit & fe réfout en pite fous les doigts: on le
triture alors dans la méme leflive, & f{ans beaucoup de peine on arrive
ainfi a {on but.

DaNs les premier cas , ce n’eft qu’a force de patience, & non fans adrefle,
que les méchaniques inventées julqu’ici pour broyer lindigo, & la force
méme qu’on y emploie, ne font pas des moyens inluffifans. Pour la pre-
miere cuve, on brife un peu la couperole , afin d’en hater la difolutien,

.
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& il faut éteindre actuellement la chaux vive en la trempant dans Veau,
& la jeter dans la cuve au moment que, toutes fes parties fe defuniffant
bien., Pévaporation de I'eau eft encore marquée par une fumée trés-fenfi=
ble ; plus tot , elle n'acheverait pas de s’éteindre, & elle dépoferait un {é-
diment graveleux; plus tard , elle aurait perdu de fon action, & elle pro-
duirait un efiet plus lent. ‘

On éviterait bien de 'embarras & méme de grands inconvénians par
la feconde méthode, fi les corps adhérens naugmentaient pas Paction des
fels diffous ; les dépots de la couperofe & de la chaux, qui forment ce
quon nomme /z pirée , abforbent une partie des molécules colorantes ; ils
génent dans le travail , & troublent le bain fort aifément. Mais, fans la
patée , une cuve ne peut fubfifter long-tems; c’elt la patée qui la nourrit,
qui lui faic pouffer Pindigo, & qui entretient fa vigueur. Sans patée , elle
n’a que les prémicrs momens ; elle devient bientot faible, languiffante,
& elle ne {e rétablic plus qu’a force d’indigo. A I'égard de la garance, les
uns 'emploient,, & croient y voir qu’elle donne au bleu une nvance plos
cuivrée ; d’autres ne n’emploient point , & tous peuvent trés-bien s’en
pafler. : '

Ox emploie la foude ou la potafle indifféremment : cependant la potade
a Pavantage d’avancer le travail; elle {e diffont plus promptement que ia
foude , & méme que la cendre gravelée , qu'on emploie aufli quelquefois. On
peut, au défaut 'un de l'autre, employer indifféremment de ces trois for-
tes d’alkalis, mais axec des dofes proportionnées a leur acdtivité, Celle de
la foude eft plus grande que ceile de la cendre gravelée , & celle de la
cendre gravelée plus que celle de la potaffe: ceci pris en général; car fou-
vent la potafle, quand elle n’eft pas fallifiée , ce qui eft fréquent a fon
égard, clt plus forte que la cendre gravelce.

LEs fignes certains du bon état d’une cuve, font un beau verd en-de-
dans, une pellicule cuivrée a fa {urface, & lorfqu’on la pallie, une flcurée
abondante , verte d’abord, & enfuite du beau bleu cuivré par parties.

La cuve 2 froid donne le bleu le plus net & le puis vif; d'ou il arrive
gu’on s’en fert toujours pour les étoffes 4 teindre & garder dans cette cou-
leur : ¢’eft aufli la plus facile & monter , celle qui colite le moins , qui
vient le plus tot, & qu’on manque rarement.

LorsQuE la cuve saffaiblit par le travail , ce qui {e reconnait au peun
de fleurée quelle donne en la palliant, & a la couleur péle du bain, on la
ranime en lui donnant un brevet de couperofe, de chaux & de leflive , en
dofe du cinquieme ou du fixieme de chaque efpece de la premiere fois.
A Pégard du vitriol & de la chaux, faites encore bouillir le premier, &
decantez Pun & lautre.
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ON ne doit guere recharger une cuve 4 froid de nouvel indigo : l'indigo
ne rend plus, a beaucoup pres, autant que la premiere fois, & la nuance
n'eft jamais aufli vive. A mefure qu’une cuve travaille & s'affaiblit , elle
donne des nuances plus claires; cependant, pour avoir des nuances claires
& vives, il vaut mieux monter une cuve avec une petite quantité d’indigo.

Du blen a froid.

LE bain clair & la champagne polée , abattez promptement Pétoffe dans
la cuve pli par pli; relevez-la de méme fur la planche ; éwentez-la, pour
que la couleur remonte ; rabattez-la doucement & également aprés leffet
de Pévent, pour juger mieux de la nuance , en relter le maitre , & rendre
la couleur égale ; travaillez ain(i jufqu’a conformité de Péchantillon ; tordez
ou preflez bien fur la cuve , pour que le- bain retombe dedans; étendez 1é-
toffe {ur-le-champ au grand air, pour la faire éventer; lavez -la bien en
eau claire & courante. '

Passez enfuite I'étoffe dans un bain d’eau bouillante , ot Ton a fait
diffoudre de la créme de tartre a raifon d'une once par livre de matiere,
ou dans un bain d’eau tiede, dans lequel on a étendu un peu d’acide vi-
triolique; lavez bien au fortir de ce bain , & faites {€cher 2 'ombre. D’autres
teinturiers penfent qu'il et avantageux d’avoir plufieurs cuves, & d'y faire
paffer deflus chaque piece d’étoffe {ucceffivement; ils trouveat qu'il y aaga-
gner pour la folidité & la vivacité de la couleur , & fur 'emploi de Pindigo:
ils ne trempent jamais deux fois de fuite étoffe dans la méme cuve. Il en
eft , & mal-a-propos, qui {e gardent de laver I'étoffe au fortir de la cuve
a froid, dans lidée qu’il s’échapperait en pure perte une portion de la
partic réfineufe, colorante, extraite & encore tenue en diffolution par les
alkalis ; mais ils la lavent feulement lorfqu’elle eft feche. La couleur en
conferve plus de nuauce , mais elle eft moins vive; on pourrait égalemént
la fécher au foleil, quoiqu’on prefcrive de le faire a Pombre : au contraire,
le bleu remonte plus tot en {echant au {oleil ; & c’eft par la difficulté d’ex-
pofer une ¢toffe de maniere que toutes {es parties en foient également
frappées, ce qui rendrait {a teinte ondée , vergetée , inégale enfin, qu’on
préfere de fecher a Pombre , oi Pévaporation de ’humide eft infenfible &
plus egale. .

Ces mémes teinturiers ne regardent pas le bain acidulé comme fort im-
portant , quoique ceux qui P'emploient fondent cette pratique fur ce que la
créme de tartre ou I'huile de vitriol purge Iétoffe des matieres calcaires
qui font reltées dans fa tiffure, & avive la couleur. On emploie le bain
bouillant avec la créme de tartre, parce qu'il {fe cryftallife en perdant de fa

chaleur,
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chaleur, au point qu’il ferait entiérement cryftallifé quand Peau ferait froide.
L’acide wvitriolique doit étre afles -ménagé pour que le bain ne produife
pas plus d’effet fur la langue, que I'acide végéral ordinaire,

On a déja obfervé que Pérofte doit avoir été mouillée & bien abreuvée,
avant de la paffer en cuve. La blancheur de I’étoffe elt effentielle 4 propot-
tion de la légéreté de la nuance qu’on veut.obtenir, & cette remaique a lieu
pour toutes les matieres & pour toutes les couleurs. Pour les bleus foncés,
la grande blancheur eft moins utile; il faut prendre garde de ne-pas pofer la-
champagne trop bas , lotfqu’il y a-de la pitée dans la cuve , de -crainte
quelle nie trouble le bain.

Autre cuve de blen @ froid, telle qu'on sen fere avec fuccds dans divers astes
. Adiers de teinture,

L B s § 1 v E

'UN feau & demi de chaux.en pierre,

Dix livres de potafle.

Dix livres de {oude.

ETENDRE la chaux fur le plancher ; Pafperger d’cau 1égérement ; Ia re=
-muer avec une pelle a mefure qu’elle s'éteint ; répandre deflus , lorfqu'elle
.eft un peu défaite, la foude & la potafle; remuer le -tout enfemble en ar-
rofant toujours un peu ; mettre la matiere , non encore liquide, dans une
petite barrique , & la couler, avec douze i quinze pots .d’eau, pendant
un jour. Faire tremper trente livres d’indigo cuivré , pendant wvingt-quatre
heures , avec cette leflive , pour plus de facilité de le divifer ;. opérer cette
divifion par petites parties, avec des boulets roulans dans une bafline , -ou
tout autrement , de la leflive ci-deffus, & de Teau.

‘Cuve fuppoféc de fix pieds de hauteur o fur un quarté de quatre pieds & demi
de cote. ‘ .

RempLIr d’ean la cuve 4 fix pouces prés des bords, y jeter un feau &
-.demi de chaux non entiérement éteinte ; pallier bien avec un rable; ver-
fer’ dedans Pindige broyé, la leflive & 'eau qui y ont fervi , en tout vingt-
-cinq a trente pots ; faire difoudre fur le feu quarante-cing livres de vitriol
de mars dans une quantit¢ d’cau fuffifante pour qu'il trempe ; le verfer
dans la .cuve , qu'on pallie bien tout antour: la fleurée fe forme deja, &
e hain eft d’un werd jaunatre ; pallier le lendemain matin & 2 midi : on
peut le furlendemain teindre cent aunes d’étoffe ; pallier & laiffer repofer
wvingt-quatre heures ; teindre autres cent abmes , & ainfi de {fuite cing jours
gonfécutivement,

Tome XIX, Dd
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Raviver la cuve alors par la diffolution de dix livres de vitriol de
mars, & dix livres de chaux légéremenc éteinte ; pallier, & comme ci.de<
vant, teindre vingt-quatre heures apres,

7 No, 2.
DE LA CUVE DU BLEU A CHAVYD.

Le mot de cuve déligne autant ici la compofition que le vafe qui Iz res
cele. Les cuves a froid fe montent dans des vafes de bois, des tonnes, ou
des cuves de ciment. Pour les cuves a chaux, le vafe elt en cuivre; c’ef¥
une elpece de chaudiere , dont les parois convergent en cone tronqué ,
& dont la raifon de la hauteur a celle du cone entier eft & peu prés de
trois a cing, ce qui détermine celle des diametres; les rebords en fong
larges, pour lui fervir de foutien [ur une magonnerie a hauteur d’appui,
verticale & cylindrique , qui Pentoure. Comme on travaille dans la cuve,
fa hauteur doit étre a la main de Pouvrier; le bas scnterre d'autant, &
Yon pave le fol tout autour. Foyer pl. XI, fig. 4 & 5.

ENTRE la magonnerie verticale & la cuve conique, il refte un vuide,
dans lequel, par une ouverture pratiquée dans le bas, on met de la braife
ou du charbon allumé, pour entretenir la cuve au degré de chaleur con-
venable. On perce un foupirail au haut de cette efpece de fourneau duw
coté oppole a Pouverture du bas, & Pon y adapte un tuyau, peur établir
un courant d’air & afin que les ouvriers ne {oient pas incommodés des
dangereufes exhalaifons du charbon,

La proportion des drogues pour monter cette cuve eft telles

Premier brevee.

Indigo 6 parties.
Cendre gravelée 6 do.
Garance 1 do,
Son 3 do.

Deuxieme brevet pour acheyer.

Cendre gravelée 2 parties.
Garance I quart.

Brevet pour achever,

Cendre gravelée 3 parties.
Garance 1 demie.
Son havé 1 quart,
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Brever pour réchauffer & garnir dindigo.

Cendre gravelée 6 partics.

Garance 1 d°.
Son 2 de.
Indigo 4 de°,

Ex fuppofant done fix livres d’indigo pour la premiere fois, tout le
gelte eft détermind.

- FarTes bouillir pendant un quart-d’heure la cendre gravelée & la ga-
rance dans une quantité d’eau égale aux deux tiers de ce qu’en peut con~
tenir la cuve ; éroutfez le feu, & laiffez repofer un peu ce bain dans la
.chaudiere ; verfez-le avec tout fon dépé6t de cendre & de garance, fur le
{on mis au fond de la cuve vuide; verfez-y en méme tems P'indigo broyé,
& palliez bien. On trouve encore dans cette pratique des différences eflen-
tielles, {i 'on broie Pindigo par Palkali, dont on charge moins alors les
brevets , defquels on croit pouvoir aufli fans conféquence, comme i la
cuve a froid , rejeter la garance. Ainfi le premier brevet elt compofé en
partie de cendre gravelée, de moitié de celles de I'indigo, & en partie de
fon, d’un tiers feulement : le {econd,comme le premier : le troifieme ,
d’un tiers {eulement de cendre gravelée: le quatrieme enfin, pour réchauf-
fer & regarnir d’indigo , comme les premier & fecond.

IL faut donc, pour le premier brevet, fur fix parties d’indigo, trois
parties de cendre gravelée , deux de fon; pour le fecond , trois de cendre
gravelée , deux de fon; pour le troifieme , deux de cendre gravelée,
une & un tiers de fon; pour le quatrieme, trois de cendre gravelée, &
deux de fon fur la méme quantité d’indigo , ou & peu prés, que la pre-
miere fois. On peut avfli faire bouillir la cendre gravelée avec le {on,
laiffer dépofer pour décanter, & ne pas metire le dépot dans la cuve, qui
enfin augmenterait trop la patée.

MeTTEZ du feu dans Pitre de la cuve, lorfque la chaleur du bain el
baiffée & y pouvoir tenir la main , pour Pentretenir toujours i ce degré;
-couvrez actuellement la cuve, & attendez que le bain commence 2 verdir
& qu’il teigne un peu; alors la cuve eft bien difpofée; palliez , pour la
hiter : fielle prend un peu plus de teinte au repos , c’eft une preuve qu’elle
commence i venir; la pellicule luifante & cuivreufe , interrompue ou bri-
fée, qui {e forme enfuite & fa {urface, marque qu'elle vient bien ; & lorf-
que cette pellicule fe fortifie , qu'elle fe rérablit bient6t quand on la
chafle en foufBant deflus , que le bain prend un verd foncé , & que la
fleureée devient abondante en palliant , la cuve eft venue.

Far1Es Je {econd brevet pour achever la cuve, dans autant d’eau qu’il
D dj
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en faut pour achever de la remplir; & aprés les mémes tems & les mémes-
circonftances , verfez le tout de la chaudiere dans la cuve, quelques. beures
apres l'avoir palliée; palliez de nouveau; laiflez repofer. Le bain doit étre
d’un beau verd en-dedans, d’un bleu brun 2 fa {urface ;.ia pellicule écail-
leufe & trés - cuivrée, & la fleurée abondante :.laiflez repofer au moins
douze heures: on peut teindre alors, la cuve eft en trés-bon état..

- LorsqQuE la cuve eft affaiblie par le travail-, il. lui faut donner le troi-
fieme brevet , fait dans une quantité d’eau fuffifante pour remplacer le baine
évaporé & ablorbé par les étoffes qulon y a teintes ; palliez , laiflez repofer;
entretenez la chaleur, & teignez:

- Pour réchauffer & garnir d’indigo la cuve épuifée, on rejette dans la
chaudiere les deux tiers du bain devenu, de verd qu’il était, d’un bruw
noirdtre ; on y fait le: quatrieme brevet , ayant foin de Iécumer lorfgqu’it’
eft prét a bouillir, pour le purger, autant que cela & peut., des parties
graffes , vifqueufes , ou autres également hétérogenes, échappées des étoffes
qui y ent été teintes ; verfez ce brevet dans la cuve; verfez-y en méme
tems Pindigo broyé & délayé, comme la premiere fois, dans une partie
du bain : palliez ; couvrez; entretenez la chaleur , & teignez douze heures:
apres.

IL ne faut pas regarnir bien des fois une cuve:; une ou deux au plus.
Dans le premier cas, la: patée augmente trop-par les brevets , & dans Pum
& l'autre le bain: perd de fa couleur verte;lindigo rend moins, & les
couleurs qui en fortent font plus ternes: il vaut mieux vuider Ia cuve &
la remonter a neuf ; on ne donne de. vivacité: 3 aucune nuance fur une
vieille cuve.

LorsQU’ON ajoute de la garance, ik faut aveir Pattention de I'égrapper-
i la main, en la mettant dans la chaudiere : les uns penfent qu'il eft eflen-
tiel de bien laver le fon 4 plufieurs eaux chaudes, & de le preffer avant
de le mettre au fond de la cuve ; d’autres regardent ce lavage comme affex
indifférent, fur-tout ceux qui font d’avis. de faire bouillir le: fon , & de
n’en mettre que le bain:décanté, lorfque le marc. elt- en dépot: ceux- Ix
veulent qu’on entretienne toujours la cuve dans um. certain degré de cha-
leur , qw’on augmente pourtant un peu quelque: tems avant de la faire:
travailler ; & ils {foutiennent que fi elle {e refroidit, on court les rifques:
qu'elle ne viemne plus, & qu’elle ne-tarde pas alors de paffer a la fermen--
tation putride: ceux-ci trouvent qu’il eft fans inconvénient de laiffer re--
froidir entiérement une cuve, lorfqu'on doit étre un certain. nombre de
jours de fnite fans s’en fervir, pourvu qu’on:la ramene enfvite tout dou-
cement au degre de chaleur convenable pour y: travailler. Si- 'on chauffe.
trop une cuve, on la retarde indubitablement , & {'on s'expele-a la. man-
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guer. Le degré de chaleur le plus convenable eft de vingt- huit 4 trente
au thermometre de Réaumur; il faut qu'elle n’excede le trente-cinquieme
en aucui cas.

ON r’a point affigné de périodes pour les pallemens ; ils doivent étre
déterminés par les eirconftances ; c’eft tourmenter une cuve & troubler fon
effer, que de les trop multiplier : mais ils font bien indiqués toutes les
fois qu'on y ajoute quelque chofe.

DPu blen 2 chard.,

LA maniere de teindre fur cette cuve, eft la méme que celle décrite 4
Particle de la cuve 4 froid : on doit prendre les mémes précautions & f{uivre
les mémes pratiques. Si I'on n’a pas l'attention. de laver les cotons filés,
teints en bleu a chand, au fortir de la cuve , comme on le doit toujours
faire des étoffes , c’eft que le prix de la teinture eft évalué fur la nuance
de la couleur , & qu’elle perd toujours au lavage ; ce bleu eft plus terne
ou moins vif que celui de la cuve a froid : aufli ne teint-on guere 2 chaud
de matieres ou d’étoffes de matieres végétales , pour refter en bleu, a
moins que les cotons ou fils ne foient deftinés & étre mélés avec des ma.
tieres d’autres couleurs ; encore ne faut-il pas que ce foit avec du blanc,
parce qu’il sen détache au lavage une eau rouffatre qui le ternit ; mais
il eft trés- bon pour les pieds de noir, & pour les matieres & former des
€chantillons & varier des deffins en plufisurs couleurs., dans la toilerie
& la cotonnade. _

ON vient de dire qu'on doit tonjours laver les étoffes au fortir de la
cuve , malgré Poblervation faite au bleu 2 froid , & méme fuivant les au.
teurs de eette obfervation , d’aprés le principe qui y eft établi: ils penfent
que dans la cuve a chaud , la réfine, tellement unie 2 la partie coloraute
extrative , qu’elle femble en faire partie conftituante, fe diffout entiére-
ment ; quelle {e fépare des molécules colorantes; que celles-ci extraites &
infiniment atténuées , s'incorporent dans la matiere 4 teindre; que la réfine
tenue actuelement en diffolution , fe reproduit enfuite fous une forme
concrete , fans retenir que- trés- peu. des parties colorantes ; qwelle adhere
feulement 4 celles qui s’en fons échappées ; qu’elle couvre en partie celles
qui fe {font logées dans les- pores de la. matiere; quelle en ternit Péclat; &
qu’il n’y a de tems convenable d’en purger I'étoffe ou la couleur, que celui
on fon érat de fluidité le permet..On pourra {e fonder fur d’antres princi-
pes, & ‘e beaucoup mieux établir & difcuter : mais toujours en faudra.t.il
revenir & Uexpérience; & c'eft d’aprés les effets qu’on parle.

Navs davons fait des recherches & quelques expériences relatives 3 cet
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objet, comme 4 bien d’autres. Mais nos occupations font fi variées, nos tras
vaux {i multipliés, les tems d’oblervations {i coupés par une vie active , qu'on
ne doit pas étre éronné de trouver les faits fouvent melés de conjectures:
on ne difpofe pas des ateeliers a fon gré ; ceux de ce genre fur -tout fout
cncore partie de ces antres du myftere dont nous avons déjd parlé. Nous
fommes éloignés en conféquence de nous abufer fur le mérite ‘de cet ouvra-
ge, que nous fentons &tre au-deffous de ce qu'il pourrait étre , & de ce que
nous aurions defiré qu’il fat: mais, encore une fois, il ne fera pas inutile ;
& fans autre motif que cette confidération , elle fuffit bien pour mous dé-
terminer.
. . NO. 3.

Dv ROUGE DE GARANCE

L'(torre engallée & alunée fuivant les procédés indiqués, on pafle aw
p*emmr garangage , qui fe fait ainfiz’

b, Premier garangage.

MerTEZ dans une chaudiere une fufﬁfante quantité d’eau , pour que Ié.
tofe a teindre y baigne &trempe a I'aile; égrappez la garance 4 la main dans
cette eau , & mettez-y-en a raifor de {ix onces par livre d'étoffe- 3 teindre,
{i c’eft du velours plein, & moins a proportion pour les autres , comme on
le dira ci-aprés; mettez en méme tems I'étoffe dans le bain; poudez le feu
par gradatibn , de maniere que la chaleur augmente pendant deux heures
avant que Peau bouille; remuez continuellement I’étoffe dans-le bain penw
dant cet intervalle; faites bouillir environ un quart d’heure , levez Pétoffe,
éventez-la , lavez-la, & faites-la fécher,

Second garangage.

ENGALLEZ de nouveau étoffe dans le déchet ou refte du bain de gallc
du premlcr cngal]age en procédant de la méme maniere ; avec cette diffés
rence, qu’ici douze heures de dcpot dans ce bain fufﬁfenc, alunez de nou-
veau également dans le déchet ou refte du bain d’alun; procédez en tout
comme a la premiere fois ; & 4 I’égard du tems, comme au fecond engalla=
ge, on douze heures de dépot dans le bain {uffifent; garancez comme la pre-
miere fois ; méme dofe de garance , méme manipulation , circonftances {em-
blables & tems égal.

1 Pon veut un beau rouge fur des matieres filées & non tiffées, il favt
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augmenter la dofe de la garance, & la porter a livre pour livre de matiere;
Péroffe prend moins de parties colorantes; on ne Pemploie qu'a raifon de
douze onces par livre, fur le poids réduit aprés les premiers appréts, & pour
chaque efpece de velours indiftinctement.

Voici le poids ordinaire de ces étoffes fortant du métier & apreés les pre-
miers appréts: les pieces de velours tirent environ vingt-quatre aunes, &

pelent, fortant du métier, apres les aprits,
Le velours plein de 17218 livies. de 144 1. -,
Le velvet-rer de 143 15 de 12 2 13, -
Le cannelé de 12219 de 104 11, 3

DaNs Popération du garangage , les matieres filées fe paffent aux batons
par eécheveaux , pour étre lifées commodément, jufqu’a ce que le bain com-
mence 2 bouillic, tems auquel on les abat entiérement dans la chaudiere ,
ayant {feulement attention de les remuer & foulever de moment en momenc
avec un biton , pour quela garance pénetre bien la matiere , & qu’elle lui
donne une teinte égale par-tout. . §

ON (e fert d'un tourniquet placé au-deflus de la chaudiere pour le garan-
.cage des velours & auotres étoffes , qui s’abattent également au bouillon du
bain. _

L’EvEnT [e fait en plein air, au fortir de la chandiere; il remonte la cou-
leur:: mais il faut que cette opération, qui confifte 4 étendre étoffe ouila
feuilleter & grands plis, {i I'efpace manque, {e fafle avec célérité, pour que
Ada couleur {oit bien égale. ; _

Ex {fuivant le procédé qu’on vient de lire pour le garancage ; j'ai fouvent
remarqué que la garance, aprés avoir été afpirée ou abforbée par Pétoffe,
s'en échappait enfuite en partie, foit dans le bain méme, en bouillant en-
core apreés cette incorporation, {oit an lavage en riviere , fait aprés 'évent
& le refroidiffenent. J'ai auth remarqué que fa couleur , en bouillant, deve-
nait quelquefois plutét éteinte & briquetée que vive & nourrie, & qu'on ne
pouvait guere enfuite reproduire Pun ou Pautre, oy, Pun & Pautre, qu’i
Yaide du bois; &il eft fi conftant que ce n’eft pas le bouillon gni fixe en effec
lagaraiice, & qu'il en ternit méme Péclat, que fil'on veut avoir un maure-
doré nourri, foncé & vif, il n’y a qu’a le garancer chaque fois & double dofe
de garance, & ne travailler I'étoffe dans lec bain que jufqu’au, tems ou, le
feu poufle , il eft prét 3 bouillir : mais la dépenfe ferait prefque double.

No. 4.
Dy MAURE-DORE.

Le rouge de garance porte naturcllement au jaune, & tire fur la couleur
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de brique. Le maure - doré en eft une nuance rehaufliée, nourrie & avivée. Tl
w'eft donc queftion, pour obtenir cette couleur-ci, que d’opérer fur celle-la.

Passez Détoffe teinte en rouge de garance, {ur un bain compofé d’un
tiers de leflive de potafle , de cendre gravelée ou de foude. Les alkalis végétaux
font préferables en certaines circonftances, en ce qu’ils contiennent moins
de fer & qw’ils bruniflent moins par conféquent. Lavez bien 4 la riviere, &
exprimez I'eau fortement ; alunez a raifon d’une once d’alun par livre d*étoffe,
dans un bain chaud, dont un tiers foit du bain de bois de Bréfil; travaillez
'étoffe dans ce bain ﬁuvant la pratique de P’alunage, laiffez.y la matiere dé-
pofée pendant une heure ou deux, lavez-la bien au fortir du bain d’alun.

Rerassez Pétoffe dans un nouvean bain compofé d’un tiers d’eau
chaude, & de deuxtiers dubain de bois de Bréiil ; travaillez . Ia dans ce bain
petidant une heure & demie ou deux heures; relevez - la, verfez dans le
méme bain de la leflive indiquée-ci- deflus; rabattez - y ’étoffe ; travaillez-la
enicore pendant un quart-d’heure; lavez,, & faites {écher, Il en eft qui met-
tent ilctoffe fur-le-champ en alun, dans I'idée que P’alkali fait trop pourprer
la garance, & qui n’ajoutent cet alkali qu’au fecond bain de bois, propor-
tionnément 4 la nuance qu’on veut obtenir. En effet, 'alkali mord {ur la ga«
rance, & ce neft que fur le bois qu'il faut qu’il opere.

DANS les couleurs compofees , la nuance tient encore plus de la main de
Pouvrier que des recettes. Celle-ct, la plus en ufage pour les velours de coton,
eft difficile a faifir, & rarement bien unie; il faut fur-toutr de Pégalité & de
Ia célérité dans les opérations. On a recommandé I'ufage des bains chauds,
parce qu’on ne faurait autrement en extraire la couleyr.

DEs MARRONS ET BRUNS.

Ces coulears, ou plutét ces diverfes nuances de la méme couleur, font, de
toutes , celles ou la fagacité & Padreflfe du teinturier doivent le plus s’exer-
cer: le titonnement montre de Pincertitude , & fait douter du fucces ;- dun
autre cbté, il eft prefqu’impofiible de réuffir fans vatonners; il faudrait bien con-
naitre la qualité de chaque ingrédient, pour en ]ugcr Peffet, puis I'influence
du degré de chaleur , & celle d’une plus ou meins grande accélération dans
les diverfes pratiques de manipulation ; car tout y concourt. Limpoflibi-
lité de rétrograder force donc d’aller a pas lents, pour arriver au but {ans
le pafler. On y procede de plufieurs manieres : les uns pietent 'étoffe en
gris, c'elt-a-dire, la foncent aprés un premier engallage -& avant le pre-
mier garangage ; d'autres ne la bruniffent quentre les deux garangages :

nous

£
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{

tous nous en tiendrons i cette derniere pratique, comme la plus fire pour
parvenir a la nuance qu’on defire.

ABATTEZ étoffe une fois garancée & bien lavée, dans un bain d'eau
chande, ou I'on a mis de la décodtion de noix de galle, par gradation
ménagee , pour arriver plus fiirement a la nuance qu'on cherche : lifez- la
dans ce bain ; relevez-la fur la planche; rabqttcz, travaillez pendant un
quart-heure ; relevez; preffez 3 la main , & laiffez égoutter,

MeTTEZ dans un bain d’eau froide de la diffolution de couperofe pro-
portionnément & la quantité de décocion de galle qui eft entrée dans le
premier bain ou a paffé ’étoffe ; travaillez-la dans ce bain; lavez-la bien
apres. Si la nuance n’éeait pas aflez foncée, il faudrait repafler étoffe dans
le bain de galle, & dans celui de couperofe, avec les mémes précautions ;
bien laver, & mettre au fec.

CEsT le moment de procéder au {econd garangage, & on le fait par les
opérations préparatoires & indiquées.

AVIVEZ cette couleur avecdu bois de Bréfil, ou de la leflive , telle qu’elle
eft prefcrite pour le rouge de garance a poufler au maure - dore

Pour avoir une couleur plus nourrie & plus foncée, il faut employer
le procédé {uivant.

MeTTEZ I'étoffe , au fortir du garangage, dans un bain de deux parties
d’eau froide , & dune de bain de bois de Bréfil, auquel on ajoute de
Palun dlﬁ‘ous » 2 raifon d’une once par livre de matiere ; lifez , relever ,
rabattez , & travaillez létoffe dans le bain pendant une heure; relevez,
lavez bien , preflez a la main, & repafiez-la dans un nouveau bam
compofé d’un tiers d’eau chaude un tiers de bain de bois de Bréfil,
pev de bain de bois d’Inde ; relevez ’étoffe {ur la planche ; verfez un peu
de leflive dans le bain, pour aviver la couleur ; rabattez, lifez , relevez &
faites {echer. On peut encore éviter beaucoup de manipulation, en ajou-
tant de la couperofe au déchet méme du bain de garance , aufli-tét apreés
le premier garangage , & eny travaillant Pétoffe de fuite. Si Von veut une
eouleur de puce un peu violetée, il faut y joindre un peu de bois d’Inds
au premier ou au fecond déchet de garance. Dans Pun & lautre cas, il
faut retirer le feu, & ne plus faire bouillir.

UNE des ralfons déterminantes de brunir entre les deux garangages ,
plutét que de piceer en gris,elt que lacide de P'alun , attaquant le préci-
pité qu'a formé la noix de galle, diminue Vintenfité de la couleur, Au
contraire , dans le paflage du bain de galle 4 celui de couperofe, il faut,
par une aflez forte compreflion 4 la main ou au rouleau, extraire la fura-

bondance de la décoction de noix de galle, & la laiffer egoutter afin que
Tome XIX. Ee
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le précipité du fer ne foit pas trop fort, qu'il ne fouce pas trop, qu'il ne
tache ni ne craffe Péroffe. ~

A Pégard du bois d’Inde employé dans le dernier bain, comme il brunit
beaucoup la couleur, il le faut néceflairement graduer dans la plupart des

circonftances.
. ND. 6-

DU JAUNE CITRON ET DU JAUNE DORE

Arunez I'etoffe fuivant la méthode & la dofe indiquées; laiffez-la pen-
dant douze heures dans ce mordant ; lavez-la bien enluite; travaillez 1’é.
toffe dans un bain de cinq parties d’eau chaude, & d’une partie du bain de
gaude, jufqu’a ce que les particules colorantes de la gaude, qui nagent dans
le bain, fe {oient infinuées dans les pores de la matiere , ou qu’elles y ad-
herent.

REJETEZ ce bain, & paflez 'étoffe {ur un nouveau, de quatre parties
d'eau, & de deux du bain de gaude , auquel on peut ajouter un peu de
Peau du verd- de- gris; lavez & faites {écher; vous aurez un bean jaune
citron, ou jaune clair, .

IL eft préférable , difent quelques artiftes , d’employer la diffolution du
cuivre par l'acide végétal , dans Palunage méme, & cela, pour toutes les
nuances de jaune, & fans doute pour toutes les couleurs qui en dérivent.

Pour le jaune foncé ou jaune doré, il faut, aprés I'alunage , pafler &
travailler P’étoffe dans un bain de deux parties d’eau chaude . & d’une du
bain de bois jaune;achever la couleur avec de la gaude ; Paflurer par un
bain d’eau chaude, dans lequel on a fait diffoudre un peu du wvitriol de
Chypre ; bien laver ’étoffe, & la mettre au fec.

SUIVANT la nuance de jaune foncé qu’on veut avoir, on fait cuire le
bois jaune avec la gaude , ou on eniploie le bois jaune feul: les parties
colorantes de la gaude, moins foncées & plus citrines que celles du bois
jaune , diminuent Pintenfité du jaune foncé & doré de celle-ci.

No, .
DE L’0LIVE ORDINAIRE
ENGaLLEZ {uivant la dofe & la pratique connues; mettez en gris, en
graduant Peau de couperofe dans fon bain fur la nuance de Péchantillon;

lavez bien; travaillez Pétoffe , pendant une demi-heure, dans un bain de
quatre parties d’eav chaude, & d’une de bain de gaude; levez , pour ajouter
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au bain deux unouvelles parties de bain de gaude ; travaillez-y une demi-
heure 3 levez encore , & verfez dans le méme bain de la diffolution de verd.
de-gris par parties ; travaillez autant de tems ; levez , lavez & battez.

Passez Pétoffe fur un nouveau bain compofé en grande partie du bain
bouillant de trois livres de bois jaune par piece, cuit avec le déchet de
la gaunde ; travaillez-y pendant une heure & demie; ajoutez a ce méme bain,
apres une demi-heure de travail, la diffolution de verd-de-gris ; ajoutez-y
cncore, apres une feconde demi-heure, la diffolution 4 I’eau chaude de fix
onces d'alun de Rome par piece ; continuez de travailler pendant la der.
niere demi-heure ; lavez , battez , & faites {écher.

Onx voit que c’elt tovjours la nuance du pied de gris qui détermine celle
de la couleur d’olive; pent-étre que ce pied donné a la couperofe & i la
chaux conduirait plus facilement a la nuance qui doit réfulter de I'appli-
cation de la gaude ou du bois, qu'il affurerait mieux la couleur, & qu’il évi-
terait quelque manipulation, en tenant lieu d’une partie des acides , par lef-
queis on a cru la devoir terminer. Comme le bain de gaude eft fujet 4
tourner a ia chaleur, on le fait affez ordinairement au moment de l'em-
ploi, & alors on met 3 peu prés uue botte de gaude par piece d'étoffe,
pour la-totalité des opérations qui en exigent.

Ne. g.
Dvuv vERD

Le verd neft qu'un compofé du bleu & du jaune , que les différentes pré-
parations de ces deux couleurs obligent cependant d’appliquer {éparément :
Veffet qu’on defire n’en réfulte pas moins; mais les particules colorantes en
blen ayant la plus grande adhérence 4 la matiere, & déterminant toujours
Pégalité de la couleur & le degré de fa nuance, il convient de les appliquer
d’abord. On teint donc la matiere de blanc en bleu; & quand c’eft, comme
en cette occafion , pour paffer fucceflivement & une aurre couleur, o] appellg
cette opération donner le pied de blen, piéter en bleu : il nelt donc plus quel-
tion que de l'application du jaune, d'ou procédera le verd.

TRAVAILLEZ Iétoffe pendant un quart-d’heure, & abattez-la pour refter
au moins douze henres dans un bain d’eau chaude, ou 'on a fait diffoudre,
{ur quatre partics d’alun de Rome, une partie de {el de nitre; travaillez
Pétoffe de tems en tems dans Pintervalle de douze heures , pour qu’elle {oit
également & fortement imprégnée du mordant; dégorgez & lavez bien en
riviere. :

Passez Iétoffe dans un bain chaud de huit parties d’eau & d’une partie.
E e i

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



220 LPART DU FABRICANT

de bain de gaude; travaillez-y julqu’a ce qu'il foit prefque décoloré ; levez
létoffe ; ajoutez au méme bain deux nouvelles parties du bain de gaude;
rabattez I'étoffe , & travaillez julqu’a ce qu'on voie difparaicre prefque toutes
les parties colorantes de ce nouveau bain; relevez I'étoffe ; paflez & travail-
lez-la fur un bain neuf de parties égales d’eau chaude & de bain de gaude;
auquel on peut ajouter un peu d’eau de verd-de-gris; rabattez & travaillez-
la encore dans un autre bain d’un tiers d’eau chaude & de deux tiers de
gaude & de bois jaune cuits enfemble i raifon de fix livres de bois par botte
de gaude; lavez & rabattez au {ortir de ce bain. -

Passez enfin Pétoffe fur un bain ‘d’eau froide, dans lequel on a verfé la
diffolution fajte dans Ieau chaude , d’une once de vitriol de Chypre par piece;
travaillez environ une heure ; relevez, lavez, battez, & faites {écher.

Le verd fait de cette maniere n’elt point encore pouflé i la nuance qui
caractérife en général les verds de cuve, & Pon ne regarde ces opérations
que comine préparatoires : on paffe aux fuivantes, pour achever la couleur.

Farres chaufer le déchet du premier bain d’alunage qu’on a confervé ;
ajoutez-y la huitieme partie des drogues dont il avait d’abord été compofé ;
& lorfgue la diffolution en fera faite, travaillez-y 1’étoffe comme dans le pre-
mier cas, & laiflez-I'y repofer deux heures, pendant lefquelles on la tra-
vaille trois ou quatre fois; levez, lavez & battez ; paflez enfuite Pétofte ,
comme en commengant , fur un méme bain {ucceflivement augmenté de gaude
en méme proportion , & & la fin mettez-y feulement du verd-de-gris diffous.

Si, apres avoir travaillé Petoffe , fa coulear ne paraiffait pas encore 2 la
nuance de 'échantillon, il y faudrait ajouter un peu de bain de bois d’Inde ,
en trés-petite quantité d’abord, parce que la diffolution du cuivre le porte
an bleu; il eft difficile d’employer le bois d'Inde avec fucces : il s'incorpore
fi rapidement fur I’étoffe, & {ur-tout quand la couleur eft piétée, qu'on a
beaucoup de peine a éviter les inégalités de nuances & les taches. Lavez &
mettez au fec; le verd eft achevé, & l'on peut fe dilpenfer de le pafler en-
«core au vitriol de Chypre, comme quelques-uns le pratiquent.

Quanp on leve létoffe d’un bain pour y ajouter quelque chofe, & il
faut toujours la lever dans ce cas, il faut bien pallier ee bain avec la main,
ou avec un rable, pour étendre également les particules dg tous les ingré-
diens quile compolent, avant d’y rabattre I'étoffe. Beaucoup de teinturiers
font dans la perfuafion qu’il faut faire diffoudre & délayer le verd - de- gris
dans l'eau froide, & ils s’y prennent d’avance en conféquence , parce que ,
de cetre maniere, il elt effeGtivement long-temg a fe ditloudre : ils liffent
dépofer cette diffolution , & ils décantent le bdin avant de ’employer. On
a raifon de procéder ainfi, parce que les petifes particules vertes qui na-
geraient dans le bain, s’attacheraient fortement i Pétoffe , & y feraient des
piquures ou des taches,
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On entend toujours par travailler une étoffe fur un bain, ou-dansun bain ,
falifer, la relever {ur la planche, la rabattre, la relifer , & ainfi de fuite:
il eft plus commode de le faire au tourniquet, quand on peut Padapter {ur
les baquets ou autres vafes dans lefquels on opere, Si ce font des matieres
en fils, on les life & travaille, les écheveaux paffés aux batons, & on les
tord a la bille, §’il en elt befoin.

ON el>érerait vainement de faire un verd égal fur un pied de bleu qui
ne le lerait pas. Le bleu manquant d’¢galité, n’eft plus propre qu’a étre pouile
au noir.

Neo. g,

DE L'0OLIVE VERTE

L’ETOFFE piétée en bleu, engallée & paflée en gris , comme pour Dolive
ordimaire, on la lave bien, & P'on {uit en tout le procédé pour le verd :
il futhit que le pied de bleu, pour bafe de Polive, foit léger & clair; il eft
moins coliteux, & 'on n’en arrive que mieux 4 fa nuance. Au lieu de 'eau
de couperofe qu'on emploie pour mettre en gris, ou brunir, on peut fe
{ervir du bain de la tonne de noir, & cela a peu prés dans toutes les cir-
conttances ; il eft feulement queftion d’en proportionner la quantité & la
force.

ON avertit une fois pour toutes , qu’il faut toujours mouiller Pétoffe avant
de la faire patfer dans un bain, quel qu’il {oit; on n’en excepte que les en-
gallages & les.alunages, ou travaillée d’abord, & dépofée long-tems enluite ,
elle a le tems de s’en pénétrer bien & également ; fans cela, elle réfifte plus
ou moins par parties 4 la pénétration de Peau, & elle {e charge inégalement
des fels & des parties aftringentes ou colorantes quelconques qui nagent
dans ce bain. Il faut aufi éviter que Pétoffe foit remplie d’eau; elle en doit
au contraire étre extraite par la preffion , on en tordant, ou en battant.
Dans cet état de dilatation, ou les pores de la matiere viennent de e vuider
& font encore ouverts, elle a la plus grande propenfion i lafpiration.

Ne. 10.
De la cuve ou tonne de noir.

PROPORTION DES DROGTUES.

Couperofe verte , 12 livres,
Vieille ferraille , - 300 de°.
Ecorce d’aune, 200 d°,

Fau, cinquante feaux ou fix cents pintes.
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LA tonne en bois elt placée affez hauvt fur des chantiers, pour qu'on puifle
mettre un baquet en-avant & par - deflous.

LES teinturiers different dans Parrangement de ces drogues ; mais ces dif-
férences ne font pas d’une grande conféquence : il fufhra d’indiquer une
méthode qui foit bonne. -

METTEZ au fond de la toone cing 4 fix pouces de haut d’écorce d’aune;
placez deffus la couperole ; couvrez-la de cinq 4 {ix pouces de nouvelle écorce ;
rangez deflus les trois 2 quatre paniers qui contiennent la ferraille : chargez
le tout d'écorce jufqu'au-haut de la tonne, & rempliifez-la d’eau.

L’écorce doit étre {eche & brilée en cannelle ; on la prefle avec force dans
la cuve en Parrangeant; les bottes pelent environ vingt livres. Plus la fer-
raille eft rouillée, misux elle opere; plus elle elt menue, plus il s’y forme
de rouille , & moins il en faut.

SouTIREZ cette tonne pendant fix femaines de {uite, une fois par fe-
maine, & a chaque fois rejetez par-deflus le bain f{outiré. La tonne elt alors
en état, & 'on peut s’en fervir. Quand elle commencera a s’affaiblir, on y
ajoutera une quantité de couperofe , moitié de la-premiere ;5 on foutirera, &
Von rejetera par-deffus pendant quelques jours , au bout defguels on pourra
retravailler. Quand elle refulera le fervice une feconde fois, on la regar-
dera comme ufée. On la démontera; on lavera bien la ferraille, qulon
étendra enfuite & Yair, afin qu’elle {e rouille de nouveau, pour redevenir
propre au méme ufage.

Dv Noi1r

P1éTEZ en bleu, lavez & faites {Echer : engallez 4 raifon de quatre onces
par livre, & pendant vingt-quatre heures : mettez égoutter. Les uns font
fécher ; d’autres ne le font pas : ceux-ci penfent que c'eft un tems perdu,
& ils font de fuite toutes les opérations de teinture, Travaillez enfuite I'é-
toffe pendant trois heures dans une quantité de bain de la tonne fuffifante
pour 'abreuver : abattez & éventez de tems en tems dans get intervalle : rele-
vez enfin , eventez , lavez & battez , jufqu’a ce que I'eau forte claire. Le noir
{e fait de bien des manieres : il elt trés-beau par le procédé luivant, Au fortir
du premier bain de la tonne , donnez-en un de bois d’Inde : lavez, & re-
donnez du bois d’Inde, en y ajoutant du verd-de-gris. Réengallez fans laver :
repaflez en noir : lavez, {échez ; faites un nouveau grillage apres avoir broffé.
Paffez I'étoffe {ur la chaudiere & Ueau bouillante : lavez en riviere : battez, égout-
tez, & engallez, en oblervant d’ajouter i PPancien bain de galle dont on fe
fert, du fumac en méme quantité que dela galle la premiere fois. On y met
aufli quelquefois un peu de galle nouvelle : le bain d’engallage toujours em-
ployéle moins chaud poflible, feulement tiede , & micux encore froid. Paflez
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fucceflivement 2 des troifiemes & & des quatriemes bains de galle & de noir;
donnant toujours le bois d’Iude aprés, & lavant enfuite; terminant enfin
par un léger bain de gaude trés-chaud : les derniers engallages {fe donnent
dans les déchets précédens. Ona f{upprimé, comme inutiles, & la créme de
tartre, & le {avon, & P'huile de pieds de beeuf, &c. qu'on a employés pen-
dant long - tems , & que quelques perfonnes emploient encore.

Pour adoucir encore le noir & le lultrer, il faut, lorfque Pétoffe et
feche, la bien vergeter, la revergeter encore , en mettant {ur la vergette une
goutte d’huile d'olive; renouveller ainfi T'huile goutte 2 goutte , de deux
aunesgn deux aunes, pour que tout s’en {ente, & qu'il n'y en ait trop nulle
part; & bien fe mettre en garde contre la poulfiere.

ON emploie ordinairement de l'eau commune pour monter les cuves de
noir ; I'eaw fure , de la petite bicrre aigrie, ou toute autre liguenr acidulée fe-
rait préférable. L’eaun pure ne diffoutle fer que trés-lentement quand elle le {ue-
nage; ce n’elt que par le contact de Pair & l'acide vitriolique qui y efl ré-
pandu , quil fe rouille (i précipitamment. La limaille de fer, qui ne parait
point {e diffoudre dans de I'cau pure, fe diffout trés-bien dans Pacide végé-
tal :d’out 'on peut prefumer que, joint @ Pacide vitriolique de la couperole,
ils ont enfemble plus d’action pour opérer cette diffolution.

L’Eavu fure {e fait en verlant de Peau bouillante {ur quelques boifleaux
de fon mis au fond d'unc tonne qu'on recouvre enfuite : il s’y établic
une fermentation qui tourne a l'aigre {fur-le-champ.

La plus vieille ferrailie, celle quia le plus paffé 2 la forge, & qui eft tra-
vaillée le plus menu , comme on I'a déja obflervé, eft la meilleure. Pour la
laver au fortir de la tonne de noir, oun la met dans un tonneau, au travers
duquel , de fond en fond, paffe un axe {outenu par des appuis, fur lefquels
on le tourne : par ce frottement violent, & a force d'eau, elle fe dégage
trés-bien,du dépot lmonneux dont elle s'eft chargée dans la cuve.

Prus le pied de bleu'eft fort, plus fa nwance eft foncée; plus aufli le noir
et beau, & mieux il fe {outient, Mais comme c’elt le blen qui renchérit cette
couleur, on ménage quelquefois fur fa nuance. On voudrait réparer cela,
en forcant du bain de la tonne, de couperofe, de bois d’Inde : de 14 vient
que Pétoffe rougit quelquefois a 'ifage , & méme qu’elle eft bralée.

Ir eft prefcrit d'éventer de tems en tems au bain de noir; cette opération
eft des plus efflentielles ; elie doit étre faire promptement, également, a grands
plis, & mieux encore fur le pré a chaque fois: d’ou 'on voit qu’il eft effen.
tiel d’avoir fon attelier de teintute en -noir prés d'une prairie & d’une ri-
viere. L’air frappant les couleurs au fortir du bain, les remoate , & les porte
par cette adtion fouvent répérée , toutes chofes égales d’ailleurs, ay dernier

degré d’intenfité, -
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Le lavage en riviere aprés chaque bain de noir, n'elt pas moins impor.’
tant. Il faut battre Téroffe fur le radeau, apres Pavoir tirde @ menu de la ri-
viere, ol on la rejette dabord, la fouler aux pieds avec des fabots, la re-
jeter , & la tant laver & purger, que l’eag en forte toujours claire. Elle en
alpire beaucoup mieux la galle & les parties colorantes ; & la beauté du noir
en dépend ablolument. ‘

Le fumac qui fertau fecond engallage a moins d’effet ; mais il et moins
cher , & il joint & cet avantage celui de donner plus de douceur que la
galle. .

- Ox ne doit pas oublier de rcjeter fur la tonne de noir tous les déchets
du bain qu'on en a tirés , & dans lefquels on a paflé & travaillé Pétoffe.

N° .11,

GRISs DE MAURE, DE FPER, DDARDOISE , ET AUTRES -
A PIED DE BLEDU. i

LE pied donné 3 la nuance convenable, & Pengallage fait a raifon d’une
once par livre de matiere, avec plus ou moins de travail & de tems, I'é-
toffe bien égouttée , on la pafle dans un bain d’eau claire , auquel on a ajouté
de I'eau de couperofe en quantité indéterminée : on la leve, pour ajouter

by

a ce bain de celui de bois d’Inde; on rabat, travaille , leve, lave, & met
au fec; la couleur eft finie. ‘

Ox peut anfli fubfituer ici du bain de la tonne de noir a eau de cou-
perole; mais on n’en faurait déterminer la quantité 4 employer 2 la fois ;
Pufage , beaucoup d’agilité & d’adrefle fervant mieux que les procédés.

S1 ., en augmentant peu a peu d'ingrédiens, de tems & de travail, pour
atteindre a la nuance qu’on cherche, il arrivait qu'on paffat outre, il fau.
drait dégrader dans un bain d’eau chaude pure ou d’alun ; & fi Pun ni l'autre
wamenait la couleur 3 la nuance qu'on defire, il faudrait y ajouter de
T'huile de vitriol, qui détruirait la couleur feconde; on procéderait de nou-
veau fur le pied de blgu : mais on évite tout ce travail , en deftinant alors
la piece trop fortement nuancée i une couleur plus rembrunie.

N® 12,
DEs GRIS ORDINAIRES.

CETTE couleur eft facile 3 faire; mais les nuances variées 3 'infini .font
difficiles 2 faifir : on emploie des feuilles de redoul ou de fumac , pour tenir

lien
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lieu de noix de galle dans la premiere préparation ; & cette forte d’engal-
lage {e fait 4 la maniere ordinaire, en proportionnant la dofe , le travail &
le tems 2 la nuance. :

D’ETOFFE paflée aufavon, lavée & dégorgée en riviere, paflée enfuite fur
un bain léger d’huile de vitriol , relavée & degorgée , d’abord & I'eau chaude,
puis a la riviere , & bien battue, on lui donne un peu de bois d’Inde dans
un bain d’eau chaude; on le met par petites quantités : le mieux ferait ce-
pendant den étendre {ur-le-champ celle convenable, de braffer le bain, de
le bien méler, & dy travailler I'étoffe rapidement, & toujours également,
parce que le bois d’Inde fe dépofe incontinent.

ON leve la piece fur la planche; on difpofe un bain d’eau fraiche dansun
autre baquet; on y verle du bain de la tonne de noir en petite quantité,
fuivant {a force & la nuance a donner: on finit la couleur deffus fans laver ,
a moins qu’on edt outre-paflé la nuance. Le redoul ou fumac, beaucoup plus
faible que la noix de galle, n’en convient que mieux pour les gris-blancs, les
nuancgs delicates & piles : aprés 'ufage de ce tan, on emploie quelquefois
la gaude.

DES COULEURS EN FAUX TEINT,

ON ne donnera pas de définition du grand ou bon teint, ni du petic ou
faux teine ; on en eft rebattu, fans en étre plus inftruit. Ces définitions, ces
diftinctions tiennent a Ianalyfe des parties conftituantes ou forcement adhé-
rentes, a Pexplication des caules & a l'hiftoire des faits intermédiaires , d’ont
fortent les derniers réfultats : c’eft la théorie de la teinture ; mais tout nous
manque {ur cette matiere encore neuve & intacte. L'un des arts les plus
curieux & les plus utiles n’eft encore exercé qu’en tatonnant; & un édifice
aufli brillant manque abfolument de bafe. On devra beaucoup fans doute a la
fociété qui, peinée de ce vuide immenfe dans lesarts, chercha a tirer celui-ci
du néant, en confacrant généreufement une fomme pour prix des idées les
plus faines, des chofes les mieux vues, & des recherches les micux faites ,
relativement X la teinture confidérée comme {cience & comme art.

CHARGE par cette {ociété d’étre fon organe auprés de ’académie royale
des ciences de Paris, javais d’abord propofé de fa part la queftion dans
toute fon étendue. Cette compagnie trouvant le plan trop vafte, parce qu’il
exigeait des obfervations, des recherches & des travaux confidérables , pro-
pofa de divifer la matiere par queftions détachées. Je rédigeai un nouveau
programme 5 & Vanalyfe de lindigo, fur laquelle le prix a été adjugé en
1777 » fut la premiere queltion , & le froit du zele & de P'amour de cette
fociété pour Plart de la teinture.

ON ne multipliera pas plus les procédés dans cette clafle que dans la

Tome XIX. Ff
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précédente. En décrire beaucoup , pour dire enfuite que tel eft meillenr;
& tel moins bon, ce ferait groflir cet ouvrage, fans le rendre plus utile.
D’autres auront d’autres recettes ; quelques-uns peut-étre en auront de pré=
férables: celles - ci font fares du moins; & je les tiens pour excellentes, i
elles déterminent quelqu’un plus inftruit 2 en publier de meilleures.
Quor qu’il en {oit, on doit nous favoir quelque gré de nos efforts pour

arracher ce voile qui, 2 un trés-petit nombre prés d’initiés, couvre toujours
un fan&uaire inabordable.

. N?., 1.
Dvu craAMOISI DE BOIS, ET MAURE-DORE FAUZX,

LA piece de velours en blanc & abreuvée {e pafle fur un fort bain de
rocou ; on la travarlie sapidement pendant une demi heure, plus ou moins ;
on la lave bien en rivicre, & on lui donne le méme engallage qu’au maure-
doré.

PrEsstE & égouttée, on lui donne un bain trés-chaud de deux tiers
de fernambouc, & d’un ticrs d’eau pure; on 'y travaille pendant trois quarts
d’heure ou une heure ; on la leve {ur la planche; on en exprime le bain,
en fai'ant toujoars attention qu'il n’y relte pas de faux plis, ni quen la
travaillant fur le bain elie ne s’enroule pas, mais qu’elle foit au contraire
toujours tenue au Iarge, on étend de la compofition dans un bain d’cau
pure & froide , qu ‘on bratle bien; on y rtravaille Péroffe. Au fortir de la
compofition, on fa repafe immédiatement fur le premier bain de bois, &
ainfi truis tois de fuite alternativement; on répete trois fois ces trois opéra-
tions alternatives fur un novveau bain de bois, & toujours fur le méme de
compofition : detinitivement on fait un bain neuf de bois comme le premier,
& l'on y acheve la couleur, fi elle fe trouve aflez foncée , ou on la retra~
vaillerzit encore fur la compofition , mais en la terminant toujours par le
baiiv de bois. On fait {écher fans laver.

Pour le cramoifi violet, il eft inutile d’employer le rocou ni la galle :
on commence par le bain de bois , & fucceflivement & alternativement
celyi de la compofition. Cette couleur, toute fauffe qu'elle eft, eft une des
plus folides de celles en faux teint: I'air ne Ialtere qu’a la longue, Comme
la plupart de celles de ce -genre, elle s’avive plutoe qu elle ne perd aux
acides, & elle ne craint rien tant que les alkalis. Tt et trés-difficile de rendre
unies les couleurs qui demandent beaucoup de chaleur & plufieurs bains
pour les former; celles fur- tout qui proviennent des végétaux, dont Ia
partic colorante extractive s’échappe , & adhere rapidement’ & avec faci-
tité , eomme la plupars des bois & des plantes, En général, celles quon tire
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des racines , plus adhérentes, plus ¢laborées , {emblent &tre plus difficiles
L . K P . 4 4 - - - .

a extraire , & avoir plus de fixite. A travailler cette couleur de fuite , il faut
environ cing heures en tout pour la compofer.

Procedé de la compofition.

5

Acide nitreux, 1 livre. !
Sel ammoniac, 4 oOnces.
Eau commune, : 8 onces.

Etain fin, filé ou en grenaille, 2 onces.
. La diffolution doit étre faite lentement, en mettant Pétain par petites
parties , & mefure qu’il fe diffout. On fuppofe eau-forte trés-concentrée , ou
il en faudrait augmenter 1a dofe, & diminuer celle de 'cau commune.

Ne, 2.
Dv VIOLET ORDINAIRE

On débute par un pied de gris trés-foncé, aprés lequel on lave bien:
on travaille enfuite étoffe dans un bain de bois d’Inde tres- fort & trés-
chaud , & comme pour le cramoifi, alternativement & {ucceflivement dans
le bain de compofition, Pour avoir un beau violet trés-foncé, il faut, aprés
les premieres nuances, laiffer {écher Péroffe’, & la travailler fur la couleur
avec de nouveaux bains, comme la premiere fois, Onena travaillé avee un
pied de bleu; mais il w’embellit ni ne rend plus folide la couleur, parce
qu'il eft toujours léger en comparaifon de la nuance, ou qu’il colterait
trop cher.

Ne. 3.

Dv cHAMOTIS

TravarLLez Pétoffe pendant demi- heure dans un bain d’eau chaude
_quon a braffé , aprés y avoir verfé deux verrées de bain de rocou pour une
piece ; relevez; ajoutez au bain trois 4 quatre pintes d’eau de redoul, ou
moitié moins de la décoction de noix de galle; rabattez & travaillez Péroffe
un quart ou une demi-heure ; levez , lavez & battez ; paffez fur un nouveau
bain d’eau chaude , on on a mis quatre pintes du bain de gandes lavez,
& faites {écher. ' '

Pour le ventre de hiche, on donne le premier bain comme au chamoais,
& I'on paffe enfuite Iétoffe fur un fecond bain d’cau pure i_“0;‘_1 Fon a verfé
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de la diffolati